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Symbols
The following show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt
mit ihrer Bedeutung vertraut.

Symbole

Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze rozumie sie ich
znaczenie.

CumMBOJbl

Cne.qylou.tme O6BACHEHMA MOKa3bIBAOT CUMMBOMbI, UCMOMb3yeMble ANA MHCTPyMeHTa. Ybeautecb nepeq
UCTOMNb30BaHNEM, YTO Bbl MOHMMaeTe nx 3Ha4YeHwe.

O Read instruction manual.
8

Bitte Bedienungsanleitung lesen.
Przeczytaj instrukcje obstugi.
MpounTaiite NHCTPYKLMIO MO IKCMyaTaLmu.

OooOog

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
OBOWHAA M30nAUVA

o s

Do not place hand or fingers close to the blade.
Halten Sie Hande oder Finger vom Séageblatt fern
Nie zblizaj rak i palcéw do brzeszczotu.

He nomewyante pyku unv nanblbl 611M3Kk0 K N1€3BUIO.

o o |

O To avoid injury from flying debris, keep holding the saw head down, after making cuts, until the

blade has come to a complete stop.

@f O Um Verletzungen durch herausgeschleuderte Teile zu vermeiden, halten Sie den Sagekopf nach
Ausfiihrung von Schnitten abgesenkt, bis das Sageblatt véllig zum Stillstand gekommen ist.
O Aby uniknag¢ zranienia odskakujacymi odpadkami, po zakonczeniu ciecia trzymaj gtowice pity w
dole, az do catkowitego zatrzymania si¢ brzeszczotu.
0 Yrob6bl m3bexaTb TpaBMbl OT NETAWMX OOPE3KOB, yAepXMBaWTE MNEpPeHIo 4acTb Nubl,
obpalleHHON BHW3, MOCne BbINOMHEHWA Pe3KW A0 Tex Mop, Moka nesBne He OCTaHOBUTCA
MOMHOCTbIO.

O For your safety, remove chips, small pieces, etc. from the table top before operation.
O Zur Sicherheit sollte die Tischplatte vor dem Betrieb von Spéanen, Kleinteilen usw. geséubert wer-

en.
@ O Dla bezpieczenstwa przed przystgpieniem do pracy usun struzyny, mate odpady itp. z
powierzchni stotu.
0O [na Bawen 6e30macHOCTV yaanuTe CTPYXKKU, ManeHbkue Kycku W T.O. CO cTona nepen
aKcnnyatauven.

O Always set SUB-FENCE to left position when performing left bevel cuts. Failure to do so may cause
serious injury to operator.

’\‘\\‘ié O Stellen Sie den ZUSATZANSCHLAG bei der Durchfiihrung von Neigungsschnitten immer auf die
> linke Position. Anderenfalls kann die Bedienungsperson ernsthaft verletzt werden.

0 Podczas wykonywania cie¢ pod katem pionowym lewym zawsze ustaw PROWADNICE po lewej
stronie. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze doprowadzi¢ do powaznego zranienia
operatora.

0 Tpn BLINOMHEHUM NEBbIX HAKMOHHLIX Pa3pe3oB Bceraa ycTaHasnueaiite JOMOMHUTESbHbLIN
LLUNTOK B nesoe nonoxeHue. HeBbINOMHEHWE 3TOro0 YCIOBMA MOXET MPUBECTUM K CEepbe3HOn
TpaBMe onepartopa.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Base 26 Lever 51 Cutting line

2  Hexbolt 27 Turn base 52 Groove

3 Auxiliary plate 28 Kerf board 53 Vise

4 Nut 29 Sub-fence 54 Spacer block

5 Bolt 30 Adjusting bolt 55 Aluminum extrusion
6 Center cover 31 Pointer 56 Spacer block

7  Socket wrench 32 Miter scale 57 Over 10mm

8  Shaft lock 33 Latch spring 58 Over 460 mm

9 Loosen 34 Grip 59 Hole

10 Arrow 35 Lever 60 Set plate

11 Blade case 36 Bevel scale 61 Screw

12 Arrow 37 Pointer 62 Triangular rule
13 Saw blade 38 Vise rod 63 Hex bolts

14 Spindle 39 Screws 64 Arm

15 Flange 40 Guide fence 65 Hex bolt (A)

16 Ring 41 Vise arm 66 Top surface of turn base
17 Flange 42 Clamp screw 67 Arm holder

18 Hex bolt 43 Support 68 Hex bolt (B)

19 Tighten 44 Knob 69 Limit mark

20 Safety cover 45 Projection 70 Screwdriver

21 Dust spout 46 Holder 71 Brush holder cap
22 Dust bag 47 Screw

23 Fastener 48 Holder assembly

24  Lock-off button 49 Screw

25 Switch trigger 50 Rod 12

SPECIFICATIONS
Model
Blade diameter
Hole (arbor) diameter
For all countries other than European countries .
For European countries

LS1040
............................................................. 255 mm—260 mm

Max. cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter

Miter angle o o )
Bevel angle 0 45° (left and right)
0° 93 mmx95mm 93 mmx 67 mm
69mmx 135 mm 69 mmx95mm
45° (left) 53mmx95mm 49 mmx 67 mm
35mmx 135mm 35mmx94 mm

No load speed (RPM)
Dimensions (L x W x H)
Net weight

..530 mm x 476 mm x 532 mm
.. 11kg

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter cut-
ting in wood. With appropriate saw blades, aluminum can
also be sawed.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard

and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.30 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects. The mains socket used
for this device must be protected with a fuse or protective
circuit breaker having slow tripping characteristics.



SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! When using electric tools, basic safety pre-
cautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, includ-
ing the following. Read all these instructions before
attempting to operate this product and save these
instructions.

For safe operation:

1.

2.

10.

11.

12

13.

10

Keep work area clean

Cluttered areas and benches invite injuries.
Consider work area environment

Don’'t expose power tools to rain. Don’t use power
tools in damp or wet locations. Keep work area well
lit. Don’t use power tools in presence of flammable
liquids or gases.

Guard against electric shock

Prevent body contact with grounded surfaces (e.g.
pipes, radiators, ranges, refrigerators).

Keep children away

Do not let visitors contact tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.

Store idle tools

When not in use, tools should be stored in dry, high,
or locked-up place, out of the reach of children.
Don’t force tool

It will do the job better and safer at the rate for which
it was intended.

Use right tool

Don’t force small tools or attachments to do the job
of a heavy duty tool. Don’t use tools for purposes not
intended; for example, don’t use circular saw for cut-
ting tree limbs or logs.

Dress properly

Do not wear loose clothing or jewelry. They can be
caught in moving parts. Rubber gloves and non-skid
footwear are recommended when working outdoors.
Wear protective hair covering to contain long hair.
Use safety glasses and hearing protection

Also use face or dust mask if cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Don’t abuse cord

Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from receptacle. Keep cord from heat, oil and sharp
edges.

Secure work

Use clamps or a vise to hold work. It’s safer than
using your hand and it frees both hands to ope-rate
tool.

Don’t overreach

Keep proper footing and balance at all times.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Maintain tools with care

Keep tools sharp and clean for better and safer per-
formance. Follow instructions for lubricating and
changing accessories. Inspect tool cords periodi-
cally and, if damaged, have repaired by authorized
service facility. Inspect extension cords periodically
and replace if damaged. Keep handles dry, clean
and free from oil and grease.

Disconnect tools

When not in use, before servicing, and when chang-
ing accessories such as blades, bits and cutters.
Remove adjusting keys and wrenches

Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

Avoid unintentional starting

Don’t carry plugged-in tool with finger on switch. Be
sure switch is off when plugging in.

Outdoor use extension cords

When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for use outdoors and so marked.
Stay alert

Watch what you are doing. Use common sense. Do
not operate tool when you are tired.

Check damaged parts

Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to
determine that it will operate properly and perform
its intended function. Check for alignment of moving
parts, binding of moving parts, breakage of parts,
mounting, and any other conditions that may affect
its operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an autho-
rized service center unless otherwise indicated else-
where in this instruction manual. Have defective
switches replaced by and authorized service center.
Do not use tool if switch does not turn it on and off.
Warning

The use of any other accessory or attachment other
than recommended in this operating instruction or
the catalog may present a risk of personal injury.
Have your tool repaired by an expert

This electric appliance is in accordance with the rel-
evant safety rules. Repairing of electric appliances
may be carried out only by experts otherwise it may
cause considerable danger for the user.

ADDITIONAL SAFETY RULES

1.
2,
3.

4.

Wear eye protection.

Do not operate saw without guards in place.
Don’t use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blade immediately.

Use only flanges specified for this tool.



10.
11.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.
20.
21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.
29.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Dam-
age to these parts could result in blade break-
age.

Make sure that the turn base is properly secured
so it will not move during operation.

For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the turn
base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during
all operations. Never use your hand to secure
the workpiece.

Keep hands out of path of saw blade. Avoid con-
tact with any coasting blade. It can still cause
severe injury.

Never reach around saw blade.

Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before cut-
ting.

Stop operation immediately if you notice any-
thing abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the ON posi-
tion.

Shut off power and wait for saw blade to stop
before servicing or adjusting tool.

Be alert at all times, especially during repetitive,
monotonous operations. Don’t be lulled into a
false sense of security. Blades are extremely
unforgiving.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

Don’t abuse cord. Never yank cord to disconnect
it from the receptacle. Keep cord away from heat,
oil, water and sharp edges.

Do not use the saw to cut other than aluminum,
wood or similar materials.

Connect compound miter saws to a dust collect-
ing device when sawing.

Select saw blades in relation to the material to be
cut.

Take care when slotting.

Replace the kerf board when worn.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATCING INSTRUCTIONS

Carrying tool (Fig. 1)

When carrying the tool, lower the handle fully and press
the stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Secure the turn base by means of the grip. The tool can
then be conveniently carried by the carrying grip.

WARNING:

* Be sure that the tool is unplugged first.

 Stopper pin is for carrying purposes only and not for
any cutting operations.

Installing auxiliary plate (Fig.2 & 3)
Install the auxiliary plate using the notch in the tool's
base and secure it by tightening the hex bolt.

Bench mounting saw (Fig. 4)

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Installing or removing saw blade

Important:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.

To remove the blade, use the socket wrench to loosen the
hex bolt holding the center cover by turning it more than
three turns counterclockwise. Raise the safety cover and
center cover. (Fig. 5)

Press the shaft lock so that the blade cannot revolve and
use the socket wrench to loosen the hex bolt clockwise.
Then remove the hex bolt, outer flange and blade.
(Fig. 6)

To install the blade, mount it onto the spindle, making
sure that the direction of the arrow on the surface of the
blade matches the direction of the arrow on the blade
case. (Fig.7)

CAUTION:

¢ For all countries other than European countries
(Fig. 8)
The silver ring 25.4mm in outer diameter is factory-
installed onto the spindle. The black ring 25mm in
outer diameter is included as standard equipment.
Before mounting the blade onto the spindle, always be
sure that the correct ring for the arbor hole of the blade
you intend to use is installed onto the spindle.

¢ For European countries (Fig. 8)
The ring 30 mm in outer diameter is factory-installed
onto the spindle.

Install the flange and hex bolt, and then use the socket
wrench to tighten the hex bolt securely counterclockwise
while pressing the shaft lock. Then tighten the hex bolt
clockwise to secure the center cover. (Fig. 9)

CAUTION:

Use only the Makita socket wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in overtight-
ening or insufficient tightening of the hex bolt. This could
cause an injury.

11



Safety cover (Fig. 10)

When lowering the handle, the safety cover rises auto-
matically. The cover returns to its original position when
the cut is completed and the handle is raised. NEVER
DEFEAT OR REMOVE THE SAFETY COVER. In the
interest of your personal safety, always maintain the
safety cover in good condition. Any irregular operation of
the safety cover should be corrected immediately.
NEVER USE THE TOOL WITH A FAULTY SAFETY
COVER . If the see-through safety cover becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the saw and
clean the cover carefully with a damp cloth. Do not use
solvents or any petroleum-based cleaners on the plastic
cover.

Dust bag (Fig. 11 & 12)

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit the
bag’s entry port over the dust spout. When the dust bag
is about half full, remove the dust bag from the tool and
pull the fastener out. Empty the dust bag of its contents,
tapping it lightly so as to remove particles adhering to the
insides which might hamper further collection.

Switch action

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

* When not using the tool, remove the lock-off button and
store it in a secure place. This prevents unauthorized
operation.

* Do not pull the trigger hard without pressing in the lock-
off button. This can cause breakage of the switch.

For all countries other than European countries
(Fig.13)

To prevent the trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided. To start the tool, press in the
lock-off button and pull the trigger. Release the trigger to
stop.

For European countries (Fig. 14)

To prevent the trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided. To start the tool, push the
lever to the left, press in the lock-off button and then pull
the trigger. Release the trigger to stop.

Kerf board (Fig. 15)

This tool is provided with the kerf board in the turn base.
If the kerf groove has not yet been cut in the kerf board by
the factory, you should cut the groove before actually
using the tool to cut a workpiece. Switch on the tool and
lower the blade gently to cut a groove in the kerf board.

Sub-fence (Fig. 16 & 17)

This tool is equipped with the sub-fence which should
ordinarily be positioned as shown in Fig.16. However,
when performing left bevel cuts, set it to the left position
as shown in Fig. 17.

12

Maintaining maximum cutting capacity

(Fig.18 & 19)

Unplug the tool before any adjustment is attempted. This
tool is factory adjusted to provide the max. cutting capac-
ity for a 260 mm saw blade. When the diameter of the
blade has been reduced due to sharpening, adjust the
depth adjusting bolt by turning it with the socket wrench.
The saw blade is lowered by turning the depth adjusting
bolt counterclockwise and raised by turning it clockwise.
Adjust so that when the handle is in the fully lowered
position, there will be a distance of about 135 mm from
the front face of the guide fence to the point where the
front edge of the blade enters the kerf. With the tool
unplugged, rotate the blade by hand while holding the
handle all the way down. Be sure that the blade does not
contact any part of the lower base when the handle is
lowered completely.

Positioning for adjusting the miter angle (Fig. 20)
Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the latch spring. When
you have moved the grip to the position where the pointer
indicates the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the handle
fully.

Positioning for adjusting the bevel angle

(Fig.21 & 22)

The saw blade tilts up to 45° to the left only when the
sub-fence is set to the left position as shown in Fig.17.
To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool. Tilt the blade to the left so that the pointer indi-
cates the desired angle on the bevel scale. Then tighten
the lever firmly to secure the arm.

CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the handle
fully.

Securing workpiece

WARNING:

It is extremely important to always secure the workpiece
properly and tightly with the vise. Failure to do so can
cause the tool to be damaged and/or the workpiece to be
destroyed. PERSONAL INJURY MAY ALSO RESULT.
Also, after a cutting operation, DO NOT raise the blade
until the blade has come to a complete stop.

1. Vertical vise (Fig. 23 &27)

The vertical vise can be installed on the guide
fence or the holder assembly (optional accessory).
Insert the vise rod into the hole in the guide fence or
the holder assembly and tighten the screw to secure
the vise rod. Position the vise arm according to the
thickness and shape of the workpiece and secure
the vise arm by tightening the screw. Press the
workpiece flat against the guide fence and the turn
base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the clamp
Screw.



CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during all
operations.

If some part contacts the vise, re-position the vise
arm. Press the workpiece flat against the guide
fence and the turn base. Position the workpiece at
the desired cutting position and secure it firmly by
tightening the clamp screw of the vise.

CAUTION:
When cutting long workpieces, use supports that are
as high as the top surface level of the turn base.
(Fig.24)

2. Horizontal vise (optional accessory)
(Fig. 25 & 26)
The horizontal vise can be installed on either the left
or right side of the base. When performing 15° or
greater miter cuts, install the horizontal vise on the
side opposite the direction in which the turn table is
to be turned. By turning the knob on the vise coun-
terclockwise, the screw is released and the vise
shaft can be moved rapidly in and out. By turning the
knob clockwise, the screw remains secured. To grip
workpieces, turn the knob gently clockwise until the
projection reaches its topmost position, then fasten
securely. If the knob is forced in or pulled out while
being turned clockwise, the projection may stop at
an angle. In this case, turn the knob back counter-
clockwise until the screw is released, before turning
again gently clockwise.

3. Holders and holder assembly(optional accesso-
ries)
The holders and the holder assembly can be
installed on either side as a convenient means of
supporting workpieces horizontally. Install them as
shown in Fig.27. Then tighten the screws firmly to
secure the holders and the holder assembly.
(Fig.27)
When cutting long workpieces, use the holder-rod
assembly (optional accessory). It consists of two
holder assemblies and two rods 12. (Fig. 28)

CAUTION:

Always support long workpieces level with the top
surface of the turn base for accurate cuts and to pre-
vent dangerous loss of control of the tool.

Operation

CAUTION:

Before use, be sure to release the handle from the low-
ered position by pulling the stopper pin.

Make sure the blade is not contacting the workpiece,
etc. before the switch is turned on.

Do not apply excessive pressure on the handle when
cutting. Too much force may result in overload of the
motor and/or decreased cutting efficiency.

Gently press down the handle to perform the cut. If the
handle is pressed down with force or if lateral force is
applied, the blade will vibrate and leave a mark (saw
mark) in the workpiece and the precision of the cut will
be impaired.

When cutting with this tool, the thickness of the blade is
cut out of the workpiece as well. Therefore, your cutting
line should be on either the left or right side of the groove
in the kerf board. Switch on the tool and wait until the
blade attains full speed before lowering gently into the
cut. When the blade contacts the workpiece, gradually
bear down on the handle to perform the cut. When the
cut is completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated position. A
thin piece of cut off material could otherwise contact the
coasting blade and be thrown around dangerously.
(Fig. 29)
1. Miter cutting

Refer to the previously covered “Positioning for

adjusting the miter angle”.
2. Bevel cut (Fig. 30)
Left 0°—45° bevel cuts can be performed.
Set the sub-fence to the left position as shown in
Fig.17. Loosen the lever and tilt the saw blade to
set the bevel angle. Be sure to retighten the lever
firmly to secure the selected bevel angle safely.
Secure the workpiece with the vise. Switch on the
tool and wait until the blade attains full speed.
Then gently lower the handle to the fully lowered
position while applying pressure in parallel with the
blade. When the cut is completed, switch off the
tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO
A COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

CAUTION:
* When performing the bevel cut with the workpiece
secured on the left side of the turn base, it will cre-
ate a condition where the piece cut off will come to
rest on the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught in
the blade, causing fragments to be scattered
around which is dangerous. The blade should be
gently raised only after the blade has come to a
complete stop.
When pressing down the handle, apply pressure in
parallel with the blade. If a force is applied perpen-
dicularly to the turn base or if the pressure direc-
tion is changed during a cut, the precision of the
cut will be impaired.
Always set the sub-fence to the left position as
shown in Fig. 17 when performing bevel cuts.
3. Compound cutting

Compound cutting can be performed at angle shown

in the table below.

Bevel angle Miter angle
o Left and right
45 0° —45°

When performing the compound cutting, refer to
“Miter cutting” and “Bevel cut” explanations.

13
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Cutting aluminum extrusion (Fig. 31)

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in Fig. 31 to pre-
vent deformation of the aluminum. Use a cutting
lubricant when cutting the aluminum extrusion to
prevent build-up of the aluminum material on the
blade.

CAUTION:

Never attempt to cut thick or round aluminum extru-
sions. Thick aluminum extrusions may come loose
during operation and round aluminum extrusions
cannot be secured firmly with this tool.

Wood facing (Fig. 32)

Use of wood facing helps to assure splinter-free cuts
in workpieces. Attach a wood facing to the guide
fence using the holes in the guide fence.

CAUTION:

¢ Use straight wood of even thickness as the wood
facing.

* See Fig. 32 concerning the dimensions for a sug-
gested wood facing.

Cutting repetitive lengths (Fig. 33)

When cutting several pieces of stock to the same

length, ranging from 240 mm to 400 mm, use of the

set plate (optional accessory) will facilitate more effi-

cient operation. Install the set plate on the holder as

shown in Fig. 33. Align the cutting line on your work-

piece with either the left or right side of the groove in

the kerf board, and while holding the workpiece from

moving, move the set plate flush against the end of

the workpiece. Then secure the set plate with the

screw. When the set plate is not used, loosen the

screw and turn the set plate out of the way.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Adjusting the cutting angle
This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:
1) Miter angle (Fig. 34 & 35)
Loosen the grip and set the turn base at zero
degrees by turning the turn base. Tighten the grip
securely and loosen the hex bolts on the guide
fence. Square the side of the blade with the face of
the guide fence using a triangular rule, try-square,
etc. by moving the right side of the guide fence.
Then securely tighten the hex bolts on the guide
fence in the order indicated in Fig. 35.

2) Bevel angle

i) 0° bevel angle
Loosen the lever at the rear of the tool. Loosen
the hex nut and turn the hex bolt (A) two or three
revolutions clockwise so that the blade tilts to the
right. (Fig. 36)
Lower the handle fully and square the side of the
blade with the top surface of the turn base using
the triangular rule, try-square, etc. by turning the
hex bolt (A) counterclockwise. Then tighten the
hex nut to secure the hex bolt (A). (Fig.37)
Make sure that the pointer on the arm indicates
0° on the bevel scale on the arm holder. If the
pointer does not indicate 0°, loosen the screw
securing the pointer and adjust the pointer.
(Fig. 38)

ii) 45° bevel angle

Adjust 45° bevel angle only after performing 0°
bevel angle adjustment. To adjust 45° bevel angle,
loosen the lever and tilt the saw blade to the left
fully. Make sure that the pointer on the arm indi-
cates 45° on the bevel scale on the arm holder. If
the pointer does not indicate 45°, turn the hex bolt
(B) on the side of the arm until the pointer indi-
cates 45°. (Fig. 38)

Replacement of carbon brushes

(Fig. 39 & 40)

Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. Both identical carbon brushes should be
replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-

nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.



Noise and Vibration of Model LS1040
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 93 dB (A)
sound power level: 106 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s*.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi 446-8502 Japan declares that this product
(Serial No. : series production) manufactured by Mak-
ita Corporation in P.R.C is in compliance with the fol-
lowing standards or standardized documents,

EN61029, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives,
73/23/EEC, 89/336/EEC and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE97

F

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks
MK15 8JD, ENGLAND
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DEUTSCH

Ubersicht

1 Maschinenful3 26 Arretierhebel 52 Nut
2  Sechskantschraube 27 Drehteller 53 Schraubzwinge
3 Kippsicherung 28 Einlegeplatten 54 Zulagen
4 Mutter 29 Zusatzanschlag 55 Duinnwandiger Aluminium
5  Schraube 30 Justierschraube Werkstoff
6  Mittelabdeckung 31 Markierungspfeil 56 Zulagen
7  Steckschlissel 32 Einstellskala 57 l:)ber 10mm
8  Spindelarretierung 33 Sperrhebel 58 Uber460mm
9 Lésen 34  Griff 59 Bohrung
10 Drehrichtungspfeil 35 Arretierhebel 60 Seitenanschlag
11 Sé&geblattgehause 36 Neigungswinkel-Einstellskala 61 Flugelschraube
12 Drehrichtungspfeil 37 Markierungspfeil 62 Einstelldreieck
13 Ségeblatt 38 Stehbolzen 63 Sechskantschrauben
14 Spindel 39 Feststellschrauben 64 Sagekopf
15 Flansch 40 Parallelanschlag 65 Sechskantschraube (A)
16 Reduzierung 41 Schraubzwingenarm 66 Werkstlickauflageflache
17 Flansch 42 Klemmschraube 67 Séagekopf-Drehlager
18 Sechskantschraube 43 Stitze 68 Sechskantschraube (B)
19 Anziehen 44 Drehknopf 69 VerschleiBgrenze
20 Schutzhaube 45 Sperrhebel 70 Schraubendreher
21 StaubauslaBstutzen 46 Auflageverldngerung 71 Burstenhalterkappe
22 Staubsack 47 Schraube
23 VerschluBschiene 48 Montagestutze
24 Einschaltsperre/Einschalt- 49 Fligelschraube

Sicherheitsstift 50 Fuhrungsstangen
25 Schalter 51 Schnittlinie

TECHNISCHE DATEN

Modell
Sé&geblattdurchmesser ...
Ségeblattbohrung

Fir alle Lander auBBerhalb Europas ....

Fir européische Lénder

Max. Schnittiefe (H x B) mit 260 mm Durchmesser Sageblatt

LS1040
.. 265 mm—260mm

Gehrungswinkel o o 1
Neigungswinkel 0 45° (links und rechts)
0° 93 mmx95mm 93 mmx 67 mm
69mmx 135mm 69 mm x 95 mm
o (1 53mmx95mm 49 mm x 67 mm
45° (links) 35mmx135mm 35mm x94 mm

Leerlaufdrehzahl
Abmessungen (LxB x H) .

NEHOGEWICKT ...t bbb r e ar e e b e e r e e be e s re e e

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankilindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung

Die Maschine ist fir genaue Gerad- und Gehrungs-
schnitte in Holz vorgesehen. Mit entsprechenden Sége-
blattern kann auch Aluminium geségt werden.
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NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Européischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluf3 betrieben werden.



Fir offentliche Niederspannungs-Verteilungssy-
steme mit einer Spannung zwischen 220 und 250V
Schaltvorgédnge von Elektrogeraten verursachen Span-
nungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates unter
ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich nachteilig
auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei einer
Netzstromimpedanz von 0,30 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fir dieses Geréat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tra-
gen Auslésungseigenschaften geschitzt sein.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen

sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag. Verlet-

zungsund Brandgefahr folgende grundsétzlichen

SicherheitsmaBnahmen zu geachten.

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie

das Gerat benutzen.

1. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.

2. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Setzen sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus.
Benitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter
oder nasser Umgebung. Sorgen Sie fir gute
Beleuchtung. Benltzen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in Nahe von brennbaren Flussigkeiten oder Gasen.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten Tei-
len, zum Beispiel Rohren, Heizkérpern, Herden,
kihlschrénken.

4. Halten Sie Kinder fern!

Lassen Sie andere Personen nicht das Werkzeug
oder Kabel berlUhren, halten Sie sie von lhrem
Arbeitsbereich fern.

5. Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem, ver-
schlossenem Raum und fiir Kinder nicht erreichbar
aufbewahrt werden.

6. Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht
Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

7. Beniitzen Sie das richtige Werkzeug

Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge
oder Vorsatzgerate fur schwere Arbeiten.
Benitzen Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke und
Arbeiten, Wofir sie nicht bestimmt sind; zum Bei-
spiel benltzen Sie keine Handkreissége, um Baume
zu flallen oder Aste zu schneiden.

8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie
kénnen von beweglichen Teilen erfaBt werden. Bei
Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und
rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen Sie
bei langen Haaren ein Haarnetz.

1.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Schutzbrille und Gehdrschutz tragen
Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeugen-
den Arbeiten.

. SchlleBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an

Wenn Geréte fiir den Anschlu3 von Staubabsaug-
und-sammelvorrichtungen ausgelegt sind, sorgen
Sie dafir, daB Jiese angeschlossen und korrekt
benutzi werden.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und
benltzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick

Beniitzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten. Es
ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand und
ermdglicht die Bedienung der Maschine mit beiden
Handen.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich
Vermeiden Sie abnormale Koérperhaltung. Sorgen
Sie fir sicheren Stand, und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgtalt

Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um
gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die War-
tungsvorschriften und die Hinweise fir Werkzeug-
wechsel. Kontrollieren Sie regelmaBig den Stecker
und das Kabel, und lassen Sie diese bei Beschadi-
gung von einem anerkannten Fachmann erneuern.
Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelmafBig
und ersetzen Sie beschadigte. Halten Sie Handgriffe
trocken und frei von Ol und Fett.

Ziehen Sie den Netzstecker

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werk-
zeugwechsel, wie zum Beispiel Sageblatt, Bohrer
und Maschinenwerkzeugen aller Art.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
UberprUfen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schllssel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossene
Werkzeuge mit dem Finger am Schalter. Vergewis-
sern Sie sich, daB3 der Schalter beim Anschlu3 an
das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Verldngerungskabel im Freien

Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene und
entsprechend gekennzeichnete Varlangerungska-
bel.

Seien Sie stets aufmerksam

Beobachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie verninftig
vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind.
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20.

21.

22,

Kontrollieren Sie lhr Gerit auf Beschiadigungen
Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die Schutz-
einrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgféltig
auf ihre einwandfreie und bestimmungsgeméaBe
Funktion tberprifen. Uberpriifen Sie, ob die Funk-
tion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob sie nicht
klemmen onder ob Teile beschéadigt sind. Samtliche
Teile miissen richtig montiert sein und alle Bedin-
gungen erfillen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerates zu gewébhrleisten.

Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile sollen
sachgeman durch eine Kundendienstwerkstatt repa-
riert oder ausgewechselt werden, soweit nichts
anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.
Beschédigte Schalter miissen bei einer Kunden-
dienstwerkstatt ersetzt werden. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein
und ausschalten laBt.

Achtung!

Zu lhrer eigenen Sicherheit, benitzen Sie nur Zube-
hér und Zusatzgerate, die in der Bedienungsanlei-
tung angegeben oder vom Werkzeug-Hersteller
empfohlen oder angegeben werden. Der Gebrauch
anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im
Katalog empfohlenen Einsatzwerkzeuge oder Zube-
hére kann eine persénliche Verletzungsgefahr far
Sie bedeuten.

Reparaturen nur vom Elektrofachmann.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagi-
gen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden,
andernfalls kénnen Unfélle fiir den Betreiber entste-
hen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1.
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Tragen Sie wahrend der Arbeit mit der Maschine
stets eine Schutzbrille sowie vorgeschriebene
Arbeitskleidung und, falls erforderlich, personli-
che Schutzausriistung.

Vergewissern Sie sich, daB die Schutzvorrich-
tungen vorschriftsméBig angebracht sind, bevor
Sie das Gerét einschalten.

Das Gerit nicht in der Nahe leicht entziindlicher
Flussigkeiten oder Gase betreiben.

Uberpriifen Sie das Séageblatt vor dem Betrieb
sorgféltig auf Risse oder Beschadigung. Wech-
seln Sie ein gerissenes oder beschéidigtes Sége-
blatt unverziiglich aus.

Verwenden Sie nur die fiir diese Maschine vorge-
schriebenen Flansche.

Achten Sie sorgfiltig darauf, daB Welle, Flan-
sche (insbesondere deren Montageflachen) und
Schraube nicht beschadigt werden. Eine
Beschéadigung dieser Teile kann zu Schaden am
Ségeblatt fiihren.

Vergewissern Sie sich, daB der Drehteller arre-
tiert ist und sich wahrend des Sagebetriebes
nicht bewegt.

8.

10.
11.

12,

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

21.

22,

Zur Sicherheit des Bedienenden sollten Abfall-
stiicke und Kleinteile vor Beginn der Arbeit aus
dem Arbeitsbereich entfernt werden. Bei der
Bearbeitung koénnen kurze Abschnitte vom
Ségeblatt erfaBt und weggeschleudert werden.
Schmale Abschnitte kdnnen zwischen Anschlag
und Séageblatt eingezogen werden und Verklem-
men des Blattes fiihren.

Vor Arbeitsbeginn das zu bearbeitende Werk-
stiick auf evtl. vorhandene Négel oder Schrau-
ben Uberprifen und diese herausziehen. Ein
unbeabsichtigtes Durchschneiden eines mit
Nageln und Schrauben versehenen Werkstiicks
kann zur Beschddigung des Séigeblattes sowie
Verletzungen des Bedienenden fihren.
Vergewissern Sie sich, daB die Spindelarretie-
rung geldst ist, bevor Sie das Gerit einschalten.
Achten Sie darauf, daB das Sageblatt in seiner
niedrigsten Position die Drehplatte nicht beriihrt.
Die Sédge kann sich wéahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unter
bewegen.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstiick muB bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Parallelanschlag sowie am Dreh-
teller anliegen.

Vermeiden Sie jede Beriihrung des Ségeblattes
bei laufender Maschine. Auch seitliche Beriih-
rung kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Fassen Sie nie um das Sageblatt herum.

Vor dem Einschalten darf das Ségeblatt nicht mit
dem Werkstiick in Beriihrung kommen.
Uberpriifen Sie vor der eigentlichen Bearbeitung
eines Werkstiicks den einwandfreien Rundlauf
des Sédgeblattes. Schalten Sie dazu die Maschine
ein und achten Sie auf eventuelle Vibrationen
oder Taumelbewegungen des Ségeblattes, die
Anzeichen fir falsche Montage oder Unwucht
des Séageblattes sein konnen.

Beginnen Sie erst dann mit dem Bearbeitungs-
vorgang, wenn die Maschine ihre volle Drehzahl
erreicht hat.

Bei Auftreten von Stérungen den Betrieb sofort
unterbrechen.

. Versuchen Sie nicht, den Schalter in der EIN-

Stellung zu arretieren.

Schalten Sie die Maschine aus und warten Sie,
bis das Séageblatt vollig zum Stillstand gekom-
men ist, bevor Sie Wartungs- oder Einstellarbei-
ten an der Maschine ausfiihren.

Die Maschine wurde unter Beachtung aller
Sicherheitsvorkehrungen konstruiert. Trotzdem
gehen von der Maschine Restrisiken aus. Das
Ségeblatt lauft bei dem Bearbeitungsvorgang
unabgedeckt. Daher muB darauf geachtet wer-
den, daB niemals Korperteile das Séageblatt
beriihren.



23. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung emp-
fohlenen Zubehérteile. Die Verwendung unge-
eigneter Zubehorteile, wie z.B. Schleifscheiben,
kann zu Verletzungen fiihren.

24. Behandeln Sie das Netzkabel sorgféltig. Ziehen
Sie das Netzkabel niemals gewaltsam aus der
Steckdose heraus. Halten Sie das Netzkabel von
Warmequellen, Ol, Wasser und scharfen Kanten
fern.

25. BestimmungsgemiBe Verwendung: Diese Geh-
rungs- und Kappséage ist bestimmt zum Schnei-
den von Massivholz, Holzwerkstoffen,
Kunststoffen und Leichtmetall-Hohlprofilen. Bei
Massivholz und Holz gleichzusetzenden Werk-
stoffen nur Ségeblatter mit positivem Spanwin-
kel verwenden. Kunststoffe und Leichtmetalle
sind mit einem Sé&geblatt mit negativem Span-
winkel und Zahnform (Trapez/Flachzahn) zu
schneiden. Jede dariiber hinausgehende Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaB und
bedarf der schriftlichen Zustimmung und Geneh-
migung des Herstellers.

26. Bei langerem Bearbeiten von Holz bzw. holzihn-
lichen Werkstoffen oder gewerblichen Einsatz
von Materialien, bei denen gesundheitsgeféhr-
dende Stdube entstehen, ist das Elektrowerk-
zeug an eine geeignete externe
Absaugeinrichtung anzuschlieBen.

27. Bei der Herstellung von Nuten besonders auf-
merksam und umsichtig vorgehen.

28. Wechseln Sie die Einlegeplatte bei Abnutzung
aus.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Tragen der Maschine (Abb. 1)

Zum Tragen der Maschine senken Sie den Sagekopf voll-
stdndig und dricken den Verriegelungsknopf, um den
Ségekopf in der abgesenkten Stellung zu arretieren.
Sichern Sie den Drehteller durch Festdrehen des Giriffes.
Danach kann die Maschine bequem am Tragegriff getra-
gen werden.

WARNUNG:

* Vergewissern Sie sich vor allen Arbeiten an der
Maschine stets, da3 der Netzstecker gezogen ist.

* Der Anschlagstift ist lediglich zum Tragen der Maschine
vorgesehen; beim Ségebetrieb wird er nicht verwendet.

Montage der Kippsicherung (Abb. 2 u. 3)
Montieren Sie die Kippsicherung am Maschinenfuf3 und
ziehen Sie die Sechskantschraube fest an.

Befestigung der Sdge auf einer Werkbank

(Abb. 4)

Diese Maschine sollte mit zwei Schrauben auf einer ebe-
nen und stabilen Oberflache befestigt werden. Verwen-
den Sie dazu die Befestigungsbohrungen im
Maschinenfuf3. Sie erreichen dadurch hohe Standfestig-
keit und gréBtmaégliche Sicherheit wahrend des Bearbei-
tungsvorgangs.

Montage bzw. Demontage des Séageblattes
Wichtig:

Vergewissern Sie sich vor der Montage bzw. Demontage
des Sageblattes stets, daB die Maschine abgeschaltet
und der Netzstecker gezogen ist.

Bei der Demontage benutzen Sie den Steckschliissel,
um die Sechskantschraube, die die Mittelabdeckung hélt,
durch mehr als drei Umdrehungen linksdrehend zu
lI6sen. Danach heben Sie die Schutzhaube und die Mit-
telabdeckung an. (Abb. 5) Driicken Sie auf die Spindelar-
retierung, damit sich das S&geblatt nicht drehen kann,
und benutzen Sie den Steckschlissel, um die Sechs-
kantschraube durch Rechtsdrehung zu I6sen. Dann ent-
fernen Sie die Sechskantschraube, den Flansch und das
Sé&geblatt. (Abb. 6)

Zur Montage des Sageblattes setzen Sie dieses auf die
Spindel, wobei Sie darauf achten, daf die Drehrichtungs-
pfeile auf dem Sé&geblatt mit der Richtung der Drehrich-
tungspfeile auf dem Séageblattgehduse Ubereinstimmen.
(Abb.7)

VORSICHT:

* Fiir alle Léander auBerhalb Europas (Abb.8) Werk-
seitig ist ein silberner Reduzierring mit 25,4 mm AufBBen-
durchmesser auf der Spindel montiert. Der schwarze
Reduzierring mit 256 mm AuBendurchmesser gehdrt
zum Lieferumfang der Maschine. Bevor Sie das Sage-
blatt auf der Spindel montieren, vergewissern Sie sich
immer, dafB der fir die Bohrung des Sé&geblattes rich-
tige Reduzierring auf der Spindel angebracht ist.

Fiir européische Lénder (Abb. 8)

Werkseitig ist der Reduzierring mit 30 mm AuBendurch-
messer auf der Spindel montiert.

Montieren Sie den Flansch und die Sechskantschraube.
Benutzen Sie dazu den Steckschllssel, um die Sechs-
kantschraube durch Linksdrehung anzuziehen. Dabei
driicken Sie die Spindelarretierung. AnschlieBend die
Sechskantschraube fir die Mittelabdeckung rechtsdre-
hend wieder festziehen. (Abb. 9)

VORSICHT:

Benutzen Sie ausschlieBlich den von Makita gelieferten
Steckschllissel, um die Sechskantschraube anzuziehen.
Andernfalls kann es zu einem zu starken oder zu schwa-
chen Anziehen der Sechskantschraube kommen. Dies
kénnte zu Verletzungen filhren. Der Hebelweg dieses
Schllssels ist auf das Drehmoment der Sechskant-
schraube abgestimmt.
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Schutzhaube (Abb. 10)

Wenn Sie den Griff senken und den Arretierhebel der
Feststelleinrichtung seitlich bis zum Anschlag gedrickt
haben, hebt sich die Schutzhaube automatisch. Die
Schutshaube kehrt in die Ausgangsstellung zurtick, wenn
der Bearbeitungsvorgang beendet ist und der Griff wie-
der angehoben wird. NIEMALS DIE SCHUTZHAUBE
ENTFERNEN. Im Interesse |hrer eigenen Sicherheit soll-
ten Sie die Schutzhaube stets in ordnungsgeméBem
Zustand halten. Stérungen im Betrieb der Schutzhaube
mussen sofort behoben werden. BENUTZEN SIE DAS
GERAT NIE MIT EINER FEHLERHAFTEN SCHUTZ-
HAUBE. Wenn die transparente Schutzhaube ver-
schmutzt ist oder soviel Sdgemehl an ihr haftet, da3 das
Ségeblatt und/oder das Werkstiick nicht mehr ohne wei-
teres sichtbar sind, sollten Sie den Netzstecker ziehen
und die Schutzhaube mit einem feuchten Tuch sorgfaltig
reinigen. Benutzen Sie keine L&sungsmittel oder Reini-
gungsmittel auf Petroleumbasis wie Reinigungsbenzin.

Staubsack (Abb.11u.12)

Den Staubsack auf den StaubauslaBstutzen der
Maschine befestigen. Wenn der Staubsack etwa zur
Halfte gefillt ist, nehmen Sie ihn von der Maschine und
ziehen die VerschluBschiene heraus. Leeren Sie den
Inhalt des Staubsacks und klopfen Sie den Staubsack
leicht aus. Die an den Innenflachen heftenden Staubpar-
tikel, die den weiteren Staubsammelvorgang beeintrach-
tigen koénnen, werden so entfernt. Fir staubarmes
Arbeiten kann ein Makita-Absauggerat an die Maschine
mit Hilfe des Absaugadapters angeschlossen werden.
Bei langerem Bearbeiten von Holz oder gewerblichen
Einsatz von Materialien, bei denen gesundheitsgefahr-
dende Staube entstehen, ist das Elektrowerkzeug an
eine geeignete externe Absaugeinrichtung anzuschlie-
Ben. Die nationalen Bestimmungen (TRK-Werte) mus-
sen eingehalten werden.

Schalterfunktion

VORSICHT:

* Vor dem AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz
stets Uberpriifen, ob der Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-Position
zurtickkehrt.

Wenn Sie die Maschine nicht benutzen, entfernen Sie
den Einschaltsicherheitsstift und bewahren sie ihn an
einem sicheren Ort auf. Dadurch wird unerlaubte
Benutzung verhindert.

Den Schalter nicht ohne vorherige Betétigung der Ein-
schaltarretierung gewaltsam driicken. Hierdurch kann
der Schalter beschadigt werden.

Fiir alle Lander auBerhalb Europas (Abb. 13)

Um versehentliche Betétigung des Schalters zu verhin-
dern, verfugt die Maschine Uber eine Einschaltarretie-
rung. Zum Einschalten der Maschine
Einschaltarretierung und danach Schalter driicken. Zum
Ausschalten der Maschine den Schalter loslassen.
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Fiir européische Lander (Abb. 14)

Um versehentliche Betatigung des Schalters zu verhin-
dern, verfligt die Maschine Uber eine Einschaltarretie-
rung. Zum Einschalten der Maschine den Arretierhebel
nach links schieben, Einschaltarretierung und danach
Schalter driucken. Zum Ausschalten der Maschine den
Schalter loslassen.

Einlegeplatten (Abb. 15)

Diese Maschine ist mit Einlegeplatten im Drehteller ver-
sehen. Wenn der Einschnitt nicht bereits werkseitig aus-
gefihrt wurde, mu3 er vom Bedienenden in die Platte
eingesagt werden, bevor das Gerat erstmalig in Betrieb
genommen wird. Dazu schalten Sie die Maschine ein
und senken das Sageblatt langsam in die Einlegeplatte.

Zusatzanschlag (Abb. 16 u.17)

Diese Maschine ist mit einem Zusatzanschlag ausgestat-
tet, der entsprechend Abb.16 zu positionieren ist. Bei
linksseitiger Neigungswinkeleinstellung ist der Zusatzan-
schlag in der, wie in Abb. 17 gezeigten, Position zu ver-
wenden.

Schnittiefeneinstellung

(nur bei gezogenem Netzstecker!)

(Abb.18u.19)

Diese Maschine ist werkseitig so eingestellt, daB mit
einem Sé&geblattdurchmesser von 260 mm die maximale
Schnittiefe erzielt wird. Wenn der Durchmesser des
Sé&geblattes durch Nachscharfen verringert wurde, stel-
len Sie die Justierschraube mit dem Steckschlissel fol-
gendermafen ein:

Das Sageblatt wird gesenkt, indem Sie die Schraube im
Uhrzeigersinn drehen; es wird gehoben, indem Sie die
Schraube gegen den Uhrzeigersinn drehen. Dabei muB3
der Abstand zwischen Anschlagleiste und dem Eintauch-
punkt des Sageblattes in die Einlegeplatte bei voll abge-
senktem S&geblatt ca. 135 mm betragen. Das Sageblatt
darf nach der Einstellung bei abgesenktem Sagekopf
keine Teile im unteren Sé&getischbereich berihren. Dies
Prufen Sie durch manuelles Drehen des Ségeblattes.

Einstellung des Gehrungswinkels (Abb. 20)

Lésen Sie den Griff durch Linksdrehung. Zur Verstellung
des Drehtellers driicken Sie den Sperrhebel nach unten.
Bewegen Sie den Giiff, bis der Pfeil auf den gewlinsch-
ten Winkel der Gehrungswinkelskala zeigt, und ziehen
Sie dann den Giriff durch Rechtsdrehung fest.

VORSICHT:
Zur Verstellung des Drehtellers den Ségekopf vollstdndig
anheben.



Einstellung des Neigungswinkels (Abb. 21 u. 22)
Der Ségekopf kann um 45° nach links geneigt werden,
sofern sich der Zusatzanschlag wie in Abb. 17 gezeigt in
der linken Stellung befindet. Zur Neigungswinkel-Einstel-
lung 16sen Sie den Arretierhebel auf der Riickseite der
Maschine. Neigen Sie das Sé&geblatt nach links, bis der
Pfeil auf den gewiinschten Winkel der Neigungswinkel-
Einstellskala zeigt. Ziehen Sie den Arretierhebel fest, um
den Sé&gekopf zu sichern.

VORSICHT:
Neigen Sie den Séagekopf nur in der vollstandig angeho-
benen Position.

Werkstiickspanneinrichtung

WARNUNG:

Das Werkstlick mu3 vor dem Schnittvorgang fest und

unverriickbar mit der Schraubzwinge gesichert werden.

Bei nicht ordnungsgemaB gesichertem Werkstlck

besteht VERLETZUNGSGEFAHR. Ebenfalls koénnen

Maschine und/oder Werkstilick beschadigt werden. Das

Werkstiick erst nach Stillstand des Ségeblattes aus der

gesicherten Position herausnehmen.

1. Vertikalschraubzwinge (Abb. 23 u.27)
Die Vertikalschraubzwinge kann auf dem Parallelan-
schlag oder Seitenanschlag (Sonderzubehdr) mon-
tiert werden. Setzen Sie den Stehbolzen in die
Bohrung des Parallelanschlags oder Seitenan-
schlags und ziehen Sie die Flugelschraube zur
Sicherung des Stehbolzens fest. Stellen Sie den
Schraubzwingenarm auf die Abmessungen des
Werkstiicks ein und sichern Sie ihn mit der Fligel-
schraube. Dricken Sie das Werkstick flach gegen
Parallelanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstiick in die gewiinschte Schnittposition und
sichern Sie es durch Festziehen der Feststell-
schraube.

VORSICHT:

Das Werkstiick muf3 bei allen Arbeiten mit der
Schraubzwinge so gesichert werden, daf3 es sowohl
auf dem Drehteller als auch am Parallelanschlag
anliegt.

Falls Maschinenteile mit der Schraubzwinge in
Berlihrung kommen, &ndern Sie die Position des
Schraubzwingenarms. AnschlieBend das Werk-
stlick, wie zuvor beschrieben, ordnungsgeman
sichern.

VORSICHT:

Wenn Sie lange Werkstiicke schneiden, benutzen
Sie zusatzliche Stitzen, die ebenso hoch sind wie
die Drehplattenoberflache (Abb. 24)

2. Horizontalschraubzwinge (Sonderzubehér)
(Abb. 25 u. 26)
Die Horizontalschraubzwinge kann rechts oder links
am Maschinentisch montiert werden. Bei Gehrungs-
schnitten 215° montieren Sie die Horizontalschraub-
zwinge auf der Drehtellerdrehrichtung
entgegengesetzten Seite.
Die Horizontalschraubzwinge ist mit einer Schnell-
verstellung ausgerustet. Den Drehknopf linksdre-
hend lésen und die Schraubstockspindel vor oder
zurlckziehen. Den Sperrhebel durch Rechtsdre-
hung des Drehknopfes kurz vor Anlage der Schraub-
stockplatte am Werkstick in die obere Position
bringen. Das Werkstiick kann jetzt mit dem Dreh-
knopf gesichert werden. Sollte sich der Sperrhebel
durch gewaltsames Vorgehen nicht in der oberen
Position befinden, den Drehknopf l16sen und wieder
festziehen.

3. Auflageverldngerung und Montagestiitze
(Sonderzubehér)
Die Auflageverlangerung und Montagestiitze kén-
nen zur waagerechten Werkstiickauflage rechts und
links am Maschinentisch befestigt werden. Zur Mon-
tage, wie in Abb. 27 gezeigt, die Teile montieren und
anschlieBend mit den Fllgelschrauben sichern. Bei
langeren Werksticken die Fuhrungsstangen mit
Montagestiitze montieren (Sonderzubehér).
(Abb. 28)

VORSICHT:

Beim Schneiden von langen Werkstiikken stets das
Werkstiick mit Stitzen gleicher Hohe wie die Dreh-
telleroberflache abstltzen. Die gewéhrleistet eine
hohe Schnittgenauigkeit und sicheres Arbeiten mit
der Maschine.

Betrieb

VORSICHT:

e Vor dem Betrieb den Sé&gekopf durch Herausziehen
des Verriegelungsstiftes entriegeln.

* Vergewissern Sie sich vor der Betétigung des Schal-
ters, daB eine Berlhrung des Sageblatts mit dem
Werkstlick oder Teilen der Maschine ausgeschlossen
ist.

* Uben Sie beim Schneiden keinen tibermaBigen Druck
auf den Sagekopf aus. Zu starker Druck kann zu Uber-
lastung des Motors und/oder verminderter Schnittlei-
stung fuhren.

e Zum Erreichen der héchsten Schnittgenauigkeit den
Ségekopf nur mit geméBigtem Vorschubdruck nach
unten bewegen. Bei zu groBem Vorschub oder seitli-
cher Krafteinwirkung auf den Sagekopf kann das Sage-
blatt in Schwingung versetzt werden und dadurch
zusatzlich Sagespuren am Werkstlck hinterlassen.

* Die Schnittlinie sollte rechts oder links von der Nut der
Einlegeplatten verlaufen. Der Materialverlust wird
durch die Sageblattstarke bestimmt.
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Schalten Sie die Maschine ein und warten Sie, bis sie
ihre volle Drehzahl erreicht hat. Erst dann driicken Sie
den Arretierhebel der Feststelleinrichtung und senken
den Giriff vorsichtig. Sobald das Sageblatt das Werkstiick
berihrt, dricken Sie langsam auf den Griff, um den
Schnitt auszufiihren. Wenn der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Gerat aus und WARTEN, BIS DAS
SAGEBLATT VOLLSTANDIG ZUM  STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie den Sagekopf in die obere
Position bringen. Andernfalls kénnten kleine Abschnitte
vom Sageblatt erfaBt und weggeschleudert werden.
(Abb. 29)

1.

2.
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Gehrungsschnitte
Siehe Abschnitt “Einstellung des Gehrungswinkels”.

Neigungsschnitte (Abb. 30)

Linksseitige Neigungsschnitte kénnen in einem
Neigungswinkel von 0° —45° durchgefihrt werden.
Bringen Sie den Zusatzanschlag in die in Abb.17
gezeigte linke Stellung. Lésen Sie den Arretierhe-
bel und stellen den Ségekopf auf den gewiinsch-
ten Neigungswinkel ein. Achten Sie darauf, den
Hebel wieder fest anzuziehen, um den Griff im ein-
gestellten  Schragstellungswinkel zu sichern.
Sichern Sie das Werkstiick mit der Werkstiicks-
panneinrichtung. Schalten Sie die Maschine ein.
Nach Erreichen der max. Drehzahl den Sagekopf
in das Werkstlick eintauchen und den Schnittvor-
gang unter paralleler Druckausiibung zum Sage-
blatt mit einer Schubbewegung des Sagekopfes in
Richtung des Parallelanschlags durchfiihren. Nach
Beendigung des Schnittvorgangs Maschine aus-
schalten UND DEN STILLSTAND DES SAGE-
BLATTS ABWARTEN, bevor Sie den Sagekopf in
die Ausgangsposition zuriickschwenken.

VORSICHT:

Bei Neigungsschnitten kann das Sageblatt auf
dem Werkstiickabschnitt seitlich aufliegen. Durch
Anheben des Sagekopfes bei laufender Maschine
kann das Werkstlck erfaBt und herausgeschleu-
dert werden und Verletzungen verursachen. Sage-
kopf immer nur bei Sageblattstillstand anheben.
Uben Sie den Druck auf den Sagekopf immer nur
parallel zum Sé&geblatt in radialer Kraftrichtung
aus. Axiale Krafteinwirkung verschlechtert die
Bearbeitungsgenauigkeit.

Achten Sie bei Neigungsschnitten stets darauf,
den Zusatzanschlag, wie in Abb. 17 gezeigt, in die
linke Stellung zu bringen.

Doppelgehrungsschnitte (Schifterschnitte)

Unter Doppelgehrungsschnitten versteht man den
Bearbeitungsvorgang mit gleichzeitiger Neigungs-
winkel- und Gehrungswinkeleinstellung. Die Kombi-
nationsmaglichkeiten entnehmen Sie
nachstehender Tabelle.

Neigungswinkel Gehrungswinkel

Links und rechts

48 0° —45°

Zum Doppelgehrungsschnitt beachten Sie aufBer-
dem die Hinweise unter “Gehrungsschnitt” und “Nei-
gungsschnitt”.

Schneiden von diinnwandigen
Leichtmetallprofilen (Abb. 31)

Zur Werkstucksicherung verwenden Sie — wie in
Abb.31 gezeigt — Zulagen aus Hartholz 0.4., um
Verformungen des Materials wéhrend des Schneid-
vorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie beim Schnei-
den von dinnwandigen Aluminium-Werkstoffen eine
Schneidflissigkeit, damit sich keine Aluminium-
Ruckstande am Sageblatt ansammeln.

VORSICHT:

Vollmaterialien mit groBem Querschnitt und Rund-
material dirfen nicht bearbeitet werden. Beim Sage-
vorgang kann sich das Material l6sen bzw.
Rundmaterial kann nicht sicher befestigt werden.

Zwischenbrett (Abb. 32)

Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kénnen
Sie die Werksttlicke ausri3frei sdgen. Die Bohrungen
im Parallelanschlag dienen als Befestigungshilfe fir
ein Zwischenbrett.

VORSICHT:

* Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaBiger
Dicke als Zwischenbrett.

* Beachten Sie die Abmessungen gem. Abb. 32.

Verwendung des Seitenanschlags (Abb. 33)

Der Seitenanschlag erlaubt wiederholt, langenglei-
che Schnitte zwischen 240 und 400 mm. Montieren
Sie den Seitenanschlag an der Auflageverlange-
rung, wie in Abb. 33 gezeigt.

Die Schnittlinie auf dem Werkstlck an der Nut der
Einlegeplatten rechts oder links ausrichten, den Sei-
tenanschlag am Werkstlickende anlegen und mit der
Fligelschraube sichern. Fur lédngere Abschnitte
kann der Seitenanschlag bei Nichtgebrauch nach
vorne umgeklappt werden.



WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, daf3
sich der Schalter in der “AUS-” Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Schnittwinkeleinstellung

Diese Maschine wurde werkseitig eingestellt und justiert.
Die Einstellungen kénnen jedoch durch Transportein-
flisse oder unsachgeméBe Behandlung beeintrachtigt
werden. Nachfolgend beschriebene Korrekturen kénnen
an ihrer Maschine durchgefihrt werden.

1) Gehrungswinkel (Abb. 34 u. 35)

Lésen Sie den Griff durch Linksdrehung und drehen
Sie den Drehteller bis zur 0°-Position. Ziehen Sie
den Griff wieder fest und lésen Sie die Sechskant-
schrauben zur Befestigung des Parallelanschlags.
Den Parallelanschlag unter Verwendung eines Drei-
ecks, Anschlagwinkels 0.4. zum Sé&geblatt bei abge-
senktem Sagekopf rechtwinklig ausrichten. Dabei
die rechte Seite des Parallelanschlags verschieben.
Die Sechskantschrauben des Parallelanschlags in
der Reihenfolge nach Abb. 35 festziehen.

2) Neigungswinkel

i) 0° Neigungswinkel
Losen Sie den Arretierhebel, die Sechskantmutter
und drehen Sie die Sechskantschraube (A) um 2—
3 Umdrehungen linksdrehend heraus. Der Sége-
kopf wird nach rechts geneigt. (Abb. 36) Den
Sagekopf absenken und den rechten Winkel zwi-
schen Sé&geblatt und Drehtelleroberflache unter
Verwendung eines Dreiecks, Anschlagwinkels o0.4.
durch Drehen der Sechskantschraube (A) einstel-
len. Zur Sicherung der Sechskantschraube (A) die
Sechskantmutter festziehen. (Abb. 37)
Der Markierungspfeil ist nach der orrekten
0°-Einstellung des S&gekopfs auf die 0°-Markie-
rung der Neigungswinkeleinstellskala auszurich-
ten. (Abb. 38)

ii) 45° Neigungswinkel
Die 45° Neigungswinkeleinstellung kann erst nach
erfolgreicher 0° Neigungswinkeleinstellung durch-
geflhrt werden. Zum Einstellen den Arretierhebel
I6sen und den Sagekopf bis zum Anschlag in die
45° Position neigen. Falls der Markierungspfeil
nicht auf die 45° Markierung der Neigungswinkel-
einstellskala zeigt, die Sechskantschraube (B) ent-
sprechend drehen. (Abb. 38)

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 39 u. 40)

Wechseln Sie die Kohlebliirsten aus, wenn sie bis zur
VerschleiBgrenze abgenutzt sind. Die beiden identischen
Kohleblrsten sollten gleichzeitig ausgewechselt werden.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Geréates zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefuhrt
werden.
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Gerédusch- und Vibrationsentwicklung des Modells LS1040
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel:93 dB (A)
Schalleistungspegel:106 dB (A)
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt nicht
mehr als 2,5m/32.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit erklart der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki, Bevollméach-
tigter von Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446-8502 Japan, daB dieses von der Firma Makita Corporation in
der Volksrepublik China hergestellte Produkt

(Serien-Nr.: Serienproduktion)
geman den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG und
98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. Normendokumenten
Ubereinstimmen:

EN61029, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE97

P

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks
MK15 8JD, ENGLAND



POLSKI
Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Podstawa 26 Dzwignia 51 Linia ciecia

2 Sruba szesciokatna 27 Podstawa obrotowa 52 Bruzda

3 Plyta pomocnicza 28 Ptyta z nacieciem 53 Zacisk

4 Nakretka 29 Prowadnica 54 Klocek rozporowy

5 Sruba 30 Sruba regulacyjna 55 Ksztattownik aluminiowy

6 Pokrywa $rodkowa 31 Wskaznik 56 Klocek rozporowy

7  Klucz nasadkowy 32 Podziatka kata poziomego 57 Ponad 10 mm

8 Blokada watka 33 Sprezyna zatrzaskowa 58 Ponad 460 mm

9  Odkrecanie 34 Uchwyt 59 Otwor

10 Strzatka 35 Dzwignia 60 Ogranicznik regulowany

11 Obudowa brzeszczotu 36 Podziatka kata pionowego 61 Sruba

12 Strzatka 37 Wskaznik 62 Ekierka

13 Brzeszczot 38 Drazek zacisku 63 Sruby szesciokatne

14 Trzpien obrotowy 39 Sruby 64 Ramie

15 Kotnierz 40 Ostona prowadzaca 65 Sruba szeéciokatna (A)

16 Pierscien 41 Ramie zacisku 66 Gorna powierzchnia podstawy
17 Kotnierz 42 Sruba zaciskowa obrotowej

18 Sruba szesciokatna 43 Podpdrka 67 Uchwyt ramienia

19 Zakrecanie 44  Gatka 68 Sruba szeéciokatna (B)

20 Pokrywa zabezpieczajgca 45 Wystep 69 Oznaczenie limitu

21 Dysza na pyt 46 Uchwyt 70 Srubokret

22 Torba na pyt 47 Sruba 71 Pokrywa pojemnika na

23 tacznik 48 Uktad mocowania szczoteczki

24 Przycisk blokady 49 Sruba

25 Spust wiacznika 50 Pret12

DANE TECHNICZNE

Model LS1040
SFEANICA DIZESZCZOMU vuvvvveesiiereeressseisessessessssssssesses s st s s es st et s sse st ss s s s s ssnss st ens s saensns 255mm—260mm

Srednica otworu (watka)
Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie

Maksymalna zdolno$¢ ciecia (wys. x szer.) brzeszczotem o $rednicy 260 mm

Kat i o o .
Kat pionowy 4t pozlomy 0 45° (lewy i prawy)
o 93 mmx95mm 93 mmx 67 mm
69 mmx135mm 69 mmx95mm
. 53mmx 95 mm 49 mmx 67 mm
45" (lewy) 35mmx135mm 35mmx94 mm

Predko$¢ bez obciazenia (obr./min)
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) ....
Ciezar netto

............................................. 4.600
.530 mm x 476 mm x 532 mm

* W zwigzku z ciggtym programem badawczo-
rozwojowym podane dane techniczne mogg ulec
zmianie bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci
od kraju.

Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do doktadnego cigcia
prostego i uko$nego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.

Zasilanie

Urzadzenie powinno by¢ podtaczane wytacznie do
zrédta zasilania o takim samym napieciu jak podane na
tabliczce znamionowej urzadzenia i moze pracowaé
tylko przy zasilaniu jednofazowym prgdem zmiennym.
Posiada ono podwdjna izolacje zgodna Normag
Europejska i dlatego moze byé réwniez podtaczane do
gniazdek bez uziemienia.
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Publiczne sieci niskiego napiecia od 220 V do
250V

Witacznie i wytaczanie urzadzen elektrycznych powoduje
fluktuacje napiecia. Postugiwanie sie urzadzeniem przy
niekorzystnych parametrach sieci zasilania moze mies$
niekorzystny wptyw na dziatanie innych urzadzen. Przy
impedanciji sieci zasilania mniejszej lub réwnej 0,30 W
mozna zatozyé, ze niekorzystne efekty nie wystapia.
Gniazdo zasilania uzywane do podfaczenia tego
urzadzenia musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem
topikowym lub przerywaczem o wolno wzrastajgcej
charakterystyce.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie! Uzywajac urzadzen elektrycznych
podstawowe sSrodki ostroznosci musza by¢ zawsze
zachowane, aby zmniejszy¢ ryzyko ognia, porazenia
pradem i uszkodzenia ciata, wiaczajac ponizsze.
Przeczytaj wszystkie podane instrukcje przed préba
uzycia tego produktu i zachowaj je do wgladu.

Dla bezpiecznego uzycia:

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci
Zabataganione miejsca i stoly warsztatowe
sprzyjaja wypadkom.

2. Zastanéw sie nad warunkami pracy
Nie wystawiaj urzadzen elektrycznych na deszcz.
Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w wilgotnych
lub mokrych miejscach. Utrzymuj miejsce pracy
dobrze  oswietlone. Nie uzywaj urzadzen
elektrycznych w obecnosci fatwopalnych ptynéw
lub gazéw.

3. Chron sie przed porazeniem pradem
Zapobiegaj kontaktom ciata =z
powierzchniami (np. rurami,
kuchenkami, lodéwkami).

4. Nie pozwalaj zbliza¢ si¢ dzieciom
Nie pozwalaj wizytujacym osobom dotykaé
urzadzenia lub przedtuzacza. Wszystkie wizytujace
osoby nie powinny zbliza¢ sie do miejsca pracy.

5. Zachowaj nieczynne urzadzenia
Nieuzywane urzgdzenia powinny by¢
przechowywane w suchych, wysokich lub
zamykanych miejscach tak, aby byly niedostepne
dla dzieci.

6. Nie przeciazaj urzadzenia
Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, pracujac w
sposob, dla ktérego zostato ono zaprojektowane.

7. Uzywaj poprawnego urzadzenia
Nie naduzywaj matych lub dodatkowych urzadzen
do wykonania pracy urzadzen do duzej pracy. Nie
uzywaj urzadzen do celéw, do ktérych nie zostaty
przeznaczone; na przyktad, nie uzywaj pity
tarczowej do przecinania gatezi lub ktéd drzew.

uziemionymi
grzejnikami,
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8.

10.

11.

12,

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

Ubierz si¢ odpowiednio

Nie no$ luznych ubran Ilub bizuterii. Moga one
zosta¢ zahaczone o ruchome czesci. Gumowe
rekawiczki i przeciwposlizgowe buty sg wskazane
przy pracy na dworze. Zaleca sie noszenie ochrony
na gtowe przytrzymujacej dtugie wiosy.

Uzyj okularéw ochronnych i ochraniaczy uszu
Uzyj masek na twarz lub masek przeciwpytowych
jezeli czynnos$¢ ciecia wytwarza pyty.

Podtacz urzadzenie usuwajace pyt

Jezeli urzadzenia posiadajg podtagczenia do
urzadzen do usuwania i sktadowania pytu, upewnij
sie, ze sg one poprawnie podtgczone i uzyte.
Uwazaj na przewod sieciowy

Nigdy nie no$ urzadzenia trzymajac za przewdd i
nie odtaczaj go od gniazda przez pociagniecie
przewodu. Chron przewéd przed cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.

Pewnie mocuj obrabiane elementy

Uzyj Sciskéw Ilub imadta do zamocowania
obrabianych elementéw. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie rgk, a dodatkowo zwalnia obie rece do
obstugiwania urzadzenia.

Uzywajac urzadzenie, nie oddalaj go zbytnio od
siebie

Caly czas trzymaj
rébwnowage.
Pamietaj o dobrej konserwacji urzadzenia
Utrzymuj urzadzenie ostre i czyste dla jego lepszego
i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj podane
instrukcje w celu smarowania lub wymiany
elementéw wyposazenia. Regularnie sprawdzaj
przewody urzadzenia, i jezeli sg uszkodzone, oddaj
je do naprawy do autoryzowanego serwisu.
Regularnie sprawdzaj przewody przedtuzajace i
wymien je, jezeli sg uszkodzone. Utrzymuj uchwyty
suche, czyste i nie zabrudzone olejem lub smarem.
Odtacz urzadzenia

Przed konserwacjg urzadzenia lub zmiang
wyposazenia takiego jak tarcze, koncéwki robocze i
noze, gdy nie jest ono uzywane.

Wyjmij klucze regulacyjne

Nabierz zwyczaju sprawdzania czy klucze
regulacyjne sg usuniete z urzadzenia przed jego
uzyciem.

Unikaj przypadkowych uruchomien

Nie no$ podtaczonego urzadzenia z palcem na
wiaczniku. Upewnij sie, ze urzadzenie jest
wytgczone, gdy je podtaczasz do zasilania.
Zastosuj przedituzacz uzywajac urzadzenia na
dworze

Gdy urzadzenie uzywane jest na dworze, stosuj
tylko przedituzacze przeznaczone i oznaczone do
pracy na dworze.

Badz uwazny

Patrz co robisz. Badz rozsadny. Nie uzywaj
urzadzenia, gdy jeste$ zmeczony.

dobrze ustawione nogi i



20.

21.

22,

Sprawdzaj uszkodzone czesci

Przed dalszym uzyciem urzadzenia, ostona lub inne
czesci, ktére sg uszkodzone, muszg byé uwaznie
sprawdzone, aby upewni¢ sie, ze bedag poprawnie
dziata¢é i wykonywa¢ przeznaczone im funkcje.
Sprawdzaj ustawienia ruchomych czesci, oprawy
ruchomych czesci, pekniecia czeséci, zamocowania,
i jakiekolwiek inne warunki, ktére moga wptywaé na
dziatanie. Ostona lub inne cze$ci, ktdre sa
uszkodzone, powinny by¢ naprawione lub
wymienione przez autoryzowany serwis, jezeli w
instrukcji nie  podano inaczej. Uszkodzone
przetaczniki powinny by¢ wymienione przez
autoryzowany serwis. Nie uzywaj urzadzenia, jezeli
wigcznik nie moze go wiaczy¢ lub wytaczyé.
Ostrzezenie

Uzycie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub
czesci dodatkowych innych niz zalecane w tej
instrukcji obstugi lub katalogu, moze stworzy¢
ryzyko uszkodzenia ciata.

Naprawy urzadzenia powinny by¢é wykonywane
tylko przez specijaliste

To urzadzenie jest wykonane zgodnie z
odpowiednimi zasadami bezpieczenstwa. Naprawa
urzadzen elektrycznych moze by¢ wykonana
wytacznie przez specjaliste, gdyz w przeciwnym
wypadku moze ono stanowié zagrozenie dla
uzytkownika.

DODATKOWE ZALECENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1.
2.
3.

4.

10.

11.

Zaktadaj ochraniacze na oczy.

Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Nie uzywaj urzadzenia w obecnosci palnych
cieczy i gazéw.

Przed przystgpieniem do pracy sprawdz
doktadnie, czy brzeszczot nie jest popekany lub
uszkodzony. Natychmiast wymien popekany lub
uszkodzony brzeszczot.

Uzywaj wytacznie kotnierzy przeznaczonych dla
tego urzadzenia.

Uwazaj, aby$s nie uszkodzit watka, kotnierzy
(szczegodlnie powierzchni do zaktadania) ani
Sruby. Uszkodzenie tych czesci moze
spowodowac pekniecie brzeszczotu.

Upewnij sig, czy podstawa obrotowa jest
wiasciwie zamocowana tak, aby nie przesuwata
sie podczas pracy.

Dla bezpieczenstwa, przed przystgpieniem do

pracy usun wiéry, mate kawatki itp. z
powierzchni stotu.
Unikaj przecinania gwozdzi. Przed

przystapieniem do pracy sprawdz przecinany
przedmiot i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.

Upewnij sie, czy brzeszczot w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;.

12,

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

Trzymaj pewnie uchwyt. Pamietaj, ze pita
porusza si¢ lekko do géry lub do dotu podczas
rozpoczynania i konczenia ciecia.

Nie wykonuj zadnych czynnosci trzymajac
przecinany przedmiot w rece. Podczas
wszelkich prac przecinany przedmiot musi by¢
dobrze zamocowany na podstawie obrotowe;j i
ostonie prowadzacej przy pomocy zacisku.
Nigdy nie przytrzymuj przecinanego przedmiotu
reka.

Trzymaj rece z daleka od toru brzeszczotu.
Unikaj kontaktu z poruszajacym si¢ bezwiadnie
brzeszczotem. Moze on ciagle byé przyczyna
powaznego zranienia.

Nigdy nie wktadaj rak w poblize brzeszczotu.
Upewnij sie, czy brzeszczot nie dotyka
przecinanego przedmiotu przed wiaczeniem
urzadzenia.

Przed faktycznym przecinaniem pozwdl
urzadzeniu popracowaé¢ przez chwile bez
obciazenia. Zwré¢é uwage na drgania lub bicie
osiowe, ktére moga wskazywac na zte zatozenie
lub wywazenie brzeszczotu.

Przed rozpoczeciem przecinania zaczekaj, az
brzeszczot osiagnie petna predkosé.
Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowos¢.

Nie probuj unieruchamiaé spustu w potozeniu
ON.

Przed wykonaniem przegladu
urzadzenia wylgcz zasilanie i
brzeszczot zatrzyma sie.

Badz zawsze uwazny, szczegoblnie podczas
powtarzalnych, monotonnych prac. Nie daj sie
zwiesé pozornemu bezpieczenstwu.
Brzeszczoty sa niezwykle niebezpieczne.
Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukciji obstugi. Uzywanie
niewlasciwego  wyposazenia, np. tarczy
§ciernych, moze spowodowa¢ zranienie.
Obchodz si¢ wtasciwie z przewodem zasilania.
Nigdy nie szarp go, aby odtaczy¢ od gniazdka.
Trzymaj przewéd z daleka od goraca, oleju,
wody i ostrych brzegéw.

Nie uzywaj pity do cigcia materiatéw innych niz
aluminium, drewno lub podobne.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Wybieraj brzeszczot w zaleznosci od cietego
materiatu.

Zachowaj ostroznos$¢ podczas wycinania bruzd.
Wymien ptyte z nacigciem, kiedy jest zuzyta.

lub regulacji
zaczekaj, az

ZACHOWAJ INSTRUKCJE, OBSLUGI.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Przenoszenie urzadzenia (Rys. 1)

Podczas przenoszenia urzgdzenia obniz catkowicie
uchwyt i naciénij przetyczke blokady, aby zablokowaé
uchwyt w pozycji obnizonej. Zamocuj podstawe
obrotowg przy pomocy uchwytu. Mozna wtedy
wygodnie przenosi¢ urzadzenie trzymajac za uchwyt do
przenoszenia.

OSTRZEZENIE:

* Najpierw upewnij sie, czy urzadzenie jest odtgczone
od zasilania.

* Przetyczka blokady ma zastosowanie wytacznie przy
przenoszeniu, a nie przy cieciu.

Zaktadanie plyty pomocniczej (Rys.2i3)

Zat6z ptyte pomocnicza, uzywajac naciecia w podstawie
urzadzenia, i zamocuj jg, dokrecajagc  S$rube
szesciokatna.

Pita mocowana do stotu (Rys. 4)

Urzadzenie powinno by¢ przykrecone dwiema $rubami,
uzywajac otworédw na $ruby znajdujgcych sie w jego
podstawie, do rownej i stabilnej powierzchni. Pomoze
to zapobiec przewrdceniu sig i mozliwemu zranieniu.

Zakiadanie lub zdejmowanie brzeszczotu

Wazne:

Przed zaktadaniem lub zdejmowaniem brzeszczotu
zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest wytgczone i
odtaczone od zasilania.

Aby zdja¢ brzeszczot, poluzuj kluczem nasadkowym
Srube szesciokatna mocujaca pokrywe $rodkowa,
obracajgc jg wiecej niz trzy obroty przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Podnie$ pokrywe zabezpieczajacy i
Srodkowa. (Rys. 5)

Nacisénij blokade watka, aby brzeszczot nie mégt sie
obracaé, i odkre¢ kluczem nasadkowym zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara $rube szesciokatna.
Nastepnie  wyjmij $rube szesSciokatna, kotnierz
zewnetrzny i brzeszczot. (Rys. 6)

Aby zatozy¢ brzeszczot, zatéz go na trzpien obrotowy,
upewniajac sig, czy kierunek strzatki na powierzchni
brzeszczotu zgadza sig¢ z kierunkiem strzatki na jego
obudowie. (Rys. 7)

OSTRZEZENIE:

* Dotyczy wszystkich krajow pozaeuropejskich
(Rys.8)
Srebrny pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4 mm jest
fabrycznie zatozony na trzpien obrotowy. Czarny
pierscien o $rednicy zewnetrznej 25 mm jest dotaczony
jako wyposazenie standardowe. Przed zatozeniem
brzeszczotu na trzpien obrotowy, zawsze upewnij sie,
czy na trzpien obrotowy zatozony jest pierscien
wiasciwy dla otworu na watek w brzeszczocie.

* Dotyczy krajow europejskich (Rys.8)
Pierscien o $rednicy zewnetrznej
fabrycznie zatozony na trzpien obrotowy.

30mm jest
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Zatdz kotnierz i $rube szesciokatna, a nastepnie zakre¢
mocno, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
kluczem nasadkowym Srube szesciokatna,
jednoczednie  naciskajac na blokade watka.
Nastepnie zakre¢ zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara $rube szesciokatng, aby zamocowaé pokrywe
$rodkowa. (Rys. 9)

OSTRZEZENIE:

Do zakfadania i zdejmowania brzeszczotu uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza nasadkowego firmy
Makita. Niestosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowaé nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie Sruby  szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Pokrywa zabezpieczajaca (Rys. 10)

Podczas obnizania uchwytu pokrywa zabezpieczajaca
podnosi sie automatycznie. Pokrywa wraca do
pierwotnego potozenia, po zakonczeniu przecinania i
podniesieniu uchwytu. NIGDY NIE DOPROWADZAJ DO
USZKODZENIA ANl NIE ZDEJMUJ POKRYWY
ZABEZPIECZAJACEJ. W  interesie  osobistego
bezpieczenstwa lezy utrzymywanie pokrywy
zabezpieczajgcej w dobrym stanie. Jakiekolwiek
niewtasciwe dziatanie pokrywy zabezpieczajacej
powinno byé natychmiast skorygowane. NIGDY NIE
UZYWAJ URZADZENIA Z USZKODZONA POKRYWA
ZABEZPIECZAJACA. Jezeli przezroczysta pokrywa
zabezpieczajgca zabrudzi sie albo pokryje pytem od
ciecia w taki sposéb, ze brzeszczot i/lub przecinany
przedmiot nie bedg fatwo widoczne, odtacz pite od
zasilania i starannie wyczy$¢ pokrywe mokrg $cierka. Do
czyszczenia  plastikowej  pokrywy nie  uzywaj
rozpuszczalnikéw ani oczyszczaczy opartych na nafcie.

Torba na pyt (Rys. 11i12)

Stosowanie torby na pyt daje czyste cigcie i tatwe
zbieranie pytu. Aby zatozy¢ torbe na pyt, zatéz wlot torby
na dysze na pyt Kiedy torba bedzie wypetniona w
przyblizeniu w potowie, zdejmij ja z urzadzenia i
wyciagnij tacznik. Usun zawarto$¢ torby, przechylajac jg
lekko, aby usuna¢ czastki, ktére przywarly do $cian
wewnetrznych, a ktére moga przeszkadza¢ w dalszym
zbieraniu pytu.

Dziatanie przetgcznika

OSTRZEZENIE:

* Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy spust wigcznika dziata poprawnie i
powraca do potozenia ,OFF” po zwolnieniu.

* Kiedy nie uzywasz urzgdzenia, wyjmuj przycisk
blokady i przechowuj go w bezpiecznym miejscu.
Zapobiega  to uzywaniu urzadzenia przez
nieuprawnione do tego osoby.

* Nie pociagaj mocno za spust,
jednoczesnie przycisku blokady.
spowodowaé pekniecie przetacznika.

nie naciskajgc
Moze to



Wszystkie kraje pozaeuropejskie (Rys. 13)

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady, aby
zapobiec przypadkowemu pociggnieciu za spust. Aby
uruchomi¢ urzadzenie, naci$nij przycisk blokady i
pociagnij za spust. Aby zatrzymac¢ urzgdzenie, zwolnij
spust.

Kraje europejskie (Rys. 14)

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady, aby
zapobiec przypadkowemu pociggnieciu za spust. Aby
uruchomi¢ urzadzenie, naci$nij dzwignie w lewo, nacisnij
przycisk blokady, a nastgpnie pociagnij za spust. Aby
zatrzymac urzadzenie, zwolnij spust.

Ptyta z nacieciem (Rys. 15)

Urzadzenie posiada pfyte z nacieciem w podstawie
obrotowej. Jezeli bruzda w ptycie z nacigciem nie
zostata fabrycznie nacieta, nalezy jg wykona¢ przed
uzyciem urzadzenia do przecinania. Wtgcz urzadzenie i
obniz delikatnie brzeszczot, aby nacig¢ bruzde w ptycie
z nacieciem.

Prowadnica (Rys. 16i 17)

Urzadzenie posiada prowadnice, ktéra powinna
pierwotnie byé ustawiona tak, jak pokazano na Rys. 16.
Jednak podczas wykonywania cigcia pod katem
pionowym nachylonym w lewo ustaw jg w potozeniu
lewym, tak jak pokazano na Rys. 17.

Zachowanie maksymalnej zdolnosci ciecia

(Rys. 18i19)

Przed proba jakiejkolwiek regulacji odtacz urzadzenie od
zasilania. Urzadzenie jest fabrycznie ustawione tak, aby
zapewni¢ maksymalng zdolno$¢ ciecia dla brzeszczotu
260 mm. Kiedy $rednica brzeszczotu zmniejszy sie na
skutek ostrzenia, ustaw $rube regulacji gtebokosci
obracajac jg kluczem nasadkowym. Ostrze obniza sie
przy obracaniu $ruby regulacji gtebokosci przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, a podnosi sie przy obracaniu
jej zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Ustaw $rube
tak, aby w chwili, gdy uchwyt jest w najnizszym
potozeniu, pomiedzy czotowa powierzchnig ostony
prowadzacej a punktem, gdzie przedni brzeg
brzeszczotu wchodzi w naciecie byta odlegto$¢ okoto
135mm. Kiedy urzadzenie jest odtaczone od zasilania,
obréé brzeszczot reka, jednoczesnie przytrzymujac
uchwyt catkowicie obnizony. Upewnij sig, czy kiedy
uchwyt jest catkowicie obnizony, brzeszczot nie dotyka
jakiejkolwiek czesci podstawy dolnej.

Ustawienie w celu regulaciji kata poziomego
(Rys. 20)

Odkre¢ uchwyt obracajac go przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Obr6¢ podstawe obrotowa,
naciskajac jednoczesnie sprezyne zatrzaskowa. Kiedy
przesuniesz uchwyt do potozenia, w ktérym wskaznik
pokazuje na podzialce kata poziomego zgdany kat,
mocno zakre¢ uchwyt zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

OSTRZEZENIE:
Podczas obracania podstawy obrotowej
podnies$ catkowicie uchwyt.

koniecznie

Ustawienie w celu regulacji kata pionowego
(Rys.21i22)

Brzeszczot pochyla sie o 45° w lewo tylko wtedy, gdy
prowadnica jest ustawiona w potozeniu lewym, tak jak
pokazano na Rys. 17. Aby ustawi¢ kat pionowy, odkre¢
dzwignie z tytu urzadzenia. Przechyl brzeszczot w lewo,
tak aby wskaznik pokazywat zagdany kat na podziatce
kata pionowego. Nastepnie zakre¢ mocno dzwignie, aby
zamocowac ramie.

OSTRZEZENIE:
Podczas pochylania brzeszczotu koniecznie podnie$
catkowicie uchwyt.

Mocowanie przecinanych przedmiotéw

OSTRZEZENIE:
Jest rzecza bardzo wazng aby zawsze wtasciwie i
mocno zamocowaé przecinany przedmiot w zacisku.
Niestosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia i zniszczenie przecinanego
przedmiotu. MOZE ROWNIEZ DOJSC DO ZRANIENIA.
Ponadto, po zakonczeniu ciecia NIE podno$ ostrza, az
nie zatrzyma sie ono catkowicie.
1. Zacisk pionowy (Rys.23i27)
Zacisk pionowy moze by¢ zatozony na ostonie
prowadzacej lub uktadzie mocowania (wyposazenie
dodatkowe). Wt6z drazek zacisku w otwor w ostonie

prowadzacej lub uktadzie mocowania i zakre¢
Srube, aby zamocowa¢ drazek. Ustaw ramie
zacisku w zaleznosci od grubosci i ksztattu

przecinanego przedmiotu i zamocuj je zakrecajac
Srube. Docisnij ptasko przecinany przedmiot do
ostony prowadzacej i podstawy obrotowej. Umies¢
przecinany przedmiot w zadanej pozycji ciecia i
unieruchom go mocno dokrecajac  Srube
zaciskowa.

OSTRZEZENIE:

Podczas wszelkich prac przecinany przedmiot musi
by¢ dobrze zamocowany na podstawie obrotowe;j i
ostonie prowadzacej przy pomocy zacisku.

Jezeli jaka$ cze$¢ dotyka zacisku, zmien utozenie
ramienia zacisku. Dociénij ptasko przecinany
przedmiot do ostony prowadzacej i podstawy
obrotowej. Umie$¢ przecinany przedmiot w
zadanej pozycji cigcia i unieruchom go mocno
dokrecajac $rube zaciskowg zacisku.
OSTRZEZENIE:

Podczas ciecia dtugich przedmiotéw uzyj podpérek
o wysokosci réwnej gornej powierzchni podstawy
obrotowej. (Rys. 24)
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2. Zacisk poziomy (wyposazenie dodatkowe)

(Rys. 25i26)

Zacisk poziomy moze byé zatozony po lewej lub
prawej stronie podstawy. Podczas cigcia pod katem
poziomym 15° lub wiekszym zatéz zacisk poziomy
po stronie przeciwnej do tej, w ktéra ma byé
obrécona podstawa obrotowa. Obracanie gatke
zacisku przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
powoduje zwolnienie $ruby i mozliwo$¢ szybkiego
przesuwania watka zacisku do $rodka i na zewnatrz.
Przy obracaniu gatki zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara $ruba pozostaje zamocowana. Aby
zamocowac¢ przecinany przedmiot, obré¢ gatke
delikatnie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
wystep znajdzie sie w najwyzszym potozeniu, a
nastepnie zakre¢ jg mocno. Jezeli gatka bedzie
silnie naciskana do $rodka lub wyciggana na
zewnatrz przy jednoczesnym obracaniu zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, wystep moze
zatrzymac¢ sie pod katem. W takim przypadku
przekre¢ gatke z powrotem przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, az $ruba zostanie zwolniona, a
nastepnie ponownie obré¢ delikatnie zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

3. Uchwyty i ukiad mocowania (wyposazenie
dodatkowe)
Uchwyty i uktad mocowania moga by¢ zatozone po
obu stronach i stuzy¢ do wygodnego podparcia w
poziomie przecinanych przedmiotéw. Zatéz je tak,
jak pokazano na Rys.27. Nastepnie zakre¢ mocno
Sruby, aby zamocowacé uchwyty i uktad mocowania.
(Rys. 27)
Podczas przecinania dtugich przedmiotéw uzyj
uktadu mocowania z pretami (wyposazenie
dodatkowe). Sktada sie¢ on z dwoéch uktadow
mocowania i dwoch pretéw 12. (Rys. 28)

OSTRZEZENIE:

Aby zapewni¢ doktadne ciecie i zapobiec utracie
kontroli nad urzadzeniem, zawsze podpieraj dtugie
przedmioty, aby znajdowaty sie na réwni z gérng
powierzchnig podstawy obrotowej.

Postepowanie

OSTRZEZENIE:

* Przed przystgpieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt z pozycji obnizonej, wyciagajac przetyczke
blokady.

Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sie, czy
brzeszczot nie styka sie z przecinanym przedmiotem
itp.

Podczas cigcia nie wywieraj nadmiernego nacisku na
uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przeciazenie silnika i zmniejszenie wydajnosci ciecia.
Aby wykonac¢ ciecie, delikatnie naciskaj w dét uchwyt.
Jezeli uchwyt zostanie silnie naci$niety w dét lub
wywarta zostanie sita poprzeczna, brzeszczot zacznie
drgaé, pozostawi znak (nacigcie) na przecinanym
przedmiocie i doktadno$¢ ciecia zostanie obnizona.
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Podczas cigcia przy pomocy urzadzenia grubo$¢
brzeszczotu jest réwniez odcinana od przecinanego
przedmiotu. Dlatego tez linia ciecia powinna znajdowac
sie albo po lewej albo po prawej stronie bruzdy w ptycie
z nacieciem. Wtgcz urzadzenie i zaczekaj az brzeszczot
osiggnie petng predkos$é, przed delikatnym obnizeniem
go w celu ciecia. Kiedy brzeszczot zetknie sie z
przecinanym przedmiotem, stopniowo obnizaj uchwyt,
aby wykonac ciecie. Kiedy ciecie zostanie zakonczone,
wylacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ BRZESZCZOT
ZATRZYMA SIE CALKOWICIE, przed podniesieniem go
do najwyzszego potozenia. W przeciwnym razie cienki
kawatek odcietego materialtu moze zetknaé¢ sie z
obracajgcym sie bezwladnie brzeszczotem i zostaé
niebezpiecznie odrzucony. (Rys. 29)

1. Ciecie pod katem poziomym

Zapoznaj sie z poprzednimi  wyjasnieniami

zawartymi w ,Ustawieniu w celu regulacji kata

poziomego” .

2. Ciecie pod katem pionowym (Rys. 30)

¢ Mozna wykonywa¢ ciecia pod katem 0°-45" w
lewo.

e Ustaw prowadnice w potozeniu lewym, tak jak
pokazano na Rys. 17. Odkre¢ dzwignig i przechyl
brzeszczot, aby ustawi¢ kat pionowy. Koniecznie
zakre¢  ponownie  dzwignie, aby pewnie
zamocowaé wybrany kat pionowy. Zamocuj
przecinany przedmiot w zacisku. Wiacz
urzadzenie i zaczekaj, az brzeszczot osiggnie
petng predkosé. Nastepnie delikatnie obniz
uchwyt do najnizszego potozenia, wywierajac
nacisk réwnolegle do brzeszczotu. Kiedy ciecie
zostanie zakonczone, wylacz urzadzenie i
ZACZEKAJ, AZ BRZESZCZOT ZATRZYMA SIE
CALKOWICIE, przed podniesieniem go do
najwyzszego potozenia.

OSTRZEZENIE:

* Podczas przecinania pod katem pionowym
przedmiotu zamocowanego po lewej stronie
podstawy obrotowej, odciety fragment pozostaje
na brzeszczocie. Jezeli brzeszczot zostanie
uniesiony, kiedy bedzie sie ciagle obracat, odciety
fragment moze zosta¢ pochwycony przez
brzeszczot, a jego fragmenty rozrzucone dookota,
co jest niebezpieczne. Brzeszczot powinien by¢
delikatnie uniesiony dopiero po catkowitym
zatrzymaniu.

Podczas naciskania uchwytu w dét, wywieraj
nacisk réwnolegle do brzeszczotu. Jezeli nacisk
bedzie wywierany prostopadle do podstawy

obrotowej albo kierunek nacisku zmieni sie
podczas ciecia, doktadno$¢ ciecia zostanie
obnizona.

Podczas ciecia pod katem pionowym zawsze
ustaw prowadnice w pofozeniu lewym, tak jak
pokazano na Rys. 17.



Réwnoczesne ciecie pod katem poziomym i
pionowym
Roéwnoczesne ciecie pod katem poziomym i

pionowym mozna wykonywa¢ dla  katéw
pokazanych w ponizszej tabeli.

Kat pionowy Kat poziomy

o Lewy i prawy
45 o a5

Podczas réwnoczesnego ciecia pod katem
poziomym i pionowym zapoznaj si¢ z ,,Cigciem pod
katem poziomym” i ,Cieciem pod katem
pionowym”.

Ciecie ksztattownikéw aluminiowych (Rys. 31)
Podczas mocowania ksztattownikéw aluminiowych
uzyj klockéw rozporowych lub  kawatkow
materiatbw odpadowych tak, jak pokazano na
Rys.31, aby zapobiec deformaciji aluminium.
Podczas ciecia ksztattownikéw aluminiowych
uzywaj smaru do cigcia, aby zapobiec odktadaniu
sie wiéréw na brzeszczocie.

OSTRZEZENIE:

Nigdy nie prébuj cig¢ grubych lub zaokraglonych
ksztattownikéw aluminiowych. Grube ksztattowniki
aluminiowe moga poluzowac sie w trakcie ciecia, a
zaokraglone nie moga by¢ pewnie zamocowane w
urzadzeniu.

Ostona drewniana (Rys. 32)

Uzycie ostony drewnianej pomaga przecina¢
przedmioty bez odpryskéw na linii cigecia. Zatéz
ostone drewniang na ostone prowadzacag
wykorzystujgc otwory znajdujace sie w ostonie
prowadzace;.

OSTRZEZENIE:
e Jako ostony drewnianej uzyj prostego kawatka
drewna o réwnej powierzchni.
e Z wymiarami zalecanej
zapoznaj sie na Rys. 32
Ciecie wielu przedmiotéw w tej samej dtugosci
(Rys. 33)
Podczas ciecia wielu przedmiotéw o tej samej
dtugosci od 240mm do 400mm, uzycie
ogranicznika regulowanego (wyposazenie
dodatkowe) poprawia wydajno$¢ pracy. Zamocuj
ogranicznik na uchwycie tak, jak pokazano na
Rys.33. Ustaw linie cigcia na przecinanym
przedmiocie naprzeciwko lewej lub prawej strony
bruzdy w ptycie z nacieciem i, przytrzymujac
przedmiot, aby sie nie poruszat, ustaw ogranicznik
rbwno z koncem przecinanego przedmiotu.
Nastepnie zamocuj ogranicznik $ruba. Kiedy
ogranicznik nie jest uzywany, odkre¢ $rube i obr6¢
ogranicznik, aby nie przeszkadzat.

ostony drewnianej

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Przed wykonywaniem jakichkolwiek prac  nad
urzadzeniem zawsze upewnij sig, czy urzgdzenie jest
wytaczone i odfaczone od zasilania.

Regulacja kata ciecia
Urzadzenie zostato starannie wyregulowane i ustawione
w fabryce, ale niedelikatne obchodzenie sie moze mie¢
wplyw na wyregulowanie. Jezeli urzgdzenie nie jest
wiasciwie wyregulowane, wykonaj, co nastepuije:
1) Kat poziomy (Rys. 34i35)
Odkre¢ uchwyt i ustaw podstawe obrotowa na zero
stopni, obracajac nig. Zakre¢ mocno uchwyt i
odkre¢ $ruby szesciokatne na ostonie prowadzace;j.

Ustaw powierzchnig boczng brzeszczotu
prostopadle do powierzchni czotowej ostony
prowadzacej, uzywajac ekierki, kwadratowego
klocka itp. i przesuwajac prawa strone ostony
prowadzacej. Nastgpnie mocno zakre¢ $ruby

szesciokatne w ostonie prowadzacej w kolejnosci
pokazanej na Rys. 35.
2) Kat pionowy

i) Kat pionowy 0°
Odkre¢ dzwignie z tylu urzadzenia. Odkre¢
nakretke  szedciokatng i przekre¢  Srube
szedciokatng (A) dwa lub trzy obroty zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby brzeszczot
pochylit sie¢ w prawo. (Rys. 36)
Obniz catkowiecie uchwyt i ustaw powierzchnie
boczng brzeszczotu prostopadle do powierzchni
gornej podstawy obrotowej, uzywajac ekierki,
kwadratowego klocka itp. i obracajac $rube
szesciokatna (A) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara. Nastepnie zakre¢ nakretke szesciokatna,
aby zamocowac¢ $rube szesciokatna (A). (Rys. 37)
Upewnij si¢, czy wskaznik na ramieniu pokazuje 0°na
podziatce kata pionowego na ramieniu  uchwytu.
Jezeli wskaznik nie pokazuje 0°, odkre¢ $rube
mocujaca wskaznik i wyreguluj go. (Rys. 38)

i) Kat pionowy 45°
Wyreguluj kat pionowy 45° dopiero po
wyregulowaniu  kata pionowego 0°. Aby
wyregulowac kat pionowy 45°, odkre¢ dzwignie i
przechyl brzeszczot catkowicie w lewo. Upewnij
sie, czy wskaznik na ramieniu pokazuje 45° na
podziatce kata pionowego na ramieniu uchwytu.
Jezeli wskaznik nie bedzie pokazywat 45°, obracaj
Srube szesciokatng (B) z boku ramienia, az
wskaznik pokaze 45°. (Rys. 38)

Wymiana szczoteczek weglowych (Rys. 39i 40)
Wymien szczoteczki weglowe, gdy sg one starte do
znaku limitu. Dwie identyczne szczoteczki weglowe
powinny byé wymienione w tym samym czasie.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodno$é
produktu, naprawy i konserwacje lub ustawianie
powinny byé wykonywane przez autoryzowany serwis
Makita.

31



32

Szumy i drgania modelu LS1040
Typowe A-wazone poziomy Szumow
poziom ci$nienia dzwieku: 93 dB (A).
poziom dzwieku w trakcie pracy: 106 dB (A).
— Nos$ ochraniacze uszu. —
Typowa warto$¢ wazonej Sredniej kwadratowej przyspieszenia
nie jest wieksza niz 2,5 m/s“.

CE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nizej podpisany, Yasuhiko Kanzaki, autoryzowany przez
Korporacje Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446-
8502 Japan, deklaruje, iz niniejszy produkt

(Nr seryjny: seria produkcyjna)
wyprodukowany przez Korporacje Makita w Ch.R.L jest
zgodny z nastepujacymi standardami lub dokumentami
standaryzaciji,

EN61029, EN55014, EN61000
w zgodzie z Dyrektywami Rady 73/23/EEC,89/336/EEC i 98/
37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE97

F

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks
MK15 8JD, ENGLAND



PYCCKUMN A3bIK

061bACHeHMA obuiero nnaHa

1 OcHoBa 25 TlyckoBoOW MexaHn3M 52 KaHaBKka
2 bont ¢ wecturpaHHomn 26 Pbiyar 53 Tuckn
ronoBKomn 27 TloBopoTHaA ocHoBa 54 PaspenuTtenbHbln 610K
3 BcnomorartenbHaA nnactuHa 28 [Jlocka c nponunom 55 AnoMuHUeBbIn Npodunb
4 Tanka 29 [ononHWTEesNbHbIN WMTOK 56 PasgenuTtenbHbin 610k
5 bBbont 30 PerynvpoBoyHbIn 60nT 57 bonee 10 Mm
6 LeHTpanbHaa Kpbiwka 31 VYkasaTenb 58 bonee 460 Mm
7  TopueBoW raeyHbi KoY 32 Llkana oTpeskun 59 OrtBepcTne
8  ®ukcaTop WwnuHAenA 33 TpyxuHHaA 3awénka 60 [nuta ycTaHoBKMK
9 OtBUHTUTE 34 3axsatr 61 BuHT
10 Crpenka 35 Pbiyar 62 TpeyronbHanA NnHenKa
11 Kopnyc nessuA 36 HaknoHHana wkana 63 BonTbl C WecTUrpaHHom
12 Crpenka 37 VYkasartenb roJfI0BKOW
13 Jlessue nunbl 38 AHKep TUCKOB 64 Pyka
14 LWnuHaenb 39 BWHTbI 65 BonT C WwecTurpaHHom
15 ®naney 40 HanpasnAwwWwmn WUTOK rofioBkou (A)
16 Konbuo 41 Pyka Tuckos 66 BepxHAA NOBEPXHOCTb
17 ®naHey 42  3aXVUMHOWN BUHT NOBOPOTHON OCHOBbI
18 bonT ¢ wecTturpaHHon 43 Onopa 67 [epxarenb pyku
ronoBKomn 44 PerynaTtop 68 bBonT ¢ wectnyrpaHHon
19 3aBuHTUTE 45 BebicTyn ronokoui (B)
20 3awwuTHaA KpbilKa 46 [Jepxatenb 69 OrpaHunymTenbHaA meTka
21 JloTok anA nbinun 47 BwuHT 70 OtBepTka
22 Mewok AnA nbinu 48 Cb6opka gepxxaTenen 71 Kpbllwka aepxarens WeTok
23 3actexka 49 BwuHT
24 KHonka BbIK/NO4YeHuA 50 AHkep 12
dumkcaumnm 51 JlHuA peskun

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

Mopenb

LINAMETP NMEBBUA ...ttt e

[nameTp oTBepcTUA (LNMHAENA)

[InA BCex cTpaH, OTANYHbIX OT eBpOI'IeﬁCKMX CTpaH .........

LS1040

................................................................. 255 MM — 260 MM

[INA @BPOMEMCKMX CTP@H ...t st s eee e see e s ae s see e e s ae s e e e e e ae s e e e seeeh e e e shesh e e e e e s ee e e e besae e e e e e sae e e 30 Mm
Makc. pexywana cnocobHocTb (I x L) ¢ ne3Buem anametpom 260 Mm
Yron oTpesku o
Vron HaknoHa 45° (BNeBO 1 BMpaBo)
0° 93 MM X95 MM 93 MM X67 MM
69 MM x 135 MM 69 MM x95 MM
o 53 MM x95 MM 49 MM X67 MM
45 (Bneso) 35 MM X135 MM 35 MM x94 mm
CKOpOCTb B HE3arpy>€HHOM COCTOAHMUMN (OBOPOTOB B MUH) .....covrreerieririeriesseessessessasssesiessee e seessassasssessnssassensnnen 4 600

Pasmepsb! (O x LW x )
Bec HeTTO

11 kr

* Bcneactere Hawer npoaorkarowencA nporpammbl
novcka n paspaboToOK TEXHUYECKME XapakTepucTuUKu
MOryT 6bITb U3MEHEHbI 6€3 yBeAOMIIEHNA.

¢ MpumeyaHne: TexHMYecKMe XapakTepuCTUKU MOryT
pasnnyaTtbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTpaHbI.

MNpenHasHayeHHOE Ucnonb3oBaHue

OTOT MHCTPYMEHT npeAHasHayeH [AnA akKypaTHoW

NPAMOW 1 HaKIOHHOW pe3ke B aepese. C noaxoaAwmmm

Ne3BUAMM NMbl BO3MOXHA TaKXXe pe3Ka antoMUHNA.

WcTo4HUMK nuTaHuA

WHCTpyMEHT [onxeH ObiTb MOACOEAMHEH TOMbKO K
WUCTOYHUKY MUTAHUA C HanpAXEeHWEeM, yKa3aHHbIM B
Tabnuyke HOMWHANOB, W MOXeT (hyHKLMOHMPOBATb
TOMbKO ~ OT  04HOMA3HOrO  WUCTOYHMKA  MUTaHWA
nepemMeHHoro Toka. B cooTtBeTcTBUMM C EBponeinckum
cTaHAapToM nMeeTcA ABONHaA nsonAaumA,
cnenoBsaTesbHoO, BO3MOXHO ncnonb3oBaHne c
po3eTkamu 6e3 NpoBoJa 3a3emneHnAa.
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Aana 0o6wwecTBEHHbIX HU3KOBOJIbTHbIX
pacnpenenutenbHbIX cuctem mexay 220 u 250 B

MepekntoyaTenbHble onepauuu 3NeKTPUYECKMX
annapaTtoB MpUBOAAT K (NyKTyauMAM HanpAXeHWA.

®yHKUMOHUpOBaHWE 3Toro MHCTPYMeHTa npu
He6naronpuATHX YCMOBUAX CETU MUTAHMA MOXeT
BbI3BaTb HeraTuBHOe BO3/JeincTBNe Ha
dyHKUMOHMPOBaHMe  apyroro  obopygosaHuA.  C

COMPOTUBNEHNEM CETU MUTAHWUA, PABHBIM WM MEHbLUWUM
Yem 0,30 OM MOXHO MPEANONOXUTb, YTO HeraTMBHOE
BO3aencTBne He 6yaeT HabnopatbcA. PoseTka cetu
NnUTaHuA, wWcrnonb3yemas AfiA  3TOr0  WMHCTPYMEHTa,
[omkHa 6bITb 3aluyileHa ¢ NMOMOLLbLIO NPesoxpaHnTena
VNN 3aMTHOTO CXEMHOrO BbIK/OYaTEeNA, WMMEKoLWero
MeAJIeHHbIe XapaKTepPUCTUKN pPa3MbIKaHUA.

WHCTPYKLUUN NO MEPAM BE3OMACHOCTU

MpepocTepexeHue! Mpun Ucnonb3oBaHun
9NIeKTPUYECKUX WHCTPYMEHTOB crieayeT Bceraa
cobniogatb OCHOBHble Mepbl 6GesonacHocTu AnA
YMEHbIUEHUA OMacHOCTU MoXapa, MNopaXXeHUA
9NIEKTPUYECKUM TOKOM M MNepcoHanbHbIX TpaBM,
BKJIlO4aA cneayowue.

MpouuTaiiTe 3TU WHCTPYKUUM nepepn Tem, Kak

NbITaTbCA YNPaBNATbL 3TUM U3AENIUEM, U COXPaHUTe

aTH MHCTPYKLMHK. Ana 6esonacHoro

(hYHKLUMOHMPOBaHUA:

1. TMNoapep)xusanTe YNCTOTY Ha paboyem mecte
3axnamneHHble MecTa W MOACTaBKM  MOryT
NpVBECTU K TpaBMam.

2. YuutbiBaiTe pabouylo OKpyxatoLlyto cpeay
He nopgepraiTe WHCTPYMEHTbI C 3MEKTPONPUBOAOM
BO3AEVCTBMIO A0XKAA. He ncnonb3ynTe MHCTPYMEHTbI C
3MeKTPONPUBOAOM B ChbIPbIX WK BRAXHbLIX MecTax.
MonnepxvBanTe xopowee OCBeleHue Ha paboyem
mecTe. He MCMONb3ynTe MNHCTPYMEHTbI c
3MeKTPONpUBOAOM B MPUCYTCTBMM  BO3ropaeMbix
XKUOKOCTEW UK rasos.

3. TMpenoxpaHATECHh OT NOpaXKeHUA
9NEeKTPUYECKUM TOKOM
MpenoTBpalanTe KOHTAKT Tena C  3a3eMIEeHHbIMU
NoBepXHOCTAMM (Hanpumep, Tpyb6amu, paguaropamu,
6aTapeAmMmn, XonoauIbHUKaMK).

4. [lepxuTecb noganblue OT AeTen
He nossonante nocetutenAm npukacaTbcA K
WHCTPYMEHTY  Wnu  WHypy-yanuuutenio.  Bce
MoceTUTeNN [OSXKHbl HAaxoAUTbCA MoAasnblue OT
paboyen obnacTu.

5. [MpaBunbHO xpaHUTe HepaboTalowme
MHCTPYMEHTbI
Ecnn MHCTPYMEHTbI He CMONb3YTCA, OHU AOMXKHbI
XPaHUTLCA B CYXOM, BbLICOKOM WM 3aKPbITOM
MecTe, BHE AOCTUXKEHUA AeTei.

6. He npunaraiite ycunume K UHCTPYMEHTY
OH 6yaeT BbINONHATL paboTy nyywe n 6e3onacHee
npv CKOPOCTU, ANA KOTOPOI OH NpeAHa3HaueH.
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10.

1.

12

13.

14.

15.

16.

Wcnonb3yiTe NnpaBunbHbIA MHCTPYMEHT

He nbitanTtech npunaratb ycunme K ManeHbKUM
MHCTPYMEHTaM WA MPUCOEAMHEHVAM  ANA
BbINOMHEHWA paboTbl WMHCTPyMEHTa  TAXEenoro
HasHayeHuAa. He wncnonb3ynTe WMHCTPYMEHTbl ANnA
HempeaHas3HaYeHHbIX  Lenen; Hanpumep, He
Mcnonb3ayiTe AUCKOBYIO MUY ANA Pe3KN BETOK WUn
KOpHeW aepeBbes.

OpeBaiTech NpaBUIIbHO

He opeBsaiiTe cBuUCalOLLYIO OAEXAY WM YKPaLLEeHNA.
OHu moryT nonacte B Asmxywmeca 4vactu. [lpu
paboTe Ha ynMuUe peKkoMeHAayeTcA  oAeBaTb
pe3nHoBble nepyaTKM W  HEeCKOnb3ALlylo 0byBb.
OpeBaniTe NpeaoxpaHNTesbHbIN FONOBHOW y6op AnA
y61paHuA ANVHHBIX BOMOC.

Ucnonb3yiTe 3alUTHbIE OYKK U
npepoxpaHuTenbHbie NpMbopsbl ANA cnyxa.
Ecnn pabota no pe3ke ABNAETCA MbifIbHOM,
MCnonbayiiTe Takxke Macky [AnA nviua  wm
NblNe3aLMTHYIO MacKy

NMoacoeauHuTe nbinescacbiBaoLwee
obopynoBaHue

Ecnn wumeloTcA noacoeaviHeHWA YCTPOWCTB  ANA
BcacbiBaHuA 1 cbopa nbinu, yéeautecb B TOM, YTO
OHW NOACOEANHEHDI 1 UCMONb3YITCA NPaBUbHO.
He npunaraite ycunue K WHypy

Hukorga He HOCUTE WMHCTPYMEHT 3a LWHYp W He
feprante 3a Hero [AnA OTCOeAMHEHUA ero w3
po3eTkn. [lepxuTe LWHYp noganblie OT >XapKux
MeCT, Macria n oCTpbIX Kpaes.

3akpenuTe pabouyee usgenuve

Vcnonb3yiTe 3aXuMbl AW TUCKU ANA KpenneHuA

paboyero wusgenuA. JTo ABnAeTcA  6onee
6e3onacHbIM, Yem ucnonb3obaHue Bawen pyku, n
npu 9TOM OCBOOOXAAOTCA [ABE PykM AnA

yrnpaBneHnA MHCTPYMEHTOM.
He 3axoauTe cnuwkom aaneko

CoxpaHAiTe npaBuiibHYlO CTOMKY M 6anaHc Bce
BpemA.

OcTopoXHO obpalaiTecb ¢ UHCTPYMEHTaMM
[llep>XvTe MHCTPYMEHTbI OCTPbIMA W YUCTbIMM ANA
6onee nydwen u 6esonacHonm paboTbl. Cnepywnte
MHCTPYKLUMAM anA cMasku " CMEHbI
npuHaanexHocTein. [llepuognyeckn nposepAnTe
LUHYPbl MHCTPYMEHTa, W, €CNW OHW MOBPEX/AEHbI,
obpaLantecb OTHOCUTESTLHO pemoHTa B
YMNOMHOMOYEHHbIA LEHTP MO  TEeXo6Cny>XMBaHMIO.
Meprioanyeckn nposepAnTe  LUHYPbI-YANMVHUTENN 1
3aMeHAliTe, eCnn OHW NOBPEeXAeHbI. [lepXnuTe pyyku
CYXMMW YMCTBIMA M CBOGOAHBIMKM OT Macna unu
CMasku.

OTCcOeANHANTE UHCTPYMEHTbI

Ecnu He ncnonb3aytloTcA, nepen TexobCnyxXmBaHuem, n
npyv CMEeHe MPUHAANEeXHOCTeN, Takux, Kak nesBus,
pesLbl 1 pe3aku.

Y6upaiiTe perynupoBoYHble KIo4u U raeyHble
KIo4u

CdhopmupyiiTe  nMpuBbIMKY — NPOBEPATb,  YTO
perynMpoBOYHbIe KOYM U raeyHble Koy yopaHbl
C VHCTPYMEHTA Mepef, ero BKIIOYEHNEeM.
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18.

19

20.

21.

22

N36erante cnyyaHbix 3anyckoB

He HocuTe MOACOEAMHEHHBIN K CETU WHCTPYMEHT C
nanbLeM, HaxoaAwemcA Ha nepeknoyvatene. Mepen
NoACOEAVHEHNEM WHCTPYMEHTa K cetn ybeauTtecs,
4YTO nepeksoyYaTeslb HaxXoAWTCA B MOMOXEHUM
“BbIKN”

LUHYpbI-yANnuMHNUTENU ANA WUCMNONb30BaHWA Ha

ynuue
Korma WHCTpPYMEHT ucnonb3yeTcA Ha  ynuue,
ucnone3yiite TOMNbKO LUHYPbI-YANMHATENN,

rpefHa3HaveHHble ANA UCMONb30BaHUA Ha ynuue ¢
yKasaHueM 3Toro.

ByabTe 6anTenbHbI

Ha6niopanTe 3a Tem, 4to Bbl genaete. Vicnonb3ayinte
pasymHbIi noaxod. He ynpaBnAnTe MHCTPYMEHTOM,
ecnu Bbl yctanu.

MpoBepAiTe NoBpeXAeHHble YacTn

Mepen nanbHenLmm MCronb30oBaHNem
WHCTPYMEeHTa, NpeaoxpaHuTenb wnu Apyras 4acTb
[OMKHbI  ObITb  TLWATENbHO MNpPOBepeHbl  AnA
onpepaenexna Toro, 41O OHU 6ynyT
byHKLUMOHMPOBATb  MPaBWUIbHO W BbINOMHATL
npegHasHaveHHylo  dyHkumo. [posBepbTe Ha
npeamMeT  COBMELUEHWA  [ABWXYLUMXCA  YacTew,
COeAMHEHNA  ABWXYLUMXCA  YacTei,  MOMOMKM
YacTen, MOHTaxa M [pyrux YCrioBWW, KOTOpble
MOryT MOBMMATb HE UX  (PyHKLMOHMPOBAHME.
MpepoxpaHnTens unu apyraa 4acTb AOMKHbI ObITb
npaBufbHO OTPEMOHTMPOBAHbI UMW 3aMeHeHbl B
YMNONHOMOYEHHOM LIEHTPe Mo Texo6Cny>XunBaHuio,
€CNV TOMbKO He YKasaHo [Apyroe B 3TON UHCTPYKLMK
no oakcnnyaraumn. [edekTHble nepeknoyarenu
[OMKHbI  6bITb  3aMEHEHbl B YMOMHOMOYEHHOM
LUeHTpe no TexobcnyxwusaHumo. He wucnonbayinte
WHCTPYMEHT, eClii HEBO3MOXHO €ro BKJIO4eHue n
BbIKJ/IO4YEHME C MOMOLLbLIO NepekoyaTens.
MpepocTepexeHune

Mcnonb3osaHne ni060M  Apyron  NpUHAANEeXHoOCTH
WY NPUCOEAVHEHUA, OT/IMYHOIO OT PEKOMEHAYEeMOro
B 3TOW MHCTPYKLMW MO 3KCyaTaumy unu Karanore,

MOXET MNPUBECTM K OMACHOCTV MEepPCOHasbHON
TpaBMbl.

Wcnonb3yitTe ANA pemMoHTa ycnyru
cneuuanucra

370 anekTpuyeckoe obopynoBaHne cooTBeTCTByeT
OTHOCALMMCA K Hemy mnpasunam 6e30macHOCTy.
PeMOHT anekTpuyeckoro 060pynoBaHWA MOXeT
npoBoANTLCA TONMbKO cneumanucTamm, B
NPOTMBHOM  Cny4ae, OH  MOXeT  BbI3BaTb
CYLLECTBEHHYIO OMAaCHOCTb ANA Nonb3oBaTens.

OONOJIHUTENbHBIE NMPABUJIA
BE3OMACHOCTHU

1.
2,

3.

OpeBaiTe 3alWMTHbIE NPMGOPLI ANA rnas.

He oakcnnyatupynte nuny 6e3 LWMTKOB,
HaxoAALWMXCA Ha MecTax.

He ucnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B NPUCYTCTBUU
BO3ropaembiX )XMAKOCTEN UIN ra3os.

10.

1.

12,

13.

14

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,

MNepen aKcnnyaTtauven BHUMaTesNIbHO
nposepbTe ne3Bue Ha npeameT TPEWuH unu
NoBpeXAeHUM. HemennenHo 3ameHuTe
TpecHyBLUee UMW NoBpPeXAeHHoe ne3Bue.
Ucnonb3ayite TONbKO cnaHubl,
npeaHasHaYyeHHble ANA 3TOro UHCTPYMEHTa.

ByabTe OCTOpPOXHbI, 4TOGbI He mnoBpeAUTb
WnNuHAenNb, cnaHubl (B ocobeHHOCTU
NoBEpPXHOCTb yCTaHOBKM) unu 6onr.

MoBpeXxxaeHne 3TUX YacTen MOXET NMPUBECTU K
nonomMke ne3sus.

Y6eautecb B TOM, 4YTO MNOBOPOTHaA OCHOBa
3acmkcMpoBaHa nNpaBuUIIbHO TaK, YTO OHa He
ABUraeTcA Bo BpeMsA 3Kcnyatauuu.

OnAa Bawei 6e30macHOCTW yaanute CTPYXKH,
ManeHbKuMe KycKM M T.A4. CO cTona nepen
aKcnnyaTauuen.

WU3berainte obpesatb reo3au. Mepen
aKcnnyatauMen nposepbTe MW yAanute Bce
rso3au u3 pabouero uspenua.

Y6eautecb B TOM, 4TO (huKcaTtop wWnuHAenA
BbiCBOGOXAEH nepep, BKJTIO4EHUEM
nepeknioyarens.

ByabTe yBepeHbl, 4TO fie3BUe He KOHTaKTUpyeT
C MOBOPOTHON OCHOBOW B CaMOM HWU3KOM
MONOXEHUN.

Hdepxute pyuky Kpenko. lMomnHute, 4TOo nNuna
HEMHOro cABUraeTcA BBEPX UM BHM3 BO BpemMA
3arnycka u 0CTaHOBKMU.

He BbINONHANTEe HUKaKue onepauun cBob6oaHon
pykoi. Cnepyer HapexHo 3admkcupoBaTb
pabouyee u3nenue Ha NOBOPOTHON OCHOBE M
HanpaBnAIOWEM LUTKE C NOMOLLbIO TUCKOB BO
BpeMA BbINONIHEHUA Bcex onepauunini. Hukorpga
He ucnonb3ywTe Bawy pyky anAa dwukcaumm
pabouero usgenusa.

[Aepxute pyku nopanblue OT Ne3BUA MNUbI.
U3berainTe KOHTaKTa C NOObIM ABUralwWMMcs
no uHepuuuM nessuem. ITO MOXET Bbi3BaTb
TAXENYIO TpaBMy.

Hukorpa He pacnonaraiTecb BOKpPYr ne3BuA
nunbl.

MNepen BKJTIOYEHWEM nepeknoyvaTena
y6eautecb B TOM, YTO ne3BuUe He KOHTaKTUpyeT
¢ pabouum uspgenuem.

Mepea wucnonb3oBaHMEM WHCTPYMEHTa Ha
AeiAcTBUTENbHOM pabouyem u3penuu pante emy
HEeMHOro nopaborarb. Ha6nwopante 3a
Bubpaumen u konebaHWAMMU, KOTOpble MOryT
yKa3biBaTb Ha MJIOXYI0 YCTAHOBKY WU MNJIOXO
cb6anaHcupoBaHHOe ne3sBue.

Mepen BbINONHEHWEM pe3KU NMOAOXKAMUTE, MOKa
nessue He HabepeT NOSIHYIO0 CKOPOCTb.

Ecnu Bbl 3ameTuTte 4TOo-HMGYAb HEHOpManbHoOe,
OCTaHOBMTE 3KCMJlyaTaLuio HeMeaNIeHHO.

He nbiTaiiTecb 3abnokupoBaTb NYyCKOBOW
mexaHu3m B nonoxxeHuu ON (Bkn).

Mepen TexobcnyXxmsBaHuem WU pPerynnpoBKOn
WHCTPYMeHTa BblK/lOYMTE nuTaHue ]
nopoXauTe, Noka ne3sue OCTaHOBUTCA.
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22. byabTe  BHMMaTesibHbI BCE  Bpems, B
oco6eHHOoCTH BO BpemA NOBTOPHbIX
MOHOTOHHbIX onepauui. He nonaraitecb Ha
obmaHumBoe 4yBCcTBO 6e3onacHocTu. JleasuA
ABNAIOTCA O4EeHb HEMPOCTUTENbHbIMMU.

23. Bcerpa ucnonb3ynTte npUHaAnNe>XXHocCTH,
pekomMeHAyemMble B aTomn WHCTPYKLIMK.
Ucnonb3oBaHue HenpaBUIIbHbIX
NpUHaaneXxXHocTen, Takux, Kak abpa3uBHble

ANCKW MOXKET NPMBECTU K TpaBMe.

24. He nospexpanTe WHyp. Hukoraa He TAHUTe 3a
WHYp ANA ero OTCOeAUHEHMA W3 PO3eTKM.
Hepxute wWHyp noganble OT Tenna, macna,
BOAbI U OCTPbIX YrNOB.

25. He ucnonb3yiTe Nuny AnNA pe3ku matepuanos,
OT/INYHBLIX OT  anioMWUHUA, [f[epeBa WM
noao6HbIX MaTepuanos.

26. MNpu pacnunusaHMM npucoeauHUTe nuny AnNA
COCTaBHON OTpPe3KM K nblnecobupatowemy
YCTPOWCTBY.

27. BbibupaiiTe ne3BuA NUNbl B 3aBUCUMOCTH OT
maTepuana, noanexaiero peske.

28. ByabTe OCTOPOXHbI BO BpeMA nNpope3aHun.

29. 3ameHMTe [OCKY C nNpPOMWIIOM, Korga OHa
M3HOCUTCA.

COXPAHUTE 3TN UHCTPYKLUUW.

WHCTPYKUUA NO SKCMNJTIYATALUUU

MepeHocka uHcTpymeHTa (Puc. 1)

Mpn nepeHocke WHCTPyMEHTa MOMHOCTbIO OMyCcTUTE
PYYKY U HOXXMUTE Ha CTOMOPHbIV WTbIPb ANA dukcaumm
PYYKM B CaMOM HWXKHEM MnonoxeHun. 3adukcupyiite
MOBOPOTHYIO OCHOBY C MOMOLbO 3axeaTa. 3arem

BO3MOXHA ynobHas MepeHocKa WHCTpyMeHTa ¢
MOMOLLbIO 3axBaTa ANA NEePEHOCKM.
MPEAYIMPEXOEHUE:

e CHavana ybeauTecb B TOM, YTO WHCTPYMEHT
OTCOEAMHEH OT CeTU.

e CTOMOPHbIA  WTbipb  NpeAHa3HayeH Tonbko AnA

NepeHockn, a He AnA NobbIX APYrvxX onepauuii no
peske.

YcTtaHoBKa BCcnomoraTesibHOW NnacTuHbI
(Puc. 2mn3)

YcTaHoBuTe BCNomMoraTesibHyt0 nnacTuHy, WUCNONb3yA
na3 B OCHOBE WHCTPYMEHTa, U 3adukcupynte eé ¢
NMOMOLbIO  3aBMHYMBaHWA 6onTa C  LWECTUrPaHHOW
rOSI0BKOM.

MoHTuUpoBaHue nunbl Ha ctose (Puc. 4)
[MpUBUHTUTE MHCTPYMEHT C MOMOLLBIO ABYX 60ONTOB Ha

POBHYIO U  YCTOW4MBYIO MOBEPXHOCTb, WCMOMb3yA
oTBepcTMA [AnA GONTOB, HAaxoAAWMECA Ha OCHOBe
VHCTpYyMEHTa. 910 NoMOXeT npenoTBpaTuThL

onpokuaoBaHne 1 BO3MOXXHYO TpaBMy.
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YpaneHue unu yctaHoBKa fie3BuUA NUNbl

BaxcHo:

CnepyeT Bceraa 6blTb YBEPEHHbIM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/IIOYEH U OTCOEAMHEH OT CeTW nepef YCTaHOBKOW
UM yaaneHnem nessuA.

[nA ynaneHuA ne3BnA UCMONb3ylTe TOPLEBOW raeyHbIn
KMioY  ANnA  OTBMHYMBaHMA 6onTa C  LWeCTUrpaHHON
rONOBKOW, YAEPXWMBAIOLLEro LIeHTPasbHYIO  KPbILLKY,
nosepHyB ero 6onee Tpex pa3 MpPOTMB YacoBOW
ctpenkn.  [MogHMMMTE  3aLUMTHYIO  KPbIWKY — ©
LeHTpanbHyo Kpbllwky. (Puc. 5)

HaxmuTte Ha dwmkcaTtop Bana Tak, 4Tobbl ne3Bne He
MOrfI0 BpaLLaTbCA, U UCMONb3yiATe TOPLIEBON raeyHbIn
KMioY  ANnA  OTBMHYMBaHMA 6onTa C  LIeCTUrpaHHON
rofioBKON MO 4acoBOW CTpesnke. 3arem yganute 6onT ¢
LUECTUrPaHHOW rONOBKOW, BHELLHMIA chnaHew n nessue. (
Puc.6)

[inA ycTaHOBKM Ne3BUA CMOHTUPYNTE €ro Ha LNUHAENb,
yb6eavBWNCL B TOM, YTO HanpaBneHuwe CTPenkn Ha
NoBEpPXHOCTU Jle3BUA CcOBMajaeT C HamnpasfieHnem
CTpenku Ha kopnyce nessuA. (Puc.7)

MPEAYMNPEXAOEHNUE:

¢ [1nA BCex CTpaH, OTNINYHbIX OT eBPONEeACKUX CTpaH
(Puc. 8)
CepebprcToe KOMbLO C BHELWHUM AnameTpom 25,4 Mm
YyCTaHOBNEHO Ha LWNMHAenb Ha 3asoge. YepHoe
KOSbLO C BHELWHUM AMaMeTpoM 25 MM BKIIIOYEHO Kak
cTaHAaapTHoe obopymoBaHue. [lepen  yCcTaHOBKOM
nes3BuA Ha wWwnuHOenb, OyabTe yBepeHbl, 4TO Ha
WNWHAENb YCTAHOBMIEHO MpaBubHOE KOMbLO ANnA
OTBEpPCTWA WNUHAENA Ne3BnA, KOTopoe Bbl HaMmepeHbl
MCronb30BaTth.

¢ inA eBponeinckux ctpaH (Puc. 8)
Konbuo ¢ BHewHuMm gnameTpom 30 MM YCTaHOBMIEHO
Ha WnuHAesb Ha 3aBoje.

YcTaHoBuTe chnaHey u 60NT C WECTUrPaAHHON rONOBKOM,
a 3aTeM HeAeXHO 3aBMHTMTEe GONT C LIeCTUrpaHHon
rofnoBKOW NyTeM NOBOPOTa MNPOTUB YacOBON CTPENKN BO
BpeMA HaxaTuA Ha dukcaTop Bana. 3aTtem 3aBUHTUTE
60NT C LWEeCTUrPaHHOW rOMOBKOM MO YacoBOW CTpenke
ANA uKcaumn LeHTpanbHow Kpbiwku. (Puc. 9)

NPEOYNPEXOEHWE:

[inA ycTaHOBKW WNW yoaneHWA nesBuA WUCMONb3yiTe
TOMbKO MOCTaBNAEMbIN TOPLEBOW raeyHbiv Kntod Makita.
HeBbinonHeHne 3TOro yCcrioBMA MOXET MpUBECTU B
pesynbTaTte K CMWLIKOM CUIIbHOMY 3aBUMHYMBAHWMIO Wnn
HeA0CTaTO4HOMY 3aBMHYMBaHMIO 60NTa C LLECTUrPaHHOM
ronoBKon. OTO MOXET NPMBECTU K TpaBMe.



3awmTHaA Kpbiwka (Puc. 10)

Mpu onyckaHuy pyyKku 3alMTHAA KpbILLKa NoOAHUMaeTCcA
aBTOMaTnyeckn. Kpbllka Bo3BpalwaetcA B €€
repBoOHaYasnbHOe MOMOXeHWe NPy 3aBepLUEHNN PE3KU U
noaHumanum pyqkn. HUKOIA HE MOBPEXIANTE U
HE YOANANTE 3ALUNTHYIO KPbILWKY. B nHTepecax
Bawen nuyHoM 6e3onacHOCTM BCerga COXpaHAnTe
3aLUMTHYIO KPbILIKY B XOpOLIeM COCToAHMK. Jlioboe
HenpaBunbHOe (PyHKLMOHNPOBAHNE 3aLUTHON KPbILLKK
[OMKHO 6bITb HemeaneHHo ucnpasneHo. HUKOIIA HE
WMCMNONb3YUTE WHCTPYMEHT C [OE®EKTHOW
SALUIMTHON KPBLILWKOW. Ecnu npospadHas Kpbilika
3arpA3HUTCA, NMB0 Ha Hee NMPUNWMHET Mbiflb OT MUMbl
Takum obpasom, 4TO nes3Bue wmnu pabodee usgenve
6onblue NPOCTO He BWAHbI, OTCOEAUHUTE MUY OT CeTn
MUTaHWA U aKKypaTHO MOYUCTUTE KPbILWKY C MOMOLLbIO
BMaXKHOW TKaHW. He ncnonb3ynte pacTsopuTenu wnu
nobble O4NCTUTENU, OCHOBaHHble Ha 6eH3uHe, AnA
NNacTUKOBOW KPbILLIKK.

Mewok anAa nbinu (Puc. 111 12)

Mcnonb3oBaHve mellka AnA nbinu aenaeT onepauvy no
peske 6onee 4MCTbIMKU K obnerdaeT cobupaHue nNbian.
[lnA npucoeavHeHMA MelwkKa [ANA MbiNM  BCTaBbTe
BXO[HOE OTBEpPCTWe MeLlKa CBepxy >enoba AnA nbinu.
Koraa meLwok anA nbinu 3anofHeH HanonoByHy, yaanute
MELWOoK [ANA MbiAM M3 MHCTPYMEHTa W BbiTalmTe
3acTexky. BolbpocbTe cogep>kumoe melka AnA Mblau,
cnerka noxmnonbiBaA ero, Tak Y4Tobbl yaanuTb YacTuubl,
NpUAUNWKE K BHYTPEHHWM CTOPOHaM, 4TO MOXeT
NpenATCTBOBATbL JanbHeiieMy cobMpaHunio Nbian.

OeiAcTBUA NpU NepeKoYeHUn

NPEAYNPEXAEHWE:

e Mepen  noacoeAvHeHMEM  MHCTPYMeHTa  Bceraa
npoBepANiTe, 4TOObI BUAETb, YTO MYCKOBOW MEXaHU3m
[efcTBYeT NpaBWIbHO 1 BO3BpaLLaeTCA B MOMNOXeHne
“OFF” (BbIK.) MpX BbICBOBOXAEHUM.

e Korga He ucnonb3yeTe WHCTPYMEHT, yaanute KHOMKY
BbIKMIOYEHNA (hUKcaumm n xpaHuTe e€ B HaAeXHOM
MecTe. OTO MpemoTBpaTUT IKCnnyataumio 6e3
paspeLueHuA.

® He HaxvmanTe CWIIBHO MNYCKOBOW MexaHu3m 6e3
HaXkaTWA Ha KHOMKY BbIKMOYeHUA dukcauun. IT1o
MOXET MPUBECTMN K NOBPEXAEHUIO NepeKnioyaTens.

[nA Bcex CTpaH, OT/IUYHbIX OT eBPONENCKUX CTpaH
(Puc. 13)

KHonka BbIKMOYEHNA hukcaumm npegHasHadeHa ana
npefoTBpallUeHUA  CMy4YalHOro HaxaTuA MyCKOBOro
mMexaHusama. [nA 3anycka WHCTPyMeHTa HaxXmuTe
KHOMKY BbIK/MOYEHNA MKCaUMN 1 HaXKMUTE MYyCKOBOW
mMexaHn3M. [nA OoCTaHOBKW BbICBOGOAMTE MYyCKOBOW
MexaHu3M.

Ana eBponenckux ctpaH (Puc. 14)

KHomnka BbIKMIOYeHNA dukcaumn npegHasHadeHa anAa
nNpeaoTBpaLleHnA  CryYaHOro HaxXaTuA  MNyCKOBOro
MexaHu3ma. [inA 3anycka MHCTPYMEHTa HaXMUTe pblyar
BNEBO, HAXMUTE KHOMKY BbIKMIOYEeHNA ukcaumm, a
3aTeM HaXmuTe MyCKOBOW MexaHu3M. [nA OCTaHOBKMU
BbICBOOOANTE MYCKOBOW MEXaHU3M.

Hocka ¢ nponunom (Puc. 15)

OTOT WHCTPYMEHT CHabXeH AO0CKOW C MNponwunom B
NoBOPOTHOW ocHoBe. Ecnn kaHaBka mponuna elle He
6bina Bbipe3aHa B AOCKEe C MPOnuioMm Ha 3asoge, Bbi
[OMKHbI Bblpe3aTb KaHaBKy nepep [AeNCTBUTENbHbIM
MCMONb30BaHNEM WHCTPYMeHTa [AnA pesku pabouero
n3genvA.  BknounTe  MHCTPYMEHT U aKKypaTHO
onycTuTe Ne3BuA ANA NPope3aHuA KaHaBKKu B AOCKe C
nponunom.

AononHutenbHbIn WUTOK (Puc. 16 n17)

OTOT MHCTPYMEHT CHabXeEH AOMOMHUTESNbHBIM LUMTKOM,
KOTOPbIN [JOMKEH NepBOHAYasnbHO ObiTb PACMONOXEH,
Kak rnokasaHo Ha Puc. 16. OgHako npu BbINONHeHUM
NEeBbIX HaK/IOHHbIX Pa3pe30B YCTAHOBUTE €ro B JieBOe
ronoXxeHue, Kak nokasaHo Ha Puc. 17,

Mopnep)xaHne MakcMManbHOW peXxyLuen
crnocobHocTu (Puc. 18 19)

OTCcoeanHNTE MHCTPYMEHT OT CeTW nepes MomMbITKON
BbINOMHEHNA NOBbIX PerynmpoBoK. OTOT MHCTPYMEHT
nogperynMpoeaH Ha 3aBoge AnA obecrneyeHnA Makc.
pexxywern cnocobHOCTU AnA ne3suA nunbl 260 MMm.
Ecnn pguameTp nes3BuA yMEHbLUIMNICA BCNeAcTBUe
3aTouKK, noaperynupyite 60NT perynmpoBKn ry6uHbl,
MOBEPHYB €ro C NMOMOLLbIO TOPLIEBOMO rae4Horo Krioya.
JlesBne nunbl onyckaeTtcA nytem nosopoTta 6onTta
perynmpoBku rmMybuHbl NPOTMB 4YacoBOW CTPesiku 1
noAHMMaETCA NyTEM ero rnoBopoTa Mo YacoBOM CTPESKe.
Mopperynupyiite Tak, 4TO6bl pyyka Haxogunacb B
CaMOM HWXHEM MOMOXeHUN, Npu aTom GyaeT MMeTbeA
pacctoAHme okono 135 MM OT nepegHen naHenu
HanpaBnALWEro WNTka [0 TOYKKW, [ae nepefHuin kpan
nessuA BXoAguT B nporun. C  MHCTPyMEHTOM,
OTCOEAMHEHHBbIM OT CeTU, MOBEpPHUTE JIe3BME PyKOW BO
BpeMA yAepXV1BaHWUA Py4Kku BHU3Y A0 ynopa. Ybeautecb
B TOM, YTO Ne3BUE He KOHTaKTUpyeT C Nnioboi 4acTbio
HU>KHEW OCHOBbI, KOrAa pyyKa MofHOCTBIO OMyLleHa.

MosuunoHupoBaHue ANA perynvpoBKu yrna
pe3ku (Puc. 20)

OTBMHTUTE 3axBaT, NOBEPHYB €ro MNpoTMB YacoBOM
cTpenku. NMoBepHUTE MOBOPOTHYIO OCHOBY BO BpeMA
HaXXaTuA BHWM3 MpPY>XWHHOM 3awénku. Korga Bebl
nepeaBuHYNM 3axBaT B TMOJIOKEHUE, B KOTOPOM
yKasaTtenb YyKasblBaeT >efnaemblii yron Ha lukane

OTPE3KM, HAAEXHO 3aBUHTUTE 3axBaT Mo YacoBow
cTpernke.

MPEAYMPEXOEHUE:

Mpu  noBopoTe  MOBOPOTHOW  OCHOBLI  Cneayet

NOMHOCTbLIO NOAHATL PY4KY.
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MosuunoHupoBaHue AnA perynmpoBKU yrna
HaknoHa (Puc. 21u122)

JlesBne nunbl HaknoHaeTcA A0 45° BNEBO TOMbKO
TOrAa, Koraa [OMONMHUTENbHbIA LWMTOK YCTAHOBMEH B
nesoe nonoxeHue, Kak nokasaHo Ha Puc. 17 Ona
perynvpoBku yrna HakfoHa OTBMHTUTE pblyar Ha
3aAHen MnaHenuM WHCTpyMeHTa. HaknoHuTe nessne
BMEBO Tak, YTOO yKasaTenb yKasbiBas Xenaembin yron
Ha HaKNOHHOW LWKane. 3aTem Kpenko 3aBUHTUTE pblyar
AnA ukcaumm py4km.

MPEAYIMPEXOEHUE:
Mpu HakfoHe nesBuA nNuMbl
MOAHATb PYYKY.

cnenyet MONHOCTbKO

®dukcauuna pabouero usaenuva

NPEOYNPEXOEHWE:
MpaBunbHanA n Kpenkaa dukcaumna paboyero n3penuaA B
TUCKax ABMAETCA O4eHb BaXKHOW. HeBbINOnMHeHne 3Toro
yCroBMA  MOXET  MpMBECTW K  MOBPEXAEHWIO
WHCTPYMEHTa W/wnum mnonomke paboyero usgenva.
MOXET TAKXE CNy4YUTbCA MNEPCOHAIIbHAA
TPABMA. K TomMy Xe, nocne onepauuu pesku HE
nogHUMaiiTe nessme [0 TeX Mop, NoKa OHO MOMHOCTbIO
He OCTaHOBUTCA.
1. BepTukanbHble TUCKK (Puc. 231 27)
YcTaHOBKa BEpTUKaslbHbIX TWUCKOB BO3MOXHA Ha
HanpasnAwweM WuTke unu cbopke aepxarenemn
(monmonHuTenbHOM nNpuHaanexHoctn). BcTtaBbTe
aHKep TWCKOB B OTBEpPCTWE B HanpasnAloLeM
WUTKe nnn cbopke aepxartenen n 3aBUHTUTE BUHT
anA  dukcauum aHkepa TUCKOB. PacnonoxwuTe
PY4Ky TUCKOB B COOTBETCTBUM C hopmoi paboyero
n3genvA n 3aduKCcMpynTe pyKy TUCKOB, 3aBUHTUB
BUHT. [lpwxmute paboyee wusgenue nnocko K
HanpaBnAOLWEMY LMTKY U MOBOPOTHOW OCHOBE.
Pacnonoxwnte pabodee wusgenue B >Xenaemown
nosuunn peskn u 3aduKCMpynTe ero Kpenko,
3aBUHTUB 32)XKMMHOWN BUHT.

NPEOYNPEXOEHUE:

CnepyeT HapgexHo 3adukcmpoBaTtb —pabodee
n3genune Ha NOBOPOTHON OCHOBE W HanpasnAtoLweM
LMTKE C MOMOLLbIO TUCKOB BO BPEMA BbIMOMHEHNA
BCEX onepauuim.

Ecnu kakasa-nnbo 4acTb KOHTaKTUpYeT C TUCKamm,
rnepemMecTuTe pyKy TUCKOB B APYroe MosioXeHue.
Mpwxmnte  pabodee  um3penue  NAOCKO K
HanpaBnAoWeMy LWWTKY U MOBOPOTHOW OCHOBE.
Pacnonoxute paboyee usgenve noa >kenaembim
YyINOM  pe3ku 1 3adMKCUPYNTEe ero  Kperko,
3aBWHTUB 32KMMHOWN BUHT TUCKOB.

NPEOYNPEXOEHUE:

Mpn  peske  ONWHHBIX  pabounx  M3aenun
MCMONb3ynTe OMopbl, KOTOPble ABMAOTCA TaKUMMK
e BbICOKMMM, KaK YpOBEHb BepXHEN NOBEPXHOCTN
NMOBOPOTHOM OCHOBBI. ( Puc. 24)
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2. [opusoHTanbHbie TUCKU  (AononHuTenbHaA
npuHaanexHocTb) (Puc. 25 n 26)
YcTaHOBKa rOPU3OHTasIbHbIX TUCKOB BO3MOXHA Ha
NeBON WNW Ha NpaBoii CTOPOHe OCHOBbI. [pu
BbIMOMHEHNM pe3ku nog yrnom 15° unm Gonee
YCTaHOBUTE FOPU3OHTAsIbHble TUCKW Ha CTOPOHE,
NPOTVBOMOMOXHOW  HanmpaBfiEHWO, B  KOTOPOM
HY>XHO MOBEPHYTb MOBOPOTHbIA CcTONMK. [lpm
NoBOPOTE perynATopa Ha TUCKax MpPOTUB 4acoBOMN
CTpenke, BWHT BbICBOBOXAAETCA, WU BO3MOXHO
6bICTPOE nepenBMXeHNe Bana TUCKOB BHYTPb W
Hapyxy. [Mpn nosopoTe perynAaTopa MO 4Yacoson
CTpenike BUHT OCTaeTcA 3aukcumpoBaHHbIM. [na
3axBara paboymx M3genuii akKypaTtHO MOBEpHUTe
perynATop no 4acoBoW CTpenke A0 Tex nop, noka
BbICTYN He [OCTUIHET CBOEro HauBbICLIEro
NonoXeHuA, 3aTem HageXxHo 3akpenute. Ecnu
perynATop noBopayMBaeTcA C  CWIOA  uan
BblHAMAeTCA MNpu ero noBopoTe MO YacoBOW
CTpernke, BbICTyM MOXeT OCTaHOBWUTbLCA MOA, YrIOM.
B aTom cnyyae, noeepHWTe perynAtop CHoBa
NpOTWB 4acoBOW CTPeNkn [0 BbICBOBOXAEHMUA

BUHTA, nepeg ero aKKypaTHbIM NOBTOPHbIM
MoBOPOTOM MO YaCOBOW CTPETIKE.
3. [Oepxatenu 7] c6opka aepxxareneu

(pononHuTenbHaA NPUHAANEXXHOCTb)
YcTaHoBKa Aaepxartenein n cbopku pepxarenen
BO3MOXHa Ha nobon CTopoHe AnAa ypobeTea

rOPM30OHTaNbHOM  OMOpbl  pabo4nx  U3genui.
YcTaHoBUTE KX, KaK MoKasaHo Ha puc. 27. 3ateMm
Kpenko  3aBMHTMTE  BWHTbI  AnA  dukcaumm

nepxarenen n céopku gepxarenen. ( Puc. 27)

Mpy pe3ke ANVHHBIX U3AENUA NCNoNb3yTe COOPKY
aHKepoB-Aepxarenen (mononHutenbHaA
npuHaanexHocTb). OHa COCTOUT M3 ABYX COOPOK
Aepxxarteni n AByx aHkepos 12. (Puc. 28)

MPEOYMNPEXOEHWE:
Bcerna noppepxuBaiiTe  ypoBEHb  [AJIMHHBIX
M3aenuMini  BpOBEHb C BEPXHeill MOBEPXHOCTbIO
OCHOBbl  ANA  aKKypaTHOW pe3ku U1 AanAa
npefoTBpaLUEeHNA OMacHoW MoTepu ynpasneHuA
VHCTPYMEHTOM.

Okcnnyarauua

MPEOYMNPEXOEHUE:

 MNepen, ncnonb3oBaHeM cneayeT BbICBOOOANTL PyHKY
13 HUXKHETO NONOXEHUA, NOTAHYB 3a LUTbIPb CTOMOopa.

e [lepen BKIOYEHMEM nepeknoyaTena  cnegyet
y6eauTbeaA, YTO nesBue He KOHTaKTupyeT ¢ pabouunm
nagenvem.

e [lpyn  BLINONMHEHUM pPe3Kn He npuknagbiBante
n3nuwHee paeneHve K pyyke. Cnuwkom 6onbluoe
[aBrieH/e MOXET MPUBECTU K neperpyske asurarend
N YMEHbLLEHWIO 3P PEKTUBHOCTUN PE3KU.



e [InA BbINONHEHN PE3KW akKypaTHO Haxumante Ha
pyyKy. Ecnn pyyka HaxxumaeTcA BHW3 C CUON, Uin
ecnu NpuKnaabiBaeTCA ropusoHTarnbHanA cuna, nessue
6yneT BMOGpMpOBATb WM OCTaBNATb 3HAYOK (3HAYOK
nessunA) B paboyem magenun, n 3To byneT BNNATL Ha
TOYHOCTb PE3KMU.

pwn BLINONHEHUN Pe3KM C MOMOLLIbIO 9TOT0 MHCTPYMEHTa
TONMWWHA Ne3BuA TakXke Bbipe3aeTcA U3 paboyero
nagenvA. [oatomy Bawa nuHWA Ppeskn [omkHa
pacnonaraTbCA C NEBON UMK C NPABOWN CTOPOHbI KAHABKM
B [AOCKE C nponunom. Bkniounte WHCTPYMEHT u
noaoXAauTe, NoKa nessune He HabepeT MOMTHYI0 CKOPOCTb
nepen akkKypaTHbIM OnyckaHvwem ero B paspes. Koraa
nesBMe MPOKOHTAKTUpyeT C pabounm u3genvem,
MOCTENEeHHO OMyCTUTE PY4KY BHW3 ANA BbINOMHEHWA
peskn. Korma peska 3aBeplieHa,  BbIKIIOYUTE
nHcTpymeHT 1 MNOJOXAUTE OO TEX TOP, MNMOKA
JNIE3BME TMOMHOCTBIO HE OCTAHOBWTCA nepen
BO3BPATOM J1€3B1A B MOMHOCTbIO NOAHATOE MOMOXEHME.
ToHkun  06pe3aHHbI  KYCOK  Martepuana  MoxXeT
MPOKOHTaKTUPOBaTb C  ABWXKYLUIMMCA MO  WMHepLuu
nes3BneM N MOXeT 6biTb BbIOPOLLEH, BbI3BAB OMACHYIO
cuTyaumio. ( Puc. 29)
1. Ortpeska

ObpallaiiTecb K npeaBapuTenlbHO ONUCAHHOMY

naparpacdy “losvmumoHnpoBaHne AnNA perynmpoBkun

yrna oTpesku’

2. HaknoHHana pe3ska (Puc. 30)

® BO3MOXHO BbINOMHEHNE HaKMOHHOW Pe3ku Mo
yrnom 0° - 45° Bneso.

® YCTaHOBMTE [OMOMHUTENbHbIA LWWTOK B NeBoe
nonoxeHue, Kak nokasaHo Ha pwuc. 17
OTBMHTUTE pblYar N HaKNMoOHUTE NIe3Bue NWMbl ANA
YCTaHOBKM yrna HaknoHa. CrnegyeT Kpenko
3aBMHTUTb pbl4ar MOBTOPHO AN1A  HAAEXHOW
durkcaumm BbIGpaHHOrO yrna pesku. 3adukempyTe
paboyee n3penvie ¢ NOMOLLbIO TUCKOB. Bkntouute
MHCTPYMEHT U NOoJOXAWTE, MokKa nes3Bue He
HabepeT MOMHy0 CKOPOCTb. 3arem akkyparHoO
OMyCcTUTE  Py4Ky MOMHOCTBIO B HWXHee
nonoXeHne BO BPeMA NpUKNaabiBaHNA AaBneHna
napannenbHo nessuio. Korga peska 3aBeplueHa,
BblKNoYMTE MHCTPymMeHT n MOAOXAUTE [0
TEX MOP, NMOKA JNE3BME MONHOCTbIO HE
OCTAHOBUTCA nepen Bo3BpaTtom nes3suA B
NOSTHOCTbBIO MOAHATOE MONIOXKEHUeE.

MPEAYNPEXOEHNE:

e [pn BbINONHEHWUWN HAaKMOHHOW pe3ku ¢ paboyem
n3penvem, 3aKCMPOBAHHOM C NEBON CTOPOHbI
NOBOPOTHOW OCHOBbI, 6yoyT CO34aHbl YCMoBUA,
KOrja OTpe3aHHbIl KycokK OydeT CroXeH Ha
nessue. Ecnu nessme nogHumaeTcA npu ele
BpaLLaoLWemMca Nessnn, 3TOT KyCOK MOXeT ObiTb
3axBayeH ne3Buem, NpuBeaA K pasbpacbiBaHUO
KyCOYKOB BOKpYr, 4TO MpeAcTaBnAeT OnacHOCTb.
CnenyeT akkypaTHO MNOAHATbL Ne3BMWE TOMbKO
nocre ero NosiHoN OCTaHOBKM.

e [lpn Haxatumn
fasneHve

Ha Py4Ky BHWU3 MPUNOXUTE

napannesnsHo 11e3BuI0. Mpn
NpUKNaablBaHM  MNEepneHauKyNnApHOM cun K
NOBOPOTHOA OCHoBe nnm N3MeHeHnn
HanpaBneHVA JaBfieHNA BO BPeMA Pe3Kn MOXeT
nocTpagarb TO4YHOCTb PE3KU.

e Mpn  BbLINOMHEHMN HAKMOHHOW pesku Bceraa
yCTaHaBnMBamTe AOMOMHUTENbHBIA WUTOK B NeBoe
NonoXxeHue, Kak nokasaHo Ha puc. Fig. 17

CocTaBHanA pe3ka

BbinonHeHne coCTaBHOM pPEe3KN BO3MOXHO NOf,

YINoMm, NOKa3aHHOM B HUXKenpuBeaeHHoN Tabnuue.

Yron HaknoHa Yron oTpesku

Bneso u Bnpaso

457 0° - 45°

Mpw BbINONHEHUK COCTaBHOW pe3kn obpallanTech K
obbAcHeHnAM “OTpeska” n “HaknoHHana peska’

Pe3ka antomuHueBoro npocguna (Puc. 31)

Mpwn bmkcaumm antoM1MHNEBOro npodmna
MCMOMb3yNTe NCMONb3yNTe pasaenutenbHble 6510Ku
nnn obpesaHHble KyCKW, Kak nokasaHo Ha Puc. 31
AnA npeaoTBpalleHnA  aedopmaumy  antoMUHKA.
VMcnonb3ynTe cmasky [AnA  MeTanopexyLmx
MHCTPYMEHTOB MpW pe3ke antoMUHWeBOro npoduna
ANA NpeaoTBpPALLEHNA HAaCNoeHA antoMUHNEBOrO
maTepuana Ha nes3suu.

MPEAYNPEXAOEHUE:
Hukorga He nbiTaiiTecb pesaTb TOMCTbIE UMM
Kpyrmble — anoMuHueBble  npodunu.  ToncTble

anioMUHMeBble NPOUN MOTYT BbINACTb BO BPeMsA
aKcnnyaTaumm, a Kpyrmble anoMuH1eBble Npocun
HEBO3MOXHO HaAEXHO 3ahnKcMpoBaThb C MOMOLLBbIO
3TOro MHCTPYMEHTA.

[AepeBAHHOe nokpbiThe (Puc. 32)
Vcnonb3oBaHne AepeBAHHOMO NOKPbLITMA NMoMoraeT
obecneynTb CBOGOOHYIO OT PackKoroB  pesKy
pabounx u3genuin, [llpucoeanHuTe [nOepeBAHHOE
NOKPbITUE K HaMpasnAOLWEMY LWMTKY, WCMONb3yA
OTBEPCTVA B HaNpaBnAOLLEeM WUTKe.

MPEAYNPEXAEHUE:

*B KayecTBe [epeBAHHOro NoKpbITUA
MCcnonb3ynTe pPOBHOE  [OEepeBO  OAMHAKOBOW
TONLMHBI.

* OTHOCMTENbHO pa3MepoB ANA MpeanonaraeMoro
[epeBAHHOrO MOKPbLITUA CM. pUc. 32.
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6. Peska oguHakoBou AnuHbl (Puc. 33)

Mpn pe3ke HECKONMbKUX KYCKOB  3aroTOBOK
OAMHAKOBOW ANWHBLI B AvanasoHe oT 240 mMm go
400 MM uMCnoONb30OBaHWe NAUTbl  YCTaHOBKM
(mononHuTenbHon nNpUHaANeXHoCcTH) bynet
obecneymsarb 6onee 3 HEeKTUBHYIO
aKcnyaTaumio. YCTaHOBUTE NNUTY YCTaHOBKM Ha
nepxarenb, Kak nokasaHo Ha Puc. 33.
CoBmecTTE NMHMIO pe3ku Ha Bawem pabouem
V3Aenvu ¢ NpaBoi UM NeBOW CTOPOHON KaHaBKU B
[OCKe C NponuiomM, 1 yaepxusaa pabodyee nsgenve
OT MepeMeLLeHuns, NepemMecTuTe MnuTy yCTaHOBKWU
BPOBEHb C KOHLUOM paboyero wusgenua. 3atem
3adKCUpynTe MNAUTy YCTAHOBKM C  MOMOLLbIO
BMHTa. Ecnv nnuta ycTtaHOBKW He MCMONb3yeTcsd,
OTBUHTWUTE BUHT U MOBEPHUTE NAUTY YCTAHOBKM C
nyTu.

yxon

MPEOYMNPEXOEHUE:

Mepen BbINO/THEHNEM nobon paboThbl Haa
WHCTPYMEeHTOM Yybeautecb B TOM, YTO WHCTPYMEHT
BbIK/TIOYEH U OTCOEAMHEH OT CeTW.

PerynupoBska yrna pe3ku

OTOT WHCTPYMEHT aKkKypaTHO MOApPerynnpoBaH W
COBMELLEeH Ha 3aBoAe, HO HeakKypaTHoe obpaiieHve
MOXeT nOoBMMATbL Ha coBmeweHue. Ecnu Baw
WHCTPYMEHT COBMelleH HenpaBwiibHO, BbINOHUTE
cnepytouee:

1) VYron otpesku (Puc. 34 u 35)
OTBMHTUTE 3axBaT W YCTAHOBUTE MOBOPOTHYIO
OCHOBY Ha Hynb rpafycoB, NMOBEPHYB MOBOPOTHYIO
ocHoBYy. HazeXXHo 3aBWMHTUTE 3axBaT W OTBUHTUTE

60nThbI c LIeCTUrpaHHon rofioBKOM Ha
HanpaenAowem wWuTke. CoBMecTUTE  CTOPOHY
nesBMA C nNepeaoM  HanpaBnAWEero  WWTKa,

MCNOMb3yA  TPEYrofbHYI0  JIMHEWKY, MNOBEPOYHbIN
YrONbHVK W T.4. NPU NepeMeLLeHUn NpaBo CTOPOHbI
3aTem HafeXHo 3aBUHTUTE BONTbI C LIECTUIPaHHON
rofNoBKOW Ha HanpasBnAloLWEeM LWTKe B MOPAAKE,
yKasaHHOM Ha Puc. 35.
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2) Yron HaknoHa

i) Yron HaknoHa 0°

OTBUMHTUTE  pbl4ar  C3aAM  MHCTPYMEHTa.
OTBUHTUTE LIECTUrPaHHYlO raky M MOBEpHUTE
60NT C LWecTUrpaHHon ronoskoi (A) Ha Asa wnm
Tpy obopoTa NO 4acoBOW CTpPefike Tak, YToO6bI
ne3Bue HaknoHunock Bnpaso. (Puc. 36)

MornHocTblo  OnycTUTE PyykKy U COBMECTUTE
CTOPOHY N1e3BMA C BEPXHeil MOBEPXHOCTbIO
MOBOPOTHOW OCHOBbI, WCMONb3YA TPEYronbHYo
JINHENKY, MOBEPOYHbIbIA  YrOMbHUK W T.A4.,
nosepHyB 6GONT C LIECTUIPaHHOW rONOBKON (A)
NpoTMB 4acoBOW CTpenku. 3aTem 3aBUHTUTE
LIeCTUrPaHHYIO ramky AnA dwkcaummn 6onta c
LuecTurpaHHow ronoskoi (A). (Puc. 37)

Y6eautecb B TOM, 4TO yKasaTenb Ha pyke
ykasbiBaeT 0° Ha HaAK/MOHHOW LWKane Ha
nepxarene pyku. Ecnu ykasatenb He ykasbiBaeT
0°, OTBMHTUTE BUHT, (DMKCUPYIOLWNIA YKas3aTenb, 1
nogperynupynre ykasatenb. (Puc. 38)

ii) Yron HaknoHa 45°

MoaperynupyinTe yron HaknoHa 45° Tonbko nocne
BbINOMHEHUA PerynvpoBKKM yrna HaknoHa 0°. Ana
perynupoBKu yrna HaknoHa 45° OTBUHTUTE pblyar
N HaKoOHUTE nes3BMe MuJbl NOMHOCTLIO BNEBO.
Y6eontecb B TOM, 4TO YyKasaTenb Ha pyke
yKkasbiBaeT 45° Ha HaK/NOHHOM LiKane Ha
nepxarene pyku. Ecnun ykasartenb He ykasbiBaeT
45° , noBepHWUTE 6ONT C LIECTUYTONBLHON FONIOBKOM
(B) Ha cTopoHe pykun [0 Tex nop, noka ykasarenb
He ykaxeT 45°. (Puc. 38)

3ameHa yronbHbIX LWETOK

(Puc.39140)

3ameHuTe yronbHble LWeTKW, KOraa OHW U3HOCATCA A0
orpaHnymTenbHon mMeTku. Obe OAMHAKOBbIE YromnbHble
LeTKM crnepyeT 3aMeHATb OJHOBPEMEHHO.

[nA noppepxaHuA 6e30MacHOCTW W [ONTOBEYHOCTU
M3[EenuA, PEMOHT, YyXO4 W perynupoBka [OIKHbI
npoBOAWTLCA B YNOMHOMOYEHHOM  LeHTpe Mo
TexobcnyxmBaHuio Makita.



Lym n Bu6pauma mogenu LS1040
TnuyHble A-B3BELLEHHbIE YPOBHM LyMa COCTaBMAT
ypOBeHb 3ByKoBOro AasneHvA 93 ab (A).
YpPOBEHb 3ByKOBOW MoLHOCTU 106 ob (A).
— Hapesante 3awmty anAa cnyxa. —
TMNMYHoe B3BELIEHHOe 3HayYeHWe KBaApaTHOrO KOPHA
YCKOpEHWA cocTaBnAeT He bonee yem 2,5 m/c”.

EC AEKNNAPALIMA COOTBETCTBMA
MopnucasLlumiica HUxe Acyxnko KaH3aku, yMONTHOMOYEHHbI
kopnopauuen Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446-8502 Japan, neknapupyer, 4To 3TO u3aenve

(CepwuiiHbii Ne: cepua npousBoacTBa)
N3rotoBNieHHoe  kopriopauven Makita B KuTtanckon
HapogHon Pecnybnuke HaxoauTcA B COOTBETCTBUM CO
cnefylowmMu  cTaHaapTaMM M JOKYMEHTamm o
cTaHaapTUsaumu,

EN61029, EN55014, EN61000
B COOTBETCTBUM CO COOPHUKOM aupekTus 73/23/EEC,
89/336/EEC 1 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE97
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