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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Vorsicht! Tragen Sie Handschuhe!

¢
ic/

Hinweis! Zerlegen und Reinigen Sie das Gerat unmittelbar nach jeder Benutzung. Nur so bleiben die
farbflihrenden Teile des Gerates sauber und verkleben nicht. Ungereinigte Bauteile kdnnen verkleben
und fhren zum Defekt.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-4,13)
Uberwurfmutter

Luftkappe

Duse

Verschlusshebel

Abzugshebel

Regulierung max. Farbmenge
Pistolenaufnahme
Viskositatsmessbecher

Haken fur Wand-Aufbewahrung
10 Steigrohr-Anschluss

11 Steigrohr

12 Behalter

13 Dusennadel (Kunststoff)

14 Abzugseinheit

15 Antriebseinheit

16 Filterkappe

O©CoOoO~NOOTLA~WN =

A Reinigungsnadel
B Adapter fur Disennadel

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufsstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Behalter

Reinigungsbdirste (ohne Abbildung)
Reinigungsnadel
Viskositatsmessbecher
VerschluBkappe

Diise 2,5mm, am Gerat montiert (Farbe:
schwarz)

Ersatzdise 2 mm (rot)
Originalbetriebsanleitung

® Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Sprihen fur I6semittelhalti-
ge und wasserverdlinnbare Lackfarben, Lasuren,
Grundierungen, Klarlacke, Kraftfahrzeug-Deck-
lacke, Beizen und Holzschutzmittel geeignet.
Laugen und saurehaltige Stoffe, partikelhaltige
Spriihstoffe, Latexfarben, Farben mit Spritz-/
Tropfhemmung durfen nicht verspriiht werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten
4.1 Technische Daten TC-SY 400 P

Netzspannung /-Frequenz ...... 220-240V ~50 Hz

Leistungsaufnahme ............c.ccccociiiiiiiis 400 W
Max. Durchflussmenge..............c...c...... 500ml/min
Behaltervolumen..........cccoocvieeveeiiiiiiiineenn. 800 ml
DUSEN- @ ..o 2,0/2,5mm
Max. Viskositat........ccccceeviviiniiieeennnns 60 DIN-sec
SchutzKIasSe .........ccvveveeeeeeeeeeeeeeeceeeeen 11/@1
GEeWICHt.....ccveveeee e ca.1,3kg

4.2 Technische Daten TC-SY 500 P

Netzspannung /-Frequenz ...... 220-240V ~50 Hz

Leistungsaufnahme .............ccccceceiiinne 500 W
Max. Durchflussmenge......................... 550ml/min
Behaltervolumen...........ccccccveeieieiiiinnnnen. 1000 ml
DUSEN- @ ..o 2,0/2,5mm
Max. Viskositat.........ccccceeeviiniiieeenenns 60 DIN-sec
SChUutzKIasSe .........ccceeeveeeiicieeeieecee e 11/

Gewicht

Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccococvniiniinne 82,7 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................ 3dB
Schallleistungspegel L, ......c.cccvvuieeee. 93,7 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriff
Schwingungsemissionswert a, = 1,41 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen tiber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tUber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

e Tragen Sie Handschuhe.
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefuhrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Montage der Spriihpistole (Abb.2/3/4)

® Die Abzugseinheit (14) ist durch einen Bajo-
nettverschluss der Pistolenaufnahme (7) mit
der Antriebseinheit (15) verbunden.

Offnen Sie den Verschlusshebel (4).

Fihren Sie die Abzugseinheit (14) mit einer
Drehbewegung in die Pistolenaufnahme (7)
ein.

SchlieBen Sie den Verschlusshebel.
Stecken Sie das Steigrohr (11) auf den
Steigrohr-Anschluss (10)

Verschrauben Sie den Behélter an der Ab-
zugseinheit

6. Bedienung

6.1 Vorbereitung des Stoffes

Zur Verarbeitung mit der Farbsprihpistole
mussen die Farben meistens verdlinnt werden.
Hinweise zu spritzfahigen Verdiinnung finden Sie
nicht immer auf der Materialdose. Richten Sie
sich daher auch nach der Viskositatstabelle. (Vis-
kositat = Dickflissigkeit des Stoffes)

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 9

6.1.1 Messen der Viskositat (Abb. 5)
1. Vor der Messung miissen Sie den Stoff
grundlich durchrihren.

2. Der Viskositatsmessbecher (8) muss kom-
plett in den Stoff eingetaucht werden.
3. AnschlieBend heben Sie den Viskositats-

messbecher (8) aus dem Gemisch und stop-
pen die Zeit, die die Flussigkeit bendtigt um
komplett durchzulaufen. Sobald der Faden
abreiBt missen Sie die Zeit anhalten. Fiihren
Sie diesen Vorgang so oft durch, bis Sie die
notwendige Viskositat erreicht haben.

Dies ist die “Auslaufzeit in Sekunden®. (sieche
11. Viskositatstabelle)

6.1.2 Diisen-Durchmesser

Die GroBe der zu verwendenden Dise und
Diisennadel ist abhé&ngig von der Viskositat des
Stoffes. Je nach Viskositéat verwenden Sie die
Dise mit @ 2,0mm (Farbe: rot, fUr niedrigere Vis-
kositat) bzw. Diise mit @ 2,5mm (Farbe: schwarz,
flr hohere Viskositat). Die Diisennadel im Gerat
ist fir beide Dusendurchmesser geeignet.

6.2 Arbeiten mit der Farbspriihpistole

(Abb. 6)
Hinweis! Bedecken Sie alle Oberflachen die vor
Farbe/Spriihmaterial geschiitzt werden miissen
mit Abdeckmaterial - auch im der weiteren Um-
gebung des Arbeitsplatzes. Ein feiner Nebel von
Farbe/Spriihmaterial kann in RAumen und im
Freien sich in weiter Umgebung verteilen und auf
Oberflachen absetzen.
e Schrauben Sie den Behalter (12) von der
Farbspruhpistole.
Je nach Bearbeitung muss das Steigrohr (11)
ausgerichtet werden.
Spriuharbeiten bei liegenden Objekten: Steig-
rohr (11) nach vorne drehen.
Spritzarbeiten bei erhéhten Objekten: Steig-
rohr (11) nach hinten drehen.
Spriihen Sie den Behalter fur das Spriihma-
terial nie ganz leer. Wenn das Steigrohr nicht
mehr in das Sprihmaterial taucht, bricht der
Strahl ab und eine uneinheitliche Oberflache
entsteht.
Wenn Sie die Messung der Viskositat wie
in Punkt 6.1.1 durchgefiihrt haben stellen
Sie den Behalter (12) auf eine Papierunter-
lage und flllen den vorbereiteten Stoff ein,
anschlieBend den Behalter (12) fest an die
Farbsprihpistole schrauben.
Die Farbsprihpistole darf nur auf einer ebe-
nen und sauberen Flache abgestellt werden.

29.09.2016
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Ansonsten besteht Kippgefahr!

® Abzugshebel (5) betatigen. Die Farbsprihpis-
tole hat einen 2-stufigen Abzugshebel. In der
ersten Stufe wird die Turbine gestartet. Wird
der Abzugshebel (5) weiter gedrickt, wird der
Stoff gefordert.

® Ziehen Sie nach jeder Reinigung (s. 8.1) oder
Anderung der Strahlform (s. 6.3) die Uber-
wurfmutter (1) fest, um ein Auslaufen von Far-
be zwischen Uberwurfmutter und Luftkappe
(2) zu vermeiden.

6.3 Einstellung des gewiinschten Spritzbil-
des (Abb. 7)

An der Farbspruhpistole kdnnen je nach Anwen-

dung drei verschiedene Strahlformen eingestellt

werden.

Lockern Sie die Uberwurfmutter (1) und drehen

die Luftkappe (2) in die gewlinschte Position. Zie-

hen Sie danach die Uberwurfmutter wieder fest.

Auswahl Spritzbild:

A: senkrechter Flachstrahl
->flr horizontale Flachen

B: waagrechter Flachstrahl
-> fur vertikale Flachen

C: Rundstrahl
-> fur Ecken und Kanten sowie schwer zugangli-
che Flachen

Verletzungsgefahr!
Betatigen Sie niemals den Abzugshebel wahrend
Sie die Einstellung des Strahles vornehmen.

6.4 Einstellung der Materialmenge (Abb. 8)
Die Menge des Stoffes kann an der Mengenregu-
lierung (6) durch Drehen eingestellt werden.

- Richtung ->
+ Richtung ->

weniger Materialmenge
mehr Materialmenge

6.5 Spritztechniken

® Das Spritzergebnis hangt entscheidend da-
von ab, wie glatt und sauber die Oberflache
ist. Deshalb muss die Oberflache sorgféltig
vorbehandelt und staubfrei sein.

® Flachen, Gewinde oder ahnliches, die nicht
zu spritzen sind, mussen abgedeckt werden.

e Esist grundsatzlich darauf zu achten, dass
ein Karton oder ahnliches als Untergrund
verwendet wird. Auf diesem kdnnen Sie auch
eine Spritzprobe durchfiihren, um die pas-
sende Einstellung zu ermitteln.

Wichtig:

Sie missen mit dem Spriihen auBerhalb der

Spritzflache beginnen und Unterbrechungen

innerhalb der Spritzflache sollten vermieden

werden.

® Falsch (Abb. 9): Wenn Sie die Farbspriihpis-
tole nur neigen, entsteht eine starke Farbne-
belbildung und eine ungleichmaBige Oberfla-
chenqualitat.

® Richtig (Abb. 10): Halten Sie die Farbsprih-
pistole unbedingt in gleichmaBigem Abstand
von 5-15cm von der zu bearbeitenden Flache.

* Bewegen Sie die Farbspriihpistole gleichma-
Big quer bzw. auf und ab, je nach Spriihein-
stellung.

* Eine gleichmaBige Sprihpistolenfiihrung er-
gibt eine einheitliche Oberflachenqualitat.

® Falls Reste des Stoffes an der Dise (3) und
der Luftkappe (2) zurlickbleiben sollten, sind
beide Teile mit Lésemittel bzw. Wasser zu
reinigen.

N

. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und

Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1

8.1

Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

.1 AuBerbetriebnahme und Reinigen

(Abb. 1-2, 11-15)

Ziehen Sie den Netzstecker. Driicken Sie
dann den Abzugshebel (5), damit der restli-
che Stoff in den Behalter (12) zuriicklauft.
Schrauben Sie den Behélter (12) ab und
kippen den restlichen Stoff in Materialdose
zurlick.

Reinigen Sie dann den Behalter (12) und das
Steigrohr (11) mit einem Pinsel.

Fillen Sie dann Losemittel bzw. Wasser in
den Behalter. Schrauben Sie dann den Be-
hélter wieder an. Es dlrfen nur Lésemittel mit
Flammpunkt tiber 55°C verwendet werden.
Stecken Sie den Netzstecker wieder ein und
schalten Sie die Farbsprihpistole ein. Stellen
Sie hierzu die Mengenregulierung (6) auf
maximalen Durchfluss. Spritzen Sie das L6-
semittel bzw. Wasser in einen Behélter oder
ein Tuch, niemals in Ihre Umgebung.

Der obige Vorgang muss so oft wiederholt
werden, bis an der Duse (3) klares Lésemittel
bzw. Wasser austritt.

Schalten Sie dann die Farbspriihpistole aus
und ziehen Sie den Netzstecker.
AnschlieBend muss der Behalter (12) voll-
standig geleert werden. Halten Sie den
Behalter (12) immer frei von Stoffresten und
kontrollieren Sie ihn auf Beschadigungen.

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 11

9. Farbsprihpistole und Behélter (12) auBen mit
einem in Lésungsmittel bzw. Wasser getrank-
tem Tuch reinigen.

10. Schrauben Sie die Uberwurfmutter (1) ab und
nehmen Sie dann die Luftkappe (2) ab. Ent-
nehmen Sie dann die Dise (3). Schieben Sie
den Dusennadel-Adapter (B) auf die Disen-
nadel (13). Drehen und Ziehen Sie dann zum
Entnehmen der Diisennadel. Reinigen Sie
Uberwurfmutter, Luftkappe, Diise und Dilsen-
nadel mit Pinsel und Lésemittel bzw. Wasser.

11. Nehmen Sie zur Reinigung des Luftansaug-
Filters die Filterkappe (16) ab. Entnehmen
Sie den Filter und reinigen Sie diesen durch
Ausblasen. Setzen sie danach den Filter wie-
der ein und verschrauben sie die Filterkappe
am Gerét. Betreiben Sie das Gerat nicht ohne
Filter.

12. Setzen Sie die Diisennadel wieder ein.
Ziehen Sie dann den Abzug und setzen die
Dise auf die Dlisennadel. Beachten Sie beim
Einsetzen dass die Stifte an den Seiten der
Diisennadel beim Einsetzen nach oben/unten
zeigen, nicht nach rechts und links. Ziehen
Sie den Abzug wahrend Sie die Luftkappe auf
die Diise setzen und mit der Uberwurfmutter
die Luftkappe fest verschrauben.

13. Stellen Sie sicher, dass die Farbspriihpistole
vor dem Aufbewahren vollkommen abge-
trocknet ist.

14. Beachten Sie zur fachgerechten Entsorgung
von Farbresten und Reinigungsmitteln die
oOrtlichen Vorschriften und Gesetze.

Farbreste und Reinigungsmitteln missen an
einer geeigneten Sammelstelle abgegeben
werden. Wenn lhnen keine Sammelstelle
bekannt ist sollten Sie bei der Gemeindever-
waltung nachfragen.

Warnung!

Die Farbsprihpistole niemals unter Wasser halten
oder in Flissigkeiten tauchen. Gehause nur mit
getranktem Tuch reinigen.

Hinweis: Beim Verarbeiten von 2 Komponenten
Lacken ist das Gerat sofort zu Reinigen. Ansons-
ten droht ein Ausharten des Lackes im Gerat, und
damit Defekt des Gerates.
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8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

e -
E"?#}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=1 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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11. Viskositatstabelle

Spritzmaterial Beispiele. Herstellerangaben bechten!

Auslaufzeit in Sekunden (DIN-sec)

Lésemittelverdlinnbare Grundierungen 25-30
Lésemittelverdiinnbare Lackfarben 15-30
Wasserverdiinnbare Grundierungen 25-30
Wasserverdunnbare Lackfarben 20-25
Holzschutzmittel, Beizen, Ole unverdinnt
Desinfektionsmittel unverdinnt
Decklacke fur Kraftfahrzeuge 20-25
12. Fehlersuchplan
Stérung Méogliche Ursache Behebung

Kein Stoffaustritt an | Dlse verstopft. Reinigen

der Duse Steigrohr verstopft. Reinigen

Materialmenge-Einstellung zu weit nach
links gedreht (-).

Nach rechts drehen (+)

Duisendichtung verschlissen.
Fester Stoff befindet sich an Luftkappe oder
Duse.

Steigrohr lose. Einstecken
Kein Druckaufbau im Behalter. Behalter anziehen
Stoff zu dickflissig Verdiinnen

Stoff tropft an der Duse lose. Anziehen

Duse nach Duse verschlissen. Auswechseln

Auswechseln

Reinigen

Zu grobe Zerstau-
bung

Stoff hat zu hohe Viskositét.
Materialmenge zu grof3.
Mengenregulierung zu weit nach rechts
gedreht (+).

Verdiinnen

Mengenregulierung nach links
drehen (-)

Dise verunreinigt. Reinigen
Zu geringer Druckaufbau im Behalter. Behélter anziehen
Spritzstrahl pulsiert | Stoff im Behalter geht zu Ende. Nachfllen

Beschichtungsmus-
ter ist sehr hell und
ungleichmaBig

Die Farbspruhpistole wird zu schnell Gber
die zu bearbeitende Oberflache bewegt.

Verringern Sie ihre
Bewegungsgeschwindigkeit

Farbe lauft am Ob-
jekt runter

Zuviel Material aufgetragen

Mengenregulierung nach links
drehen (-)

Zuviel Farbnebel

Abstand zum Spritzobjekt zu grof3

Spritzabstand verringern
Mengenregulierung nach links
drehen (-)
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2

Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile*
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Diise, Dusennadel
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-15-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Ostroznie! Nalezy uzywac rekawic!

¢
e/

Wskazoéwka! Bezposrednio po uzyciu urzadzenie nalezy rozmontowac i wyczyscic. Tylko w ten sposéb
czesci urzadzenia doprowadzajgce farbe pozostang czyste i drozne. Nieczyszczone elementy moga
zlepia¢ sie oraz powodowac usterki.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rysunek 1-4, 13)

1 nakretka ztgczkowa

2 zawdér powietrza

3 dysza

4 dzwignia zamykajgca

5 jezyk spustowy

6 regulator maks. ilosci farby

7 uchwyt pistoletu

8 lepkosciomierz

9 Hak do wieszania urzgdzania na $cianie
10 ztgcze rurki zgtebnej

11 rurka zgtebna

12 zbiornik

13 iglica dyszy (tworzywo sztuczne)
14 zespét spustowy

15 naped

16 pokrywa filtra

A igta czyszczgca

B tacznik do iglicy dyszy

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 20

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Pojemnik

Szczotka do czyszczenia (bez rys.)

Igta do czyszczenia

Pojemnik do kontroli lepkosci

Zatyczka

Dysza 2,5 mm, zamontowana na urzgdzeniu
(kolor: czarny)

Dysza wymienna 2 mm (czerwona)
Oryginalna instrukcja obstugi

Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Urzgdzenie stuzy do nanoszenia lakieréw
wodorozcienczalnych oraz zawierajgcych
rozpuszczalniki, powtok malarskich, warstw
podktadowych, lakierow bezbarwnych,
samochodowych lakieréw nawierzchniowych,
bejc i sSrodkéw do ochrony drewna. Nie wolno
natryskiwac tugu i substancji zawierajgcych
kwasy lub czastki, farb lateksowych oraz farb z
niepryskajgca/niekapigca formuta.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
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ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

4.1 Dane techniczne TC-SY 400 P
Napiecie sieciowe / czestotliwose........................
................................................ 220-240V ~ 50 Hz

PODOr MOCY ..o 400 W
Maks. wydajnos¢ ttoczenia .................. 500ml/min
Pojemnos$¢ pojemnika.........c.ccoeeeiiiiiennens 800 ml
Srednica dyszy 2,0/2,5mm
Maks. 1epkoSC .......cocvvviiiiiiiiiciicce 60 DIN-sec
Klasa ochronnosCi ..........cccevieiiiecicieecen, /@
Waga .....ccooviiieiieii e ok.1,3 kg

4.2 Dane techniczne TC-SY 500 P
Napiecie sieciowe / czestotliwose........................
................................................ 220-240V ~ 50 Hz

PODOr MOCY......ooiiiiiiiiiiciiceeceee 500 W
Maks. wydajnos¢ ttoczenia .. ...550ml/min
Pojemnos$¢ pojemnika..........ccooeeeriieeeen. 1000 ml

Srednica dYSZY ....o.ceveveeeeeeeeerrnen 2,0/2,5mm
Maks. lepkos¢ .

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ..... 82,7 dB(A)
Odchylenie K, .....ocooveriiienne
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K, «.oooveieiiiiiiiiiciccic,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z norma 60745.

Uchwyt
Warto$¢ emisji drgan a, = 1,41 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykraczac ponad podang wartosc.

Podana wartos¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana wartos¢ emisji drgan by¢é moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

e Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

e Dopasowac¢ wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

Nie przecigzac¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzgdzenie.
Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosic¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

.21-
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Montaz pistoletu natryskowego
(rys.2/3/4)

®  Zespot spustowy (14) jest potaczony z
uchwytem pistoletu (15) za pomocg zamka
bagnetowego w uchwycie (7).

®  Zwolni¢ dzwignie zamykajgca (4).

®  Wykonujgc obrét, osadzi¢ zesp6t spustowy
(14) w uchwycie.

® Zamknagc¢ dzwignie zamykajgca.

e Zamocowac rurke zgtebng (11) na ztgczu
rurki zgtebnej (10).

®  Przykreci¢ zbiornik do zespotu spustowego.

6. Obstuga

6.1 Przygotowanie nanoszonej substancji
Farby natryskiwane za pomocg pistole-

tu najczesciej muszg zostac rozcienczone.
Poniewaz instrukcje prawidtowego rozcienczania
nie zawsze sg umieszczone na pojemnikach
zawierajgcych natryskiwane substancje, nalezy
skorzysta¢ z danych w tabeli lepkosci (lepkos¢ =
gestosc substanciji).

6.1.1 Pomiar lepkosci (rys. 5)
1. Przed rozpoczeciem pomiaru substancje
nalezy doktadnie wymieszac.

2. Catkowicie zanurzy¢ lepkosciomierz (8) w
substanciji.
3. Nastepnie wyjaé lepkosciomierz (8) z miesza-

niny i zmierzy¢ czas, w jakim pojemnik zosta-
nie catkowicie oprdézniony z cieczy. Nalezy
zakonczy¢ pomiar czasu w momencie, gdy
stupek cieczy zostanie przerwany. Powtarza¢
czynnosci az do uzyskania wymagane;j
lepkosci.

Zmierzony wynik to ,,Czas opréznienia w se-
kundach” (patrz pkt 11. Tabela lepkosci).

6.1.2 Srednica dyszy

Wybor odpowiedniej wielkosci dyszy i igty do
czyszczenia zalezy od lepkosci danej substanciji.
W zaleznosci od lepkosci nalezy uzy¢ dyszy o
Srednicy 2,0mm (kolor: czerwony, do niskich
lepkosci) lub dyszy o $rednicy 2,5mm (kolor: czar-
ny, do wyzszych lepkosci). Igta do czyszczenia,
ktora dostarczona jest wraz z urzgdzeniem, nada-
je sie do czyszczenia obydwu dysz.

6.2 Wykonywanie prac przy uzyciu pistoletu
do malowania natryskowego (rys. 6)

Wskazowka! Powierzchnie (réwniez te znajdujgce

sie w wigkszej odlegtosci od miejsca wykonywa-

nia prac), ktére majg by¢ zabezpieczone przed
farba / nanoszong substancjg, nalezy ostonic.

Drobna faza rozproszonej farby / natryskiwa-

nej substancji moze sig rozprzestrzeniac oraz

osadzac¢ na innych powierzchniach — nawet tych

oddalonych — zaréwno w pomieszczeniach, jak i

na zewnatrz.

e Odkreci¢ zbiornik (12) od pistoletu.

e Ustawi¢ rurke zgtebng (11) w odpowiedniej
pozycji.

® Przy natryskiwaniu na obiekty lezgce: rurke
zgtebna (11) obrdcic do przodu.

®  Przy natryskiwaniu na obiekty umieszczone
na wysokosci: rurke zgtebng (11) obrdécic do
tytu.

® Podczas natryskiwania nie nalezy catkowicie
oprézniaé zbiornika z substancjg. Jezeli rurka
zgtebna nie bedzie zanurzona w nanoszone;j
substanciji, strumien zostanie przerwany, a
powierzchnia bedzie pokryta niejednolicie.

® Po wykonaniu pomiaru lepkosci wg instruk-
cji w punkcie 6.1.1 postawi¢ zbiornik (12)
na papierze, wla¢ przygotowang wczesniej
substancje, a nastepnie mocno przykrecic
zbiornik (12) do pistoletu.

Pistolet nalezy pozostawia¢ wytgcznie na
rownej i czystej powierzchni. W przeciwnym
razie urzgdzenie moze sig przewrocic!

® Nacisngc jezyk spustowy (5). Jezyk spustowy
w pistolecie jest 2-stopniowy. Wcisniecie do
pierwszego stopnia powoduje uruchomienie
turbiny. Po docisnieciu jezyka spustowego (5)
rozpoczyna sig ttoczenie substanciji.

e Kazdorazowo po czyszczeniu (patrz pkt 8.1)
oraz zmianie ustawien strumienia (pkt 6.3)
nalezy dokreci¢ nakretke ztagczkowa (1), aby
nie doszto do wycieku farby miedzy nakretkg
a zaworem powietrza (2).
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6.3 Ustawianie zgdanego natrysku (rys. 7)
W zaleznosci od potrzeb w pistolecie mozna
ustawic jedng z trzech form strumienia.
Poluzowac nakretke ztgczkowa (1), obrécic i
ustawi¢ zawor powietrza (2) w zgdanej pozycji.
Ponownie dokrecic nakretke ztgczkows.

Ustawienia natrysku:

A: strumien ptaski pionowy
-> do powierzchni poziomych

B: strumien ptaski poziomy
-> do powierzchni pionowych

C: strumien okragty
-> do naroznikéw, krawedzi oraz trudno
dostepnych powierzchni

Niebezpieczenstwo zranienia!
Podczas regulacji strumienia nie wolno naciskac
jezyka spustowego.

6.4 Ustawianie ilosci materiatu (rys. 8)
lloé¢ nanoszonej substancji mozna ustawic za
pomoca obrotowego regulatora maks. ilosci farby

(6).

obrét w kierunku (<) ->  zmniejszanie ilosci
materiatu

obrét w kierunku (+) -> zwigkszanie ilosci
materiatu

6.5 Technika nanoszenia

® Decydujgcy wptyw na wynik natryskiwa-

nia ma czystosc i gtadkos$¢ powierzchni.
Dlatego obszar roboczy nalezy starannie
przygotowac, usuwajac z niego pyt i zanie-
czyszczenia.

Powierzchnie, gwinty itp., ktére nie beda nat-
ryskiwane, muszg zosta¢ ostonigte.

Prace nalezy wykonywa¢ na podtozonym kar-
tonie lub podobnym zabezpieczeniu, na kto-
rym mozna réwniez wykonac¢ natrysk prébny
w celu okreslenia optymalnych ustawien.

Wazne:

Natryskiwanie rozpoczynac poza obszarem

pokrywanej powierzchni; nie nalezy przerywac

nanoszenia bezposrednio na natryskiwanym

obiekcie.

® Nieprawidtowo (rys. 9): Przechylanie pisto-
letu powoduje wytwarzanie duzej ilosci fazy
rozproszonej farby, przez co powierzchnia
moze zostaé pokryta nieréownomiernie.
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Prawidtowo (rys. 10): Bardzo wazne jest,
aby pistolet trzymac stale w jednakowej
odlegtosci 5-15 cm od pokrywanej po-
wierzchni.

W zaleznosci od ustawionego natrysku pis-
tolet nalezy rownomiernie przemieszczaé

w poprzek natryskiwanej powierzchni lub w
gore i w dot.

Regularne ruchy pistoletem umozliwig uzys-
kanie jednolitej powierzchni.

Ewentualne pozostatosci substanciji w oko-
licy dyszy (3) i zaworu powietrza (2) nalezy
usunac, uzywajac rozpuszczalnika lub wody.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikdw; mogg one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pragdem.
.1 Zakonczenie pracy i czyszczenie
(rys.1-2, 11-15)

Wyciagna¢ wtyczke sieciowg. Nacisngé
jezyk spustowy (5), aby pozostata substancja
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10.

11.

12.

13.

14.

sptyneta do zbiornika (12).

Odkreci¢ zbiornik (12) i przela¢ reszte subs-
tancji do odpowiedniego pojemnika.
Wyczysci¢ pedzlem zbiornik (12) i rurke
zgtebng (11).

Nastepnie wla¢ do zbiornika rozpuszczalnik
lub wode. Ponownie przykrecic zbiornik.
Dozwolone jest stosowanie wytgcznie rozpus-
zczalnikdw o temperaturze zaptonu powyzej
55°C.

Podtgczy¢ ponownie wtyczke sieciowsg i
wigczy¢ pistolet. Ustawic¢ regulator maks.
iloci farby (6) na najwigkszy mozliwy
przeptyw. Rozpuszczalnik lub wode nalezy
rozpylac¢ do pojemnika lub na Scierke, nigdy
w kierunku otoczenia.

Powyzszg czynnos¢ wykonywac tak dtugo,
az z dyszy (3) bedzie wydostawac sie jedynie
czysty rozpuszczalnik lub woda.

Nastepnie wytaczy¢ pistolet i odtgczyc
wtyczke sieciowa.

Catkowicie oproznic¢ zbiornik (12). W zbiorni-
ku (12) nie moga sie znajdowac pozostatosci
substancji. Nalezy sprawdzac, czy zbiornik
nie jest uszkodzony.

Wyczyscic pistolet i zbiornik (12) z zewnatrz,
uzywajac scierki nasgczonej rozpuszczalniki-
em lub woda.

Odkreci¢ nakretke ztaczkowg (1) i
zdemontowac zawér powietrza (2). Wyjaé
dysze (3). Nasunac tagcznik do iglicy dyszy
(B) naiglice dyszy (13). Aby wyciggnac iglice
dyszy, nalezy ja obraca¢ i ciggng¢. Uzywajac
pedzla i rozpuszczalnika lub wody, wyczyscic¢
nakretke ztgczkowa, zawor powietrza, dysze
oraz iglice.

Aby wyczyscic¢ filtr powietrza, nalezy zdjaé
pokrywe filtra (16). Wyja¢ filtr i wydmuchaé z
niego zanieczyszczenia. Nastepnie ponownie
zainstalowac filtr i przykreci¢ pokrywe filtra
do urzgdzenia. Nie nalezy eksploatowaé
urzgdzenia bez filtra.

Ponownie zainstalowac iglice dyszy. Nacisna¢
spust i zamocowac dysze na iglicy. Podczas
mocowania nalezy zwréci¢ uwage, aby trzpie-
nie umieszczone po bokach iglicy dyszy byty
skierowane w gore/dot, a nie w prawo/lewo.
Podczas osadzania zaworu powietrza na dys-
zy i dokrecania go nakretka ztgczkowag nalezy
jednoczesnie naciskac spust.

Aby bezpiecznie przechowywac urzadzenie,
nalezy upewnic sig, ze jest ono catkowicie
suche.

Utylizujgc pozostatg farbe i srodki
czyszczace, nalezy przestrzegac lokalnych
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przepisow i ustaw. Pozostatg farbe i srodki
czyszczace nalezy utylizowac¢ w odpowied-
nim punkcie przyjmujgcym tego typu odpady.
Informacje o punktach gromadzenia odpadéw
mozna uzyskac w urzedach gmin.

Ostrzezenie!

Nie wolno zanurza¢ pistoletu w wodzie ani innych
cieczach. Do czyszczenia obudowy uzywac jedy-
nie nasgczonej scierki.

Wskazéwka: Po zastosowaniu lakieru
2-sktadnikowego urzgdzenie nalezy natychmiast
wyczysci¢. W przeciwnym przypadku moze dojs¢
do utwardzenia lakieru we wnetrzu urzadzenia, co
moze spowodowac jego uszkodzenie.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

8.4 Zamawianie czes$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajac czgsci zamienne nalezy podac

nastepujace informacije:

e Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

- .
Elﬂilﬁirm Wskazéwka! Dla osiggnigcia

=y doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac¢ uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbiorki
odpadoéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac¢ urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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11. Tabela lepkosci

Natryskiwany materiat - przyktady. Nalezy
przestrzegaé instrukcji producenta!

Czas oproznienia w sekundach
(DIN-sec)

farby podktadowe rozcieficzane rozpuszczalnikiem 25-30
lakiery pigmentowe rozcienczane rozpuszczalnikiem 15-30
wodorozcienczalne farby podktadowe 25-30
wodorozcienczalne lakiery pigmentowe 20-25

$rodki do ochrony drewna, bejce, oleje

nierozcienczone

$rodki dezynfekujace

nierozcienczone

samochodowe lakiery nawierzchniowe

20-25

12. Wyszukiwanie usterek

dyszy.

Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie usterki
Dysza nie rozpyla Zatkana dysza. Wyczyscic¢
substanciji Zatkana rurka zgtebna. Wyczyscic¢
Regulator ilosci materiatu obrécony zbyt
mocno w lewo (-). Obroéci¢ w prawo (+)
Poluzowana rurka zgtebna. Przymocowac
Cisnienie w zbiorniku nie wytwarza sig. Dokreci¢ zbiornik
Zbyt gesta substancja. Rozcienczy¢
Substancja wycieka | Poluzowana dysza. Dokrecic
z dyszy Zuzyta dysza. Wymieni¢
Zuzyta uszczelka dyszy. Wymieni¢
Substancja stata w zaworze powietrza lub Wyczyscié

Substancja jest roz-
pylana za gesto

Zbyt duza lepkos¢ substancji.

Zbyt duza ilos¢ materiatu.

Regulator ilosci materiatu obrocony zbyt
MOCNO W prawo (+).

Zanieczyszczona dysza.

Cisnienie wytwarzane w zbiorniku jest za
mate.

Rozcienczyé

Obracic regulator ilosci
materiatu w lewo (-)
Wyczyscic

Dokrecic¢ zbiornik

Pulsujacy strumien
natryskiwanego
materiatu

Niski poziom substancji w zbiorniku

Uzupetic

Bardzo jasny i
nieréwnomierny
wzor powtoki

Zbyt gwattowne ruchy pistoletem przy po-
krywaniu powierzchni

Wolniej poruszaé pistoletem

Farba sptywa po
obiekcie

Zbyt gruba warstwa nanoszonego
materiatu.

Obrdci¢ regulator ilosci
materiatu w lewo (-)

Za duza ilos¢ fazy
rozproszonej farby

Za duzy odstep od pokrywanego obiektu

Zmniejszy¢ odstep
Obrocic regulator ilosci
materiatu w lewo (-)
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-27 -
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sie*

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-28-
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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O6palleHne ¢ yCTPOMCTBOM

3ameHa Kabensa NUTaHWs 31eKTPOCETH

OuncTKa, TEXOGC/YMBAHUE U 3aKa3 3anacHbIxX getanen
9. YTunusaumsa v BTOPMYHOE MCMOJIb30BaHe

10. XpaHeHue

11. Tabnuua BA3KOCTH

12. Tabnuua noucKa HemcnpaBHOCTEN

©NOo GO~ LN
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OnacHocTb! - AnA YMeHbLUeHUA OnacHOCTU NONY4YUTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnayatauuu

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThl cayxa. Bo3aeicTBuye LymMa MOKET Bbi3BaTb NOTEPLO
cnyxa.

Y

OcTtopoxHo! Ucnonb3ynte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHbI U APYrUX MaTepUasioB MOKET
06pasoBaTbCs BpeaHas A/1a 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTb NPeAMETbI COAepHaLlne
ac6ecrt!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HUWKaloLWwmMe Bo Bpemsa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALMECA U3 YCTPOMCTBA 0B/IOMKM, OMUIIKK U1 MblTb MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHUA.

OcTopomHo! Ucnonb3yiTe nepyatku!

¢
i)

YkasaHue! Pa3buparite 1 YNCTUTE YCTPOMCTBO Kam bl pa3 cpasy nocse Ucnonb3oBaHua. TosbKO
TaK1M 06Pa30M MOXHO COXPaHWTbL AeTasIM YCTPOMCTBA, NPOBOAALLME KPACKY, B YACTOTE U M3GEHaTb
WX CKN1IenBaHuA. 3anH3HeHHbIe KOMMOHEHTbI CKNenBaroTCcA U NPUBOAAT K NOBPEXAEHUIO yCTpOVICTBa.
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CoOTBETCTBYIOLLME YKA3AHMUS MO TEXHUKE
6e30nacHoCTH Haxo4ATCA B MPUNOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
I'Ipm HEeBbINO/IHEHUN yHasaHmZ Mo TEXHUKEe
6€30MacHOCTN N TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO MOJly4eHUe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoXapa 1/muaum nonyveHune
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHUuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A TOro, 4To6bl 6b110
BO3MOXHO BOCMO/1Ib30BaTbLCA UMM B
6ynywem.

2. CocTaB ycTpoMcTBa U cocTtaB
ynaKoOBKHU

2.1 OnucaHue ycTpoiictBa (puc. 1-4, 13)
HakuaHas raiika

BosgywHbIi kKnanaH

Conno

3anopHbIi pblyar

CnycKoBoOM pblyar

Perynsatop MakcrManbHOro KosmyecTsa
Kpacku

Hpennexve nuctoneta

MepHasi eMKOCTb A/17 onpefesieHus

OO~ WON =

o N
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BA3KOCTHU

9 HploK gnsa xpaHeHus Ha CTeHe
10 CoepnHeHWe HanopHOW TPYGKM
11 TMogatowas Tpy6Ka

12 EmMKoCTb

13 Wrna conna (nhactmacca)

14 CbemHoe yCTPOMCTBO

15 ¥Y3en npusoga

16 HpbiwKa duastpa

A Wrna gna 4ictkm
B ApanTep gns vrmbl conna

2.2 CocTaB KOMIJIEKTa yCTPOMCTBa

MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AeNNA Ha

OCHOBaHWKW OMMCaHHOro 0Gbema NoCTaBKM.

Mpwn 06HapyHeHnn HeaocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B HaLll CEPBUCHbIV LEEHTP

WM MarasuH, B KOTOpPom Bbl nprobpenn

YCTPOWMCTBO, HE NO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn

paboymx AHEN nocsie NPUoBPETEHUS U3aENUS,

npeAbABUB AENCTBUTENbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢

yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

MHbopMaLMen 0 CEpBUCHOM 06CTyHMBAHWUM.

®  OTKpoWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKoOBKW YCTPOMCTBO.

® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuas, a TaKKe
npucnocob1eHns 3aLmTbl yCTPOMCTBA NpU
yNaKoBbIBAHUW M TPAHCMOPTUPOBKE (Mpu
Hannymm).

® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YCTPOWCTBO U MPUHAAIEKHOCTH
Ha Ha/IM4yne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTMPOBKE NOBPEHAEHWIN.

®  CoxpaHsiiiTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
10 UICTEYEHUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTenbCTB.

OnacHocTb!

YCTPOWCTBO M yNnaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLyeHo getam
urpatb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamM,
nJieHKamMmu U MeJIkMmu getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/1lo4yaeTca B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOrNOTUTb MU MOrMGHYTH OT yAYLWbA!

EmKocTb

LLleTKa pns YMCTHM (63 n3obpareHmns)

Mrna gns YncTeu

MepHbIi cTakaH A5 onpeaeneHus BA3KOCTH
3amyLlka

Conno 2,5 MM, CMOHTMPOBAHO Ha
YCTPOWCTBE (LBET: YEPHbII)

®  CMeHHoe comno 2 MM (KpacHoe)
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®  OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
JKCnyaTauuum
®  YKasaHuA Nno TexHWKe 6e3onacHocTu

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

YCTpOMCTBO NpefHa3HayYeHo A1A pacnblieHus
cofepmallmx pacTBOpUTENN 1 pa3baBiAeMblX
BOZIOV aMasnen, masypem, rpyHTOBOK,
6eCLBETHbIX JIAKOB, 3aLWMTHbIX 2aBTOMOBUIIBHbBIX
NaKoB, KpacuTenel 1 CpeacTB A 3aluThl
apeBecuHbl. C NOMOLLbIO YCTPOWCTBA He
paspeLuaeTca pacnbiNATb LWeoYHble pacTBOpPbI
1 BeLLEeCTBa, COAepHaLlme KUCNOTbI, BELLECTBa,
copepmallue YacTuLpbl, TaTEeKCHble Kpacku u
KpacKu € orpaHuyeHnem pasbpbI3arBaHna Uan
obpasoBaHuA Kanesb.

PaspeluaeTcs Mcnob3oBaThb YCTPOUCTBO TOJIBKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHnem. Jlioboe
Zpyroe, 0OTInyatoLLeecs OT 3TOro UCMOJIb30BaHWE
CcUMTaEeTCA He COOTBETCTBYHOLLUM
npeaHasHayeHuo. 3a BCe BO3HUKLUME B
pesynbsrarte TaKoro UCNo/b30BaHus yLlep6 unm
TpaBMbl nto6oro BMaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb
nonb3oBaTesib U PaboTarLLMi C YCTPOMCTBOM, a
He ero U3rotoBuTe/1b.

Y4TuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLIMX YCTPOMCTB
He npefiHa3HayeHa A/1a UCNob30BaHUA

WX B MPOMBbILLIEHHOM, PeMECIEHHOM UK
WHAYCTPUanbHOM o6nactn. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbIM
06A3aTenbCTBaM Npu UCMOJIb30BaHUM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
W MHAYCTPUANbHOM 06/1aCTH, a TaKKe B
NoJo6HOM AeATeNIbHOCTH.

4. TexHn4ecHUe AaHHbIe

4.1 TexHu4ecKue gaHHble TC-SY 400 P
HanpameHne M HaCTOTa CETU ...eeeueeeeanieeaaieeeeis

MoTPEe6NEHNE MOLLHOCTM. ... 400 Bt
MaKC. MOTOK....cceeeiriieee e et 500 MA/MUH
OBGBEM PE3EPBYAPA -.evvenveeveneerieeeerieereens 800 mn
AMamMeTP COMMA ..eeeeveeieeiieeeieae e 2,0-2,5 Mm
MaKC. BABKOCTD ..uvvvveeeeeeeiiiiieeeeeeenans 60 DIN-sec
HNace 3aLUMTBI ..o 11/E
MaCCA......eviiieeeeieceeee e OK. 1,3 Kr
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4.2 TexHun4ecKue pgaHHble TC-SY 500 P
HanpameHne 1 HaCTOTa CETU ....ceovueeeeieeaeeiieeane

MoTpe6aeHNEe MOLLHOCTH. ...c.c.eeeeueeerirennen. 500 Bt
MaKC. MOTOK...ceeeeeetiriiee e e e 550 MA/MUH
O6BHEM PE3EPBYAPA ...vveevevvererireneerieeens 1000 mn
[MaMeTP CONMA ..oveuvieeaiiieeeiiee e 2,0-2,5 mm
MaKC. BABKOCTD ...uvvveveeeeeeeiiiiieeeeeenns 60 DIN-sec
HKNace 3aLUMTBI ....veeeiieiiecieeieeee e /@l
MaCCA.....ccvveeieee e OK. 1,4 Kr
OnacHocTb!

LUymbl ¥ BUGpauua
MapameTpsbl LWYMOB 1 BUGPaLMn 6bIM M3MEpPEHbI
B COOTBETCTBUM C HopMamu EN 60745.

YpoBeHb faBneHus Wwyma LpA ............. 82,7 ob(A)
HeonpegeneHHOCTb KpA ............................... 346
YpoBeHb MowHocTv Wwyma L, 93,7 pB(A)
HeonpegeneHHoctb K, ... ..3ab

Wcnonb3yiiTe 3alUTy OpraHoB cryxa.
BospelicTBue LWyMa MOXKET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CyMmapHoe 3Ha4YeHWe BesIM4KHbI BUGpaLmm
(cymma BEKTOPOB TPEX HanpasEHNI)
onpegenieHo B cootBeTcTBMU ¢ EN 60745.

PyKoATKa

OMMUCCUOHHBIN NOoKa3aTesb BUGpaLmm
a, =1,41 w/cex?

HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeAeHHOE 3Ha4YeHWe AMUCCHUM BUBpaLWK
M3MepeHo CTaHAapTHbIM METOAOM NPOBeAEHMS
UCMbITAHUIA, OHO MOMET U3MEHATLCSA

B 3aBMCMMOCTHU OT BMZa M crnocoba
MCMNO/b30BaHUA 3/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOYMUTENBbHBIX Clydasx npeBblllaTh
YKa3aHHYI0 BE/IMUMHY.

anBeﬂ,eHHoe 3Ha4yeHne amnuccmmn BM6paLI,VIVI
MOET 6bITb MCMOb30BaHO ONA CpaBHEHUA
OAHOro aNeKTpnU4eCKOoro MHCTpymeHTa Cc Apyrum.

anBeﬂ,eHHOB 3Ha4eHne amnccmmn
BVI6paLlMM MOET 6bITb UCMO/Ib30BaHO Aana
npe,qBapMTeanon OLeHKW HeratuBHoOro
B/IMAHUA.

CBeauTe o6pa3oBaHMe WYMOB U BUOpaLUU K
MUHUMYMY!
®  HcnonbayiiTte TONbKO 6e3yKOPUSHEHHO
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paboTatoLme ycTponcTaa.

®  PerynfapHo NpoBOAMUTE TEXHUYECKOE
06CNyHMBAHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe y4ynTbIBaNTE OCOGEHHOCTH
Baluero yctpoicTaa.

® He nopgeprawTe yCTPOMCTBO NeperpysKe.

* [py HEOBXOAMMOCTH fJanTe NPOBEPUTH
YCTPOWMCTBO CneuuanmcTam.

®  OTK/II04aNTe YCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €0 HE
UCnonb3ayeTe.

®  cnonb3ayiTe NnepyaTKu.

OcTopoHo!

OcTaTo4Hble OnacHOCTH

Jame B TOM cnyyae, ecnum Bbl ucnonb3syere

ONMUCbIBaeMblii 3/IEKTPUHECKUIN UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUMU C NpeAarnnucaH1em, To U Toraa

Bcerga octaeTca MecTo A/ pucka. Humwe

npuBeAeH CMMCOK OCTaTO4YHbIX ONMacHOCTeMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HACTOALLEro

3/1IeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue Nerkux, B TOM c/iyyae ecam
He MUCMOoJb3yeTCA COOTBETCTBYOLLMIA
pecnuparop.

2. loBpexaeHue cnyxa, B TOM C/y4yae ecin He
MCMONb3YeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEeCTBO
3awmThbl cayxa.

3. HapyleHuna 340poBbs B pesy/brare
BO3/eVCTBMA BUOPpaLMK Ha PyKY Npu
ANUTENIbHOM MCMONb30BaHUW YCTPOMCTBA
WUNn Npuv HenpaswW/ibHOM NMOJIb30BaHUN U
HeHajexaulem TexHU4eCKOM yxoae.

5. Mepepn BBOAOM B 3KCN/lyaTauuio

Y6eauTtech nepes NOAKIIOHEHUEM, YTO
[laHHble Ha TUNOBOW Tab/IMYKEe COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpepynpewxpeHue!

Bcerpga BbiIHUMaTe WITEKep U3 PO3ETHU
npexae, 4eM OCyLeCTB/IATb HACTPOMKHU
yCTpoOiCTBa.

5.1 MoHTax nucTonera-pacnbliMTens
(puc. 2, 3, 4)

* [prcoeanHUTb CbeEMHOE YCTPOMCTBO (14)
npW NOMOLLM LITLIKOBOrO 3aTBopa NUcToneTa

ANA pacnblieHnaA Kpacku (7) K pyroaTKe (15).

®  OTKpbITb 3anN0OpHbIN pblyar (4).

® BpauwatenbHbiM ABUKEHWEM NOMECTUTD
CbeMHOe YCTPOMCTBO (14) B pyKOATHY.

®  3aKpbiTb 3aMOPHbIV pblyar.

® YcTaHoBWUTbL MogaroLuyto Tpy6Ky (11) Ha
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3/IEMEHT /11 NOACOEAMHEHWA NoaatoLLen
Tpy6Kw (10)

®  [IpMBMHTUTbL EMKOCTb K CbeMHOMY
YCTPOWCTBY.

6. O6paLyeHue ¢ yCTPOMUCTBOM

6.1 NoprotoBKa matepuana

B 60/bWKHCTBE CnyyvaeB A1 HAHECEHUA KPaCcoK
C NOMOLLbIO MUCTO/IETA A1A PaCMbIEHUA KpacKu
MX He06X0AMMO pasBecTu. MHCTPyKLMKM MO
pasBeAeHMIo O KOHCUCTEHLMU, HEOBXOAMMOM
ONA pacnblieHus, Bceraa HaxoaaTca Ha 6aHKe

C MaTepuanom. PyKOBOACTBYMTECH TaKKe
Tabnuuen BA3KocTH. (BA3KOCTb = TEKYYeCTb
marepuana)

6.1.1 UamepeHue BA3KOCTU (pUC. 5)

1. TNepeg Havanom namepeHnsa HeO6X04UMO
TWaresbHO nepemellaTb MaTepuan.

2. T1oNHOCTBIO NOrpy3nTb MEPHYIO EMKOCTb ANA
onpegeneHna BA3KOCTK (8) B maTepuarn.

3. 3arem nogHATb MEPHYI0 EMKOCTb A1A
onpegeneHna BA3KOCTH (8) M3 cMecu m
Ha4yaTb OTCYET BPEMEHU, HEOHXOAMMOro
719 NOSIHOTrO NPOXOXKAEHUA MNLKOCTH.
Hak TonbKo HUTL 060pBETCA, HEOBXOANMO
OCTaHOBWTb BpeMs. OTOT NpoLecc cneayet
NOBTOPATb A0 JOCTUKEHUSA HYHHOM
BA3KOCTMU.

OT0 «BpeMsA UCTeYeHWsA B cekyHaax». (Cm. n. 11
«Tabnuua BA3KOCTN»)

6.1.2 lnametp conna

Pasmep conna v uribl conna, KoTopble cneayet
MCNO/1b30BaTb, 3aBUCUT OT BA3KOCTM MaTepuana.
B 3aBMCMMOCTM OT BA3KOCTH UCMO/b3YMNTE

COM/o AnameTpom 2 MM (LBET: KpacHbIN, ANA
mMaTepuasnioB C HU3KOM BA3KOCTbIO) U MaMeTpoM
2,5 MM (LBET: YepHbIW, AN MaTeprasioB C
BbICOKOM BA3KOCTbIO). Mrna anda conna B
YCTPOWCTBE NOAXOAWUT AN1A conesn 06onx
AMamMeTpoB.

6.2 Pa6oTa c NUCTONIETOM /1Al pachnbl/IeHUsA
Kpacku (puc. 6)

YrasaHue! HakpoWiTe yKpbIBOYHbIM MaTeprasioM

BCE NOBEPXHOCTH, TPebytoLLMe 3aLumTbl OT

KpackKwu (pacnblnaemMoro matepuana), farme

€CJ/I1 OHWN HaxoAATCA AOBOJILHO AASIEKO

oT paboyero mecta. Meskuit TymaH ot

KpacKwu (pacnbinaemMoro matepvana) MOKeT
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pacnpocTpaHATLCA Ha JOCTAaTOYHO 6oblume

paccTosaHMA B MOMELLEHUAX U Ha YuLe 1

ocefartb Ha NOBEPXHOCTAX.

®  OTKpyTUTE eMKOCTb (12) OT nucToneTa ana
pacnblaieHnA KpacKM.

©  BbIpoBHATL NogatoLuyto Tpyory (11) B
3aBMCUMOCTHM OT BUAA 06paboTKM.

® PacnblneHne matepuana Ha
rOpU30HTa/IbHble OGBbEKTbI: MOBEPHYTb
noaatoLlyto Tpybky (11) enepes.

® PacnblneHne marepuana Ha BepTuKasibHble
06bEKTbI: MOBEPHYTL NogatoLLyto TpyoKy (11)
Hasag,.

® HuKoraa He OMOPOMHHANTE NONHOCTBIO
EeMKOCTb A/1A pacnblfseMoro Marepuana.
Ecan nopatowan TpybKa He norpyxaercsa
B pacnblifemblii Matepuan, CTpys
npepbiBaeTca U obpasyeTca HeogHopoaHan

B: ropusoHTanbHaa nnocKas cTpys
-> 019 BEPTUKAJIbHbIX MOBEPXHOCTEW

C: Kpyrnas cTpyn
-> 17151 YI/I0B, KPOMOK U TPYAHOAOCTYMHbIX
NOBEPXHOCTEN

OnacHocTb TpaBMMpOBaHUs!
3anpeLlyaeTtca NpUBOAUTL B AENCTBUE CMYCKOBOM
pblyar BO BPeMsi PETY/IMPOBKU CTPYMU.

6.4 PerynMpoBKa KosinyecTsa matepuana
(puc. 8)

[na perynmposKM KonmnyecTsa matepuana

HeobX0AMMO NOBEPHYTb PEryiATop KoanyecTsa

marepuana (6).

NMOBEPXHOCTb. Hanpasnenve - -> YMEHbLLEHWe
® T[locne namepeHus BA3KOCTU B COOTBETCTBUM KO/M4ecTBa marepuana
C NyHKTOM 6.1.1 ycTaHOBWUTE eMKOCTb (12) Hanpasnenve + -> yBenm4yeHune

Ha ByMaxHyo NOANOMKKY M 3anonHuUTe
NOArOTOB/IEHHbIM MaTepuassom, 3aTem
NPOYHO NPUKPYTUTE EMKOCTb (12) BUHTAMM K 6.5 TexHoNoruu pacnbljieHUA
NUCTONETY AA pacnblNeHUs KPacKu. ® Pesynbrart pacnblieHus B peluatoLlen

® TluctoneT AnA pacnblieHUA KPaCKN MOXHO CTEeneHn 3aB1CUT OT MaAKOCTU U YUCTOTbI
CTaBUTb TOJILKO Ha POBHYIO M YUCTYIO noBepxHocTu. lNoaToMy ee HeobXoANMO
NOBEPXHOCTb. B npoTBHOM Ccyyae TWaTenbHO NOArOTOBUTb M OYUCTUTb OT
CyLLeCTBYeT OMacHOCTb ONPOKNAbIBAHUS. nbLIN.

® T[lpvBecTu B AeMCTBUE CMYCKOBOW pblyar (5). ® [loBepXHOCTU, pe3bba 1 Apyrue npeameThbl,
MucToneT AnA pacnblieHMA KpacKun OCHaLLeH He NpeAHa3HavyeHHble A/1A HaHeCceHus
[ABYXCTyneH4aTbiM CMYyCKOBbIM pblyarom. Ha pacnblaiseMoro marepuana, Heo6xoaMMo
nepBoi CTyneHu 3anyckaetcs TypbuHa. Mpu HaKpbITb.
JaNbHeNLLeM HamaTm Ha CyCKOBOM pblyar ® B KayecTBe OCHOBaHMA 06A3aTe/bHO
(5) BbINONHAETCA Nogava marepuana. HEeo6X0AUMO UCMNOb30BaTh KAPTOH MU

® [locne KamAon YACTKM (CM. N. 8.1) nau MOXOXWI MaTepran. Ha HeM MOXHO
M3MeHeHuA dopMbl CTPyM (CM. . 6.3) Npou3BeCTM NPOBHOE pacnblieHne, YTOObI
3aTArnBanTe HaKUaHy ramky (1), 4To6bl He BbINOJ/IHUTb COOTBETCTBYIOLLYIO HACTPOMKY.
[IONYCTUTb YTEYKU KPACKM MEHAY HAKWAHOM

KONn4ecTBa Matepuana

ramKom 1 BO3AYLUHbIM KNanaHoM (2).

6.3 PerynMpoBKa HY}HOro pUcyHKa
pacnblieHus (puc. 7)

B 3aB1cHMOCTH OT 06/1aCTM NPUMEHEHMA Ha

nUcToNeTe ANA PACMblIEHUA KPACKN MOXHO

OTperynnpoBarb OAHY 13 Tpex pasHbix Gopm

CTpyMm.

OcnabbTe HakUAHYIO ranky (1) u noBepHUTE

BO3JYLUHbIN KNanaH (2) B Hy}HOe NoJIOHKEHHME.

3aTemM CHOBa 3aTAHWUTE HaKWIHYIO raiKy.

Bbl6op pucyHKa pacnblneHus:

A: BEpTUKanbHasa naocKkas cTpys
-> [1/11 FOPU30HTa/IbHbIX MOBEPXHOCTEN
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BamHo:

HauuHaiiTte pacnbineHve 3a npegenamu

Harnbl1AeMol NOBEPXHOCTH U cpasy

npeaynpexpante o6pasoBaHue Npo6esios Ha

HanblgeMon NOBEPXHOCTHU.

® HenpaBunbHo (puc. 9): Ecan Bbl TONLKO
HaKN0OHAETe NMCTONET ANA pacnblieHna
KpackKu, o6pasyeTcsi FyCTON Kpaco4HbIn
TyMaH 1 NOBEPXHOCTb OKpallnBaeTCcA
HepaBHOMEpPHO.

® [lpaBunbHo (puc. 10): O6sa3aTeNbHO fepHuTe

NUCTONET AN1A pacnblIeHNA KpacKn Ha
OAMHaKOBOM paccToAHMK 5-15 cm oT
06pabaTbiBaEMOM NOBEPXHOCTH.

* [lepemellaiiTe ero paBHOMEPHO Nonepex
6o BBEPX 1 BHN3, B 3aBUCUMOCTHU OT
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HaCTPOMKM pacnbleHus.

® PaBHOMepHOe HanpasneHue nucToneTa
[NA pacnblieHna Kpacku obecneynsaeT
0[JHOPOAHOE Ka4eCTBO NOBEPXHOCTHU.

®  [lpu HaNMYMKM OCTaTKOB MaTepuana B
conne (3) n B BO3AYLIHOM KaanaHe (2)

HEeOoBX0AMMO OYMCTUTL 06a STUX KOMMNOHEHTa

pacTBOPUTENIEM MW BOZOM.

7. 3ameHa Kabena nutaHusa
3NIeKTpoceTn

OnacHocTb!

Ecnun 6yaeT noepexgeH Kabenb nuTaHma oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBMTE b YCTPOMCTBA, ero
cnyba cepBuca Uan Apyroe nLo ¢ Nofo6HOM
KBaJIMpUKaLMEN As TOro, YToBbl U3GerKaTb
OnacHoOCTEN.

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 36

RUS

8. OumnCTHa, Texo6eyRuBaHue U
3aKas 3anacHbIX getanemu

OnacHocTb!
Mepep Bcemn paboTammn N0 O4UCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUITEKEP U3 PO3ETKU S/IEKTPOCETH.

8.1 Ounctra

*  CopfepuTe 3allMTHbIE MPUCMNOCOGNEHUSA,
BEHTU/IALMOHHBIE LEeN U Kopnyc ABuratens
CBOGOAHbIMW HACKOJIbKO 3TO BOBMOHO OT
bW U rpsasu. MNpoTpuTe YyCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLUbIO UM NPOAYITE CHAaTbIM BO3A4YXOM
noA HU3KUM JaBNeHUEM.

®  Mbl peKOMeHYyeM OuMLLAaThb YCTPOMUCTBO
cpasy Mnoce Karaoro UCnob30BaHus.

®  PerynapHo ouuLianTe yCTPOMCTBO BIarKHOM
BETOLLbI C HEGObLIMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mbina. He ucnonb3yliTe cpeactaa
L7181 OYUCTKM UM PacTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeauTb NacTMaccoBble YacTh
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, YToGbl Boga He
ronana BOBHYTpb yCcTpoicTaa. [onagaHve
BOZbI B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
MoBbILLAET ONACHOCTb NONYYeHUs yaapa
TOKOM.

8.1.1 BoiBOA U3 3KcnyaTauum U HUCTHA
(puc. 1-2, 11-15)

1. BbIHbTE WUTEKEP U3 PO3ETKM 3NIEKTPOCETHU.
HamMuTe Ha cnycKoBo# pbiyar (5), 4Tobbl
obecneynTb OTTOK OCTaBLLEroca matepuana
06paTHo B eMKOCTb (12).

2. OTKpyTUTE EMKOCTb (12), ONPOKMHLTE ee U
ClieViTe ocTaBLMICA MaTepuan B 6aHKy C
marepuasiom.

3. 3atem ouncTuTe eMKocTb (12) 1 nogatoLLyto
TPYGKY (11) KUCTOYKOMN.

4. 3aneliTe B eMKOCTb PacTBOPUTESb
WY Boay. 3aTtemM CHOBa NpUKPYTUTE
EeMKOCTb. PaspeluaeTca ncnosb3oBatb
TOJIbKO PacTBOPUTESNIM C TeMMepaTypom
BOCM/laMeHeHus Bblile 55 °C.

5. CHoBa BCTaBbTe LUTEKEP B PO3ETKY
3JIEKTPOCETU U BROUUTE NMUCTONET AS1A
pacnblieHusa Kpacku. [1na aToro yctaHoBUTE
perynaTtop Konnyectsa marepuana (6)

Ha MaKcUMasibHbIM NOTOK. PacnbinsiTe
pacTBOPUTENb UM BOAY B EMKOCTb U/
Ha candeTKy, HW B KOEM CJly4ae He B
OKPYHaloLLytO cpeay.

6. OnucaHHbIN BbiLLE NPOLIECC HEOBXOAUMO
NoBTOPATb A0 TEX NOp, NoKa u3 conna (3) He
OyAET BbIXOAWUTb YNCTbIN PaCTBOPUTESb UK
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yucTas Boja.

7. BbIKknounTE NUCTONET ANA pachblieHUs
KpacKu U U3B/IEKMTE LUTEKEP U3 PO3ETKU
3NIEKTPOCETH.

8. 3arem NoHOCTbIO ONOPOKHUTE EMKOCTb
(12). O6s3aTenbHO ouULLarTe eMKOCTb (12)
OT OCTaTKOB MaTrepuana v NpoBepanTe ee Ha
Ha/M4ne NoBpewAeHUN.

9. [nA o4MCTKM NUCToNETa ANA pachblieHUs
KpacKuM 1 emKocTH (12) cHapyHu
MCMonb3ayiTe candeTry, NPONUTaHHYo
pacTBOPUTENEM WIN BOZOM.

10. OTKpyTUTE HaKnaHyto ramky (1) n
JEMOHTUPYITE BO3AYLUHbIM KnanaH (2).
3atem n3BnekuTe cono (3). BctaBbre
apantep urbl conna (B) B ury conna (13).
3aTemM NoBepHWUTE M NOTAHUTE UMY Conna,
YTOGbI U3BNIEYb ee. OYUCTUTE HAKUAHYIO
ramky, BO3AyLUHbIM KnanaH, Conso 1 ury
conna KMCTOYKOM M pacTBOPUTENEM NN
BOAOMN.

11. [1nA 04YMCTKM BCaCbIBaIOLLEro BO34YLUHOIO
unbTpa CHUMUTE KpbIWKY duastpa (16).
3aTem U3BneKuTe GUILTP U OYUCTUTE ero
METOA0M npoayBKu. MNocne aToro cHosa
YCTaHOBUTE GUBTP U NPUKPYTUTE KPbILLKY
unsTpa K yCTPOMCTBY. 3anpeLyeHo
MCMo/b30BaTh YCTPOMCTBO 6e3 hunsTpa.

12. BcTtaBbre mry conna Ha mecTo. MNoTaHuTe 3a
CMYCKOBOW pblyar 1 HageHsTe COMJI0 Ha UMy
conna. B npouecce yctaHoBKM cnegute 3a
TeM, YTobb! LWITUDTLI MO 6OKaM UMbl conaa
6blM 0bpalLLeHbl BBEPX MW BHU3, @ HE
BNpaso v BneBo. CHOBA NOTAHUTE CMYyCKOBOM
pblyar, OfHOBPEMEHHO yCTaHaB/IMBas
BO3JYLUHbIM KNanaH Ha consio, 1 NPUBMHTUTE
BO3AYLUHbIV KaanaH HaKUAHOM raikown.

13. lMpex e 4em nomeLlaTb NUCTONET ANsA
pacnblNeHnsA KPacKn Ha XpaHeHue,
y6eanTeCh B TOM, YTO OH MOJIHOCTbLIO BbICOX.

14. Ansa Hagnewatlen yTuamM3sanmm ocTaTKoB
KpacKu 1 YUCTALLMX CPEeACTB cobntoaanTe
Tpe6oBaHWA MECTHbIX HOPMaTUBHO-
npaBoBbIX aKToB. OCTaTKK Kpacku
M YUCTALLMX CPEACTB HEOBXOAMMO
cfaeatb B CreLmanbHbli NMYHKT npuemMa.
MecToHaxomaeH1e TaKoro NyHKTa MOXHO
YTOYHWUTb B OpraHax KOMMyHasIbHOro
ynpasfieHus.

MpepynpewxpeHue!

He pepuTe NUCTONET A8 pachblIeHNs KpacKu
noA, BOAOW U He NorpyanTe ero B UAKOCTU.
[nsi 04MCTHM Kopryca UCMob3yiTe TONbKO
B/TAXHYIO CandeTry.
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YKasaHwue: [ocne paboTbl ¢
[IBYXKOMMOHEHTHbIMW JTaKamu cpasy e
ouMLLaiTe yCTPOMCTBO. B NpoTMBHOM ciyyae nak
MOET 3aTBepLEeTb Ha YCTPOMCTBE U NOBPeaUTb
ero.

8.2 YrosibHble WeTKU

Mpwv YpeamepHOM 06pa3oBaHUU UCKP caanTe
(pesy B cneumanm3mpoBaHHyto MacTPECKyIo Ana
NPOBEPKM YrOJIbHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKW paspeluaeTca
3aMEeHATb TO/IbKO CNELNannCTy 3N1EKTPUKY.

8.3 Texo6cnyuBaHue
BHyTpW yCTpOMCTBA HET HUKaKWX AeTanen,
HYXAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOAE.

8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTeu u
npuHapiexHocTen

Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoaAMMOo

yKasaTb ciefyloLime JaHHble:

®  TWn ycTpoKncTBa

®  apTUKY/NbHbIM HOMEpP yCTpoMCTBa

®  WAEeHTUDUKALMOHHBIM HOMEP YCTPOMCTBA

® HOMep HeoGXOAMMOM 3anacHoM YacTu

AKTyasIbHble LieHbl U MHOPMALMIO MOKHO HaWTH

Ha cavite www.isc-gmbh.info.
Xopoluero pesynbsrara

IEIZ'E}EI
pa6oTbl Mbl peKOMeHAyeM

BbICOKOKa4eCTBEHHble
E NPUHagNIeKHOCTHU
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

PekomeHpauua! Ana
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9. YTunmsauua v BTOpU4yHoe
ucnosib3oBaHue

YCTPOMCTBO NOCTaBSETCA B yNAKOBKE

ANA NpefoTBpaLleHNs NOBPEXAEHUIN Npuy
TpaHCNOPTUPOBKe. DTa yNaKoBKa ABAAETCSA
CbIPbEM M MO3TOMY MOXET 6bITb MCNO/Ib30BaHa
BHOBb WK HanpaB/ieHa Ha NOBTOPHYO
nepepaboTKy Cbipbs. YCTPOUCTBO U €ero
NPUHAANEKHOCTU U3rOTOB/IEHBI U3 PA3/IUYHbIX
mMarepuanos, Hanpumep, MeTaaaa u naactmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe AedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecCTe € 6bITOBbIMW OTXOAaMM. [115 npaBu/IbHOM
yTUAU3aLMU YCTPOMCTBO HEOBXOAUMO CaaThb B
NOAXOAALLMIM NYHKT npuema. Ecan Bbl He 3HaeTe,
rae HaxoAuTCA NYHKT NpUemMa, yTo4HUTE 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO yrpaB/eHUA.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO 1 Ero NPUHAANEHRHOCTH
B TEMHOM, CyXOM U HEMOABEPHEHHOM
BO3[EMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HEAOCTYMHOM
ana peteit mecte. OnNTMManbHas TemMneparypa
XpaHeHus Haxoautea mexay 5 “C 1 30 °C.
XpaHuTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT B OPUTMHAIBHOM
ynaKoBKe.

-38-
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11. Tabnunuya BA3KOCTH

Mpumepbl pacnblifsemoro Marepuana. Bpema ucteueHua B ceKyHpax
Co6ntoparb yKasaHUA usrotosutens! (DIN-sec)
[PyHTOBKM, pasBoguMble pacTBOPUTENAMM 25-30
Omanu, pasBoauMble pacTBOPUTENAMM 15-30
BogopacTBopuMble rpyHTOBKM 25-30
BogopacTtBopumble amanm 20-25
CpepacTBa AN 3alMTbl APEBECUHDI, KpacuUTeNu, Macna Hepas6aBneHHble
Ae3nHpuumMpyoLme cpeacTsa Hepas6aBneHHble
3alUTHbIE N1aKK AN aBTOMOBUNEN 20-25
-39-
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12. Tabanuya noMcKa HeucnpaBHOCTEH

OTcoeanHeHWe nojatoLLen TPYoKH.
OTCyTCTBYET YBENMYEHUE JaBIEHUA B

HeucnpaBsHocTb Bo3MO*KHbIE NPUYUHDI YctpaHeHue
MaTtepuan He 3acopeHwe conna. OuncTuThL
BbIXOAWT U3 connia | 3acopeHue nogatoLlen TpyoKu. OumncTnTb
Perynatop KonnyecTBa matepuana MoBepHyTb BNpaBo (+).
MOBEPHYT C/IMLLKOM AasIeKO BNEBO (-). BcTtaBuTb

3arA HYTb EMKOCTb

€MKOCTH. Pa3baButb
CnuwKoMm BA3KUIM maTepuan.
YTeuka matepuana | OTcoefmHeHWe conna. 3araHyTb
Ha consne. 3aKpbITb cono. 3ameHuTb
3aKpbITb YNJI0THEHWE comnna. 3ameHuTb
B Bo3ayLLIHOM KNlanaHe uauv B conse OuuncTnTb
HaxoauTCA TBEPAbIM MaTepuan.
CnvwKom KpynHoe | CAMLWIKOM BbiCOKasi BA3KOCTb Matepuana. Pas6aBuTb
pacnblieHue. CAMLWKOM 60/bLIOE KOSIMYECTBO
marepuana. MoBepHyTb
Perynsitop KonvyecTa matepuana
NMOBEPHYT C/IMLIKOM JafeKo BNpaso (+). perynarop Koanyectsa
3arpAasHeHue conna. maTtepwana BneBo (-)
HepocTaToyHoe yBennyeHue faBneHus B OuncTUTL
EeMKOCTH. 3aTAHyTb eMKOCTb
Ctpysa 3aKaHuyMBaeTCA maTepman B EMKOCTH. [Jo6asuTb
pacnblaseMoro
martepuana
nysbCUpyeT.

PUCYHOK NOKpbITUA
0Y€eHb CBET/IbIN U
HepaBHOMEpHbIA.

CnvLiKom 6bICTpoe nepemelleHne
nucToseTa AJIA Pacrbl/IeHUA KPacku Haf,
o6pabaTbiBaeMOM NOBEPXHOCTHIO.

YMeHbLWNTb CKOpPOCTb
nepemMeLlieHunsa

HKpacka cteKkaeT Ha
OGBbEKT

HaHeceHo canLKOM 60/1bLLIOE KOIMYEeCTBO
matepuana.

MoBepHyTb perynsaTop
KO/IMYECTBA MaTepuasna B1eBo

()

CnnwKom 6obLuoe
KO/IM4ECTBO
KpacoyHoro TymaHa

CvKOM 60/1bLUIOE paccTosiHWe A0
06pabaTrbiBaeMoro o6beKTa.

YMEHbLUNTL paccTofHKWe.
MoBepHyTb perynatop
KO/IM4yecTBa MaTepurana BieBo

()
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2

Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLleHo BbiGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWM MYyCOp.

CornacHo eBponercKon anpekTmse 2012/19/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbBIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsalLmu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 15 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENBHOM OTChI/IKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roTOBUTENHO:
Bnapenew, aneKTpryYeCcKoro ycTporcTea B Ciyyae M36aBieHust OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lbTepHATUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTESI0, COAENCTBOBATL HAAIEALLEN YTUAN3ALMN.
MpuwepLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPON3BOACTBE

1 06paLLeHrn ¢ MycopoM. OTO HE OTHOCUTCSA K NMPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyZI0BaHMIO JOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPefiCTBaM, He COAEpHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTW.

I'IepeneanblsaHMe UNn npoyme Bnabl pasMHOXKEHNA JOKYMEHTaUMM 1 CONPOBOAUTE/IbHbIX JINCTOB
NpoAYKLUMK UPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLeHO NPON3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HA4YHOro
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHseTCsi NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHWS

-41-

Anl_TC_SY_400_500_SPK5.indb 41 29.09.2016 14:35:49



RUS

UHdopmaumsa o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM CBMUAETENbCTBE, Y HAaC MMetTCA KOMMNETEHTHbIe
CcepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bebl Haﬁ,que B FapaHTMlZHOM cBUaeTeNbCTBe.
OHu Bcerga B Bawem pacnopaxeHnn gna peeHnsa N06bIX BOMNPOCOB, CBA3AHHbIX C OﬁCl]y)KMBaHMeM,
Hanpumep, onAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen 1 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLIJMXCF| p,eTaneﬁ, a TaKwe
FIpM06peTeHMF| pacxogHbIX MmaTeprasos.

Cnep,yeT 06paTnTb BHMUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U34E/IMKU CeaytoLme AeTanun NoABePHEHbI
eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY 11K U3HOCY B CBA3U C 3KcnnyaTau,Me171 / cnegytowme getanum Tpebytotcs B
Ha4yecCcTBe pacxo4HblX MaTtepuanos.

Hareropwmsa Mpumep

BbICTDOMSHaLLIMBa}OlJ.l,VIECH netanun®

PacxogHbli MaTepuasn/pacxogHble yactu* Conno, urna conna

HepocTtarowme KOMNOHEHTbI

* He o6s3aTesibHO BXOAAT B 06beM NOcTaBKM!

Mpu 06HapyweHUn AedeKTOB UM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCHM Bac 3aaBKUTb O TaKOM Cayyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
I06OM Cyvae 0TBETLTE Ha CefyioLne BONpoCh!:

®  YCTpPOMCTBO ye paboTaso Uan OHO BblI0 HEMCMPaBHbLIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocKnoch 4To-1M60 B asa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbIO)?

® KaKyto HeMcrnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Ballemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3Hak)?
Onvwmnte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.

-42-
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FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHuLa, yBarKaeMblii NoKynaresb,

HaLuKM NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEIbHENLLNIA KOHTPOIb Ka4ecTsa. Ecnn aTo yCTPOWCTBO BCe e He GyaeT

PYHKLMOHUPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06patnTbCs B HaLL CEPBUCHBIV OTAEN NO agapecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKie OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. [py NpesbABNEHUM rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CeaytoLme

YCIOBUSA.

1. HacToswwme npasunia rapaHTUn AeACTBYIOT UCK/IIOUYUTE/IBHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesew, T.e.
(HU3NYECKMX /UL, KOTOPble HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BATb HACTOALLIEE U3/e/IMe B PaMKax CBOeMn
npojeccroHabHON UK ApYrov CamoCTOATEIbHOM AeATeNbHOCTU. HacTosAwwme npaBuaa rapaHTum
perynvpytoT AOMNOHUTEbHbIE YCIIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCITYT, KOTOPbIE HUMHKEYNOMAHYThIN
Npoun3BoAUTE b 06ECTIEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHWE K YCIOBUAM
rapaHTiu B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUiiHble 06A3aTenIbcTBa He 3aTparvsatoT Batum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTWWHbIe ycayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha Ae(EeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMEYNOMAHYTOro
NPOU3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM Matepuana unm
NPOU3BOACTBEHHBIM 6PAaKOM, M OrPaHNYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKnX AePeKToB
YCTPOWCTBA WM 3aMEHOW YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpeaHa3Ha4eHbl Ans
MCMO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LieSIfIX, B PeMECIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIMHbIM JOFOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO
MCMO/b30BaIOCh B TEYEHUE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE, @ TaKKe NoABEepPraaoCh CONOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/iTaTe HECOBM0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMHy
WM HEMPaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PyKOBOACTBA MO SKCMayaTaLumn (Hanpumep, npu
NMOAK/IIOHYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKa), HeCOB0AEeHUA TpeboBaHNM
KacaTeslbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHWUA U TPeGOBaHWUIM TEXHWKK 6e30MacHOCTH, BO3AEWCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIA OKPYHAIOLLEN CPebl UM HeOCTAaTOYHOIO YXOAa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HenpaBu/IbHOMO UK HEHAA/1eHaLLEro
MCcnob3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaka yCTpoMCTBa UN MPUMEHEHWE He A0MYLLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K MV NPUHAANEKHOCTEN), MonagaHusa B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KaMmHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl I BHELLHWX BO3AENCTBUIA (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NafeHun);

- NOBPEHAEHMSA YCTPOMCTBA MM YacTen yCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3U C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK JPYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbLIN CPOK coCTaBNAET 24 MecsALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
[BYX HefiesIb NOC/E TOro KaK byfeT o6HapyKeHa HencnpaBHOCTb. 3afaB/IEHUA Ha rapaHTUHoe
06CyMBaHWe Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMAtOTCA. PEMOHT nav 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKasaHW1 TaKoM YCyr oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIHOIo CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETa/IM HE HaYMHaeTCA
3aHO0BO. TO yC/I0BUE AEMCTBYET TaKe Npu obpaLleH B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [inAa npegbABieHUA rapaHTUIHbIX TPE60BaHUIA COOBLLMTE O HEMCMPABHOCTU YCTPOWCTBA Ha canTe
www.isc-gmbh.info. MpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WK ApYyrye [JoKa3aTebCcTBa NpMobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKadaHue rapaHTUIAHbIX YCAYT MPUMEHUTENBHO K YyCTPOMCTBaM,
HanpaB/ieHHbIM Ha pacCMOTpeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX AOKA3ATENbCTB UM PUPMEHHOM
TabMYKK, UCKIIO4AETCA BBUAY HeloCTaTKa AaHHbIX ANA MAEHTUDUKALMM TaKWUX YCTPOWCTB. Ecmn
Halla rapaHT1A pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeAIeHHO nonyunTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHWTb Npu onJsiate 3aTpart HEUCNPaBHOCTH YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 0GbEM rapaHTUMHbIX YC/IYT UKW NMPU UCTEYEHUW CPOKa rapaHTun. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CnyHo6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALUMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTasiel U He[oCTaoWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHNs 3TOW rapaHTUM COrIacHO MHGOPMALIMK O CEPBUCHOM
06CyHMBaHMM HACTOALLETO PYKOBOZACTBA MO 3KCMJyaTaLuy.
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MNeplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva
Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
9. AidBeon oTa AMOPPIMMUATA KAL ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN
10. ®VAagn

11. Mivakag Ewdoug

12. Nivakag avadrtong atiag BAABNG

©ONOoOGOA~LN
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou dnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

Mpoocoxn! Na ¢poparte yavria!

¢
i)

Yrnodeign! Na arnoouvappoloyeite kal va kabapilete Tn cUoKeUN LETA Ao KABe Xprion. Movo €tot
TIAPAUEVOUV KaBapd Ta eEAPTNLATA TNG CUCKEUNG ATTO OTIOU TIEPVA N Badr) kat Sev KoAAoUv. Ta
akdbapta TURuaTa Uropei va KOAAoouV Kat va odnyrioouv oe BAARN.

- 45 -
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadn] TnNG cUoKeVNG (k. 1-4, 13)
MNa&udadt acdpaieiag

KAaméto agpa

Akpoduaio

MoxAo6g kAeloipatog

ZKAVOAAN

Pubuion pey. mooodTnTag Badnq
Yrtodoxr| TiLoTOALOU

Metpnmq Ewdoug

Kpepaotdpla yla kpgpaoua oTov Toixo
10 XUvdeon avodikol GwArva

11 Avodikdg cwAnvag

12 Aoxeio

13 BeAdva akpoduaoiou (arod TAaoTikd)
14 Movdada okavodAng

15 Movdda petadoong kivnong

16 Kardkt ¢piAtpou

O©CoO~NOOIA~WN =

A Belbva kabaplopov
B Avtamtopag yia ) BeAdva akpopuaciou
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2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadnq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOULE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepIMTWOoN EAAEIWEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTavoeite evTog
5 gpYACILWV NUEPWV aTId TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
ETALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOUI(oVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopdg. Napakaovue va
TPOCEEETE TOV TivaKa £yyUnong oToug 6poug
€YYUnoNg o0To TEAOG TWV OSNYLWV.
* Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKEUN.
®  AMOPaKpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAg
KOBWQ Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
*  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeun Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuLEG amd tn petadpopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuacia av yivetal pexpL tTnv
TAP0odo NG MPOBETHALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokevaciag dev eival
navida! Ta tadid dev erutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeva!l Yoiotatal kivbuvog
Katdrnoongq kat acopugiag!

Aoxeio

Bouptoa kabaplopov (Xwpig anekovion)
BeAova kabaplopov

Metpntmg Ewdoug

Nwpa

Akpoduolo 2,5mm, ToroBeTNUEVO 0N
OUOKEUN (XPWHA: HaUpPO)

AvanAnpwpatikd akpoduolo 2 mm (KOKKIVO)
MpwTtodTUTIEG 08NYiEG XPrIONG

* Ynodeitelq aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

H pnxavn npoopidetal yla Yekaopuo Badwv
VEPOU Kal e SLaAUTEG, yla Bepvikia, aotdpla,
Sladaveiq Adkeg, Badeg autokIviTwY, Bepvikia
EVAOU kal TipooTaciag EVAov. Aev erTpEmeTal
0 PEKAOMOG AAKAAIKWY SIGAUHATWV KAl VMKWV
TIOU TIEPLEXOLV OEEQ, UAIKA e owuaTidla,
XPWHATA AATEE, XPWHATA [IE AVAOTOAY)
ota&iparog.
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H pnxavn emutpénetal va xpnotornonoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1ioM SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Na BAdReg
TIoU odeilovTal oe TTapoOUOLa XPioNn 1 yia
TPAUMATIONOUG TIavTog eidoug eublveTtal o
XPNIONTG/XELPLOTNG KAL OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YlO ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpnon. Aev avaiappdavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWOoN KATd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLoTIomOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnxavia 1 oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPOAKTNPLOTIKA

4.1 Texvika xapaktnplotika TC-SY 400 P
Tdon / ouxvotnTa SIKTUOU .....220-240 V ~ 50 Hz

ATIOPPODNON LOKVOG .. 400 W
MEyY. MoGOTNTA PONG e 500ml/min
‘OYKOG SOXEIOU ..t 800 ml
ALAUETPOG AKPODUGIOU ......eeenneneee 2,0/2,5mm
MEY. IEWOEG ... 60 DIN-sec
Katnyopia TPOOTAGIAG. .....eeeeeeeeeceeee e /@l
BAPOG .. i mep. 1,3 kg

4.2 Texvika xapaktnplotika TC-SY 500 P
Tdon / ouxvotnTa SIKTUOU .....220-240 V ~ 50 Hz

ATIOPPODNON LOKVOG . 500 W
MEY. TIOGOTNTA PONG e 550ml/min
‘'OYKOG SOXEIOU ..o 1000 ml
ALAPETPOG AKPODUTIOU ..o 2,0/2,5mm
MEY. IEWOEG ... 60 DIN-sec
Katnyopia TIPOOTAGIAG. .....eeeeeeeeeeiie e /@
BAPOG . Tiep. 1,4 kg
Kivéuvog!

©o6pupog Kat SoVIoELg
OL TIEG BopUPWYV Kal Sovrioewv dlarmotwonkav
ouudwva pe to ipdturo EN 60745.

ZTAOUN NXNTKNG TEoNG L, o 82,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKAG 1oXVOG L,y v 93,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y v, 3dB
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Na xpnoipormoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLAVUOUATWYV TPLWV KATEVBUVOEWV) cUUDWVA LE
1o TipoTuto EN 60745.

XepoAaPn
Ekmour) dovrjoewv a, = 1,41 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

H avagepdpevn tiun petadoong Sévnong
METPNONKE BACEL TUTTOTIOMNUEVNG LeBOSOU
€AEYXOU Kal prtopei va PeTapAnbei 1i kal oe
eEAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadepOUEVNG TIUNG, avaloya arod TovV TPOTIO
XPNONG TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU.

H avadepdpevn petadoon dov’ onewv Uropei
va xpnouLoromnBei kat yla ouykplon pe aAAo
NAEKTPIKO EpYAAE(D.

H avadepdpevn tiun petadoong Sé6vnong
Mrtopel emiong va xpnoloTom el kat yla apxikn
€KTiUNo”N NG €kBeong.

MeplopioTe TV dnuovpyia Bopupov kat TIg

dovnioelg oo eAdxioro!

* Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVES OE Aoy
katdotaon.

* Na ouvinpeite kal va kaBapilete TAKTIKA TN
oUKOEUN.

* Namnpooappdélete OTN CUOKEUT TOV TPOTIO
epyaciag oag.

® [poogkte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKELN.

* AdrioTe TN oUOKeUN VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na dopdate yavTia.
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Npocoxn!

YroAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl
KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyalAeiov, vpicTavtal mavta opliopEvol
UTtoAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopoUv va tapouciacTouV
avaioya Pe To €i60G KATACKEUNG Kal TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEioOU:

1.

BAGBeg veupdvwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
pooTaciag ard okov.

BAd&Beg TG akong, edv dev xpnototoldel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

BAGBeg g vyeiag mou pokaAovvTatl ard
Sovnoelg Xxeplov-Bpayiova, eav n CUCKEL
XPNOLOTIOMOEL yla LEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnpua n dev tpeital kat dev cuvInpeital
owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEID TOU
SikTvou.

MNpoegidomnoinon!

Mpv kaveTe pubUicELg OTN CUCGKEUT va
Byalete mavta to Bucpa anod tnv npida.

5.1 ZuvappoAOyNn o TOVU TIOTOALOU

6

Yekaopov (ek. 2/3/4)

H povada tng okavéaing (14) eival
OUVOESEEVN |UE TO UTTAYIOVET TNG UTIOSOXNG
TOU TILOTOALOU (7) e TN XelpoAapn) (15).
Avoite T0 HOXAO KAeLloipaTog (4).

Elodyete T okav&aAn (14) pe epoTPODIKN
kivnon otn XeypoAapn.

KAeiote Tov poyAO.

BdAte Tov avodikd cwAnva (11) ot
ouvdean avodikoy cwArva (10)

BidwoTe T0 S0XEI0 OTN OKAVOAAN.

. Xelplonog

6.1 MpogTolpacia Tov VAIKOU

lMa v ene&epyaoia e To TOTOAL TIPETIEL
ouvnodwg va apalwbouv ol Badeég. Ynodeielg ya
TNV apaiwon 1ovu propei va YekaoTtel Oa Bpeite
010 doxeio e To UAIKOS. Ma To Adyo auTo va
AauBavete umoyn oag kat Tov Tivaka Ewooug.
(Ewdeq = MMKTATNTA TOU UALKOV)
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6.1.1 Métpnon tov 1I§wdoug (glk. 5)

1. Tpwv N PETPNON TIPETIEL VA AVAKATEWETE
KAAQ TO VAIKO.

2. To doxeio pétpnong lEwdoug (8) mpémel va
BubloTel MANPWG OTO VAIKO.

3. Katoémyv BydAte to doxeio pétpnong tou
1Ewdoug (8) ard To petypa Kat LETPHROTE TO
XPOVO TIoU XpeladeTtal To VYPO va TiepAoel
MARPWG. MOAIG oTOATAOEL VA TPEXEL
XWpIG SLAKOTTY, TIPETIEL VA OTANATYOETE
TO XpOovOopeTpo. EmavaAdpete autn
™ Sladikaocia PeéXpL va TIETUXETE TO
ATIAUTOUMEVO IEWOEG.

AuTog gival 0 ,Xpdvog pong oe SeutepoOAeTTa“.
(BAEme 11. Mivakag 1§wdoug)

6.1.2 AlGpETPOG aKPOPUCiou

To péyebog Tou akpoduaoiou kal g BeAdvag
TIOU TIPETIEL VA XPNolpoTtonBouv eEaptaTal anod
70 1§WHEQ TOU VAIKOU. AvAAoya e TOo 1EWOEQ
XPNOolpoToLeiTe To akpoduolo e @ 2,0mm
(Xpwua: KOKKIVO, Yla XaUNAOTEPO IEWSEQ) 1
akpodUolo pe @ 2,5mm (Xpwua: pavpo, yla
peyaAutepo 1EwdeQ). H BeAdva eival KaTAAANAN
Kat yla Tig Suo SIapETPoug Tou akpoduaiou.

6.2 Epyacia pe 1o mioToAL Pekacpov Badpnq
(ewk. 6)

Ynodegn! KaAuwte 0Aeq TIG ETLPAVELEG TIOU

TIPETIEL VA TIPOCTATEVTOUV aTtod T Badr)/to

UAIKO WEKATUOU HE UAIKO KAALWNG eTidAavelag

— 0KOWN Kat 0T YUpW TIEPLOXT) TOU XWPOU

epyaciag. ‘Eva oAU Aemttd ekveéPwa TG

Badng/Tou UAIKOU PeKaooU pTtopei va

KataveunBei 0Toug XWPOUG Kat oTo Utaldpo

0€ HaKpPLVY andoTaon Kal va Peivel TTavw oTIq

empaveleq.
*  Bidwote T0 doxeio (12) Tou TOTOALOU
Yekaopov Badng.

* Avdaloya pe tnv ene€epyacia mpemnel va
pubuioTel 0 avodikog cwAnvag (11).

* Epyaocieg YekaopoL og EANMAWTA
avTikeipgeva: ZTpite TOV avodikd cwAnva
(11) tpog ta eUrPog.

* Epyaocieg Yekaopov o avuPwpéva
avTikeipgeva: ZTpite ToV avodikd cwAnva
(11) tpog ta Tiow.

® [loté unv adeldlete teAeiwg To Soxeio pe TO
UAIKO YPekaopoU. Edv o avodikog cwAnvag
Sev eival TIAEoV EoA 0TO UAIKO WEKAOHOU,
Ba Slakortel n akTiva kat Ba dnuovpynOei
avopolopopdia oTnv empavela.

* Edbdoov ekteAéoate TN HETPNON TOU
1Ewdoug ouudwva pe To edadlo 6.1.1,

-48-
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adnote 10 doxeio (12) oe etudpdvela pe
XAPTL KAl YEUIOTE TO TIPOETOLACHEVO UALKO.
AkoAoUbwq BldwaoTte kaAd to doxeio (12) oto
TILOTOAL

To TUOTOAL ETUTPETETAL VA AKOUUTMNOEL LOVO
oe ertinedn kabapn emipdvela. AladopeTikd
uropei va méoet!

Miéote ™ okavddAn (5). To TLOTOAL el

Mia oKavoAaAn Ue 2 Babpideg. Ztnv W
Babuida ekkiveital n Touppurmiva. Eav
ouvexioete va TEdeTe TN okavSodAn (5),
TIPOoWOE(TAL TO UAIKO.

Metd ané kabe kabaptopd (BA. 8.1) iy
aAAayn NG popdng TG aktivag (BA. 6.3)
oodiyyete 10 AgILASL aodaleiag (1) ya

va anoduyete TNV ekpon Badng peta&l
ma&adlol achaAeiag kal KAAETOU agpa

(2).

6.3 PUOUION TOVU EMIOUHOVEVOU YPEKATHOU
(ek.7)
270 TILOTOAL UTIOPEITE AVAAOYA LE TNV EDAPHOYT

va pubpioTe TPelg SLadopPETIKEG HOPDEG AKTIVAG.

Naokdapete 1o TAgAadt acdaieiag (1) kat
oTPIYETE TO TIWHA agpa (2) TNV EMOUUOUKEVN
0€om. MeTd amd Tnv ekTEAEON TNG PUOULONG
odiEte To A& AdL aopaieiag.

Emuoyn elkdvag YPekaopou:

A: kaBeTtn eminedn akTiva
-> yla opL{OVTIEG ETUPAVELEQ

B: k&Be emimnedn aktiva
-> yla KABETEQ eTIPAVELES

C: ZTpoyyuAn akTiva
-> Yla ywVvieg kat AKpeg Kat yla duoTpooBateq
emdAaveleg

Kivéuvog tpaupatiopov!
Moté un medete TN OKavSAAN katd T SlapKela
™G pUBIONG TNG AKTivVaG.

6.4 PUOoN BaBoug ppedapioparog (€ik. 8)
H moooTnTa ToU UAIKOU HTtopei va pubuLoTel o
pPUBLON TTOCOTNTAG (B) LE TIEPLOTPODT

- KatevBuvon -> AtydTtepn mocoTNTA UAKOU
+ Katevbuvon -> meplocdtepn ocOTNTA UAIKOU

6.5 M£Bodol Pekacpou

* To anotéAeopa Tou YeKaopoL eEapTATal
arnd 1o oo Aeia eival n empdvela.
lMa 1o AOYOo auTO TIPETIEL VA YiVEL KAAY
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npoemeEepyaaia TG eMpAVELAg Kal va Pnv
UTTAPXOUV OKOVEG.

Ol emipAveleg, TA OTIEPWHATA 1) TIApOUOLa
onpeia ov dev Ba YekaoTouv, TIPETEL Va
KOAUpOOoLV.

Mpérel va poogxeTe avTa, va
XPNOOTIoLElTAL £Va XAPTOVL 1| KATL TIAPOOLO
ano kdtw. Mavw oe autod prnopeite va
KAVETE Kal pia SOKIUN yla Va olyoupeuTeiTe
yla TN CWoTr| puBuLoN.

Mpoooxn:

Mpémnel va apyioete e Tov Pekaopo ektdg TNG
empavelag o BEAETE va WPeKATETE Kal va
anmopUYETe SLOKOTIEG VTG TNG ETIHAVELAG.

®  AdBog (ek. 9): Ev dwoete poOvo KAion oTo
TILOTOAL, Snpoupyeital EKvEPWUA Kal N
mnoldTNTa NG eridpdvelag dev eivat opan.
2woT6 (ek. 10): Na kpatdte orwodnmnote To
TILOTOAL O€ OpoLOPopdN andotaon 5 - 15 cm
arno v enefepyalopevn ermdpavela.

Na kiveite To TLOTOAL OpOLOpOpda AOEA 1
TPOG TA TIAVW KAl TIPOG TA KATW, avaloya e
TN PUBLON TOU YeKATUOU.

Mia opolépopdn 0drynon Tou T TOALOU
TIPOOHEPEL EVIAIA TIOLOTNTA TNG ETILHAVELAG.
Edv peivouv uttoAeippata Tou UAIKOU TO
akpodUolLo (3) kal 0TO KAATIETO Tou agpa (2),
Kabapiote Ta VO TUNUATA e SIAAUTN 1) e
VePO.

7. AvTIKATACTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUOo

KivSuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSI0 oUvdeoN TNG
OUOKEUNG HE To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU eEUMNPETNONG
TEAATWV 1) artod Tapopola eEEISIKEVIEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSéuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG Va
Byadete To I and v mpida
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8.1 KaBapiopog

* Na kpatdre 600 TII0 EAeVBEPA ATIO OKOVN
kal akabapoieg yivetal Ta cuotpata
TIPOOTACIAG, TIG OXIOMES EEAEPIOMOV KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKEUN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtiEDT.

®  JyvioToUuE va kaBapileTe Tn ouokeun
AUEOWG ETA aTtd KABE Yprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo HaAako oarouvi. Mn
XPNolpoToleite KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATIOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va pnv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT
avavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.1.1 O@£0om €KTOG AelTOUpYiag Kat
Kabapiopog (ek. 1-2, 11-15)

1. BydAte to Buopa amod v mipila. Miéote ™
OKavSAAN (5) yla va eTOTPEWEL TO UTIOAOLTIO
Aok oTo Soxeio (12).

2. ZegBdwote 10 doxeio (12) kat pi€te TO
UTTOAOLTTO UAIKO OTO SOXEIO TOU UALKOU.

3. KaBapiote Twpa To oxeio (12) kat Tov
avodiko cwAnva (11) pe éva mveho.

4. Tepiote Twpa Tov SIAAUTN 1} TO VEPO OTO
Soxeio. ZavapidbwoTte Twpa 1o Soxeio.
Erutpémnetal n xprjon Hovo SIoAUTWV e
onueio avadAegng avw twv 55°C.

5. ZavaBdAte to Pig otnv mpida kat
£VePYOTIOMOTE TO TIOTOAL Pubuiote v
TI00OTNTA PONG (6) 0TN KEYLIOTN Baduida. Na
PekdadleTe TOV SLOAUTN 1) TO VEPO TTAVTA OE
&va doxeio kal TIoTé oTo TEPBAANOV.

6. Autm n dladikaocia pémel va enavaineOel
UEXPL Va eE€pxeTal amod To akpoduolo (3)
KaBapog SLaAUTNG 1} kKaBapo vepo.

7. ATEVEPYOTIOINOTE TWPA TO TIOTOAL KAl
ByaAte To ¢ig amod v mpila.

8. Karomv mpérel va ekkevwBel TeAeiwg To
Soxeio (12). Na diatnpeite to doxeio (12)
TIAvTa eAeUOEPO ATt KATAAOLTIA VAIKA Kal va
TO EAEYXETE Yla eVOEXOUEVEG BAAPBEG.

9. Na kabapilete To TIOTOAL KaL TO Soxeio (12)
anod eEw e avi MOTIoPEVO e SIOAUTN 1) Le
VEPO.

10. =ZeBdwoTe to Ta&dadt acpaAeiaqg (1)

KAl apalPECTE TO KAATIETO TOU agpa (2).
AdaipéaTe KATOTILV TO AKPodUOLo (3).
Q6noTe Tov avtantopa g BeAdvag Tou
akpoguaiou (B) otn BeAdva Tou akpopuaciou
(13). lNa va apaipéoete T BeAdva Tou
aKkpopuoiov TePIOTPEWTE TNV Kal TpapnETe

nv. KaBapiote 1o ma&uadt acpaleiag,
TO KAQTIETO TOU A€PA, TO aKPOoPUOLO Kal
™ BeAdva Tou akpoduaoiov e TIVEAO Kal
SLOAUTN 1) vePO.

11. lNa tov kabaplopd Tou diAtpou
avappodnong agpa adalpeaTe TO TIWHA
Tou ¢iAtpou (16). Adaipéate To DiATpo
Kal kabapioTe To e puonua agpa.
Enavatonobetiote 0 diltpo kal Bidwote
TO WHA PiATpoU oTn cuokeun). [MoTE un
XPNOLOTIOLEITE TN CUCKEUT| XWPIG DiATpo.

12. Enavartormofetnote T BeAdva Tou
akpoduaiov. Tpapri&te Twpa Tn okavSaAn
Kal BAATe TO akpodUoLo oTn BeAova
akpoduaiov. Katd tnv TorobEtnon
TPooEETE va deixvouv oL Tieipol oTIq
TIAEUPEG NG BeAdvag akpoduaoiou katd
TNV TOTIOBETNON TIPOG TA EMAVW KAL TIPOG
TA KATW KAl OXL Tipog Ta Se€1d kat aplotepd.
Tpapri&te T okavdaAn étav Balete To
KAQITETO TOU A€PA OTO AKPODUGLO KAl
BLOWOTE TO TIWA TOU AEPA LE TO TTAELASL
aodaAeiag.

13. Z1youpeuTEITE TIWG TO TILOTOAL EXEL
OTEYVWOEL TEAEIWG TIPOTOV TO PUAAEETE.

14. Ma ™ owoTn S1dBeon TwV KATAAOTWY
Badng kal KaBaPLOTIKWV TIPOCEETE TIQ
TOTIKEG SLATAEELG Kal Toug Vopous. Ta
KatdAoura Badnq kal KabaploTIKWV va
napadidovtat oe KatdAAnAo Kévtpo
ZuAAoyng. Eav dev yvwpilete Tov BpiokeTal
mapopolo KEvtpo ZUAAOYNG, pWTHOTE OTN
Sloiknon g KowvéTNTAG 0ag.

Mpoeidomoinon!

Mn kpatdte TIOTE TO TIIOTOAL KATW artd vepd
Kat pn to Bubilete og vypd. Na kabapilete To
TEPIPANUA LOVO LE TIAVI TIOTIONEVO [E VEPD.

Ynodegn: Katd v eneepyaoia Badwv 2
OUVTEAECTWYV TIPETIEL VA KABAPLOTEL N CUOKELT
apEowS. AladopeTikda Sev amokAeieTal va
OTEYVWOEL N Badn PEoa 0T CUOKELT| KAl va
empepel Npua.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTTWON UTIEPBOALKOU OXNLATIONOV
oTivOnpwv va eAeyxOouv ol WNRKTpeg ano
eEe18IKEVEVO NAEKTPOASYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv Ynktpwv
ETUTPETETAL VA Yivel oVo amno eEelSIKEUIEVO
NAEKTPOAOYO.
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8.3 ZuvTtripnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvtrpnon.

8.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKWV Kat
a&eoouvap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

® TUMog TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TILEG Kal TIANpodopieq

oTNV LoTooEAIba www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,E SupBouAn! Ma éva kaAod

=1 AnoTEAEOUA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVICTOUUE
a&eoovap avwTepng
E moétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. AildBeon oTa amoppippaTa Kat
ETIAVAX PN CLLOTIOMON

H ouokeur) BpiokeTtal o ia cuokeuaoia Pog
arnoduyn NUWV Katd ™ petapopd Authn
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS UAES

Kal €TOL UTopEl va emavaypnoloromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kat ta e§aptpatd mg
artoteAovvTal ano dlddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTUTPETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY GUOKEUWV OTA
OIKIOKA amoppitpaTa. ZwoTtr anoppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
IOV BpioKeTAL TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.

10. ®VAaEN

Na diatnpeite Tn ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIayeTo,
Kal pakpld ard radid. H davikr Beppokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUT) TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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11. Mivakag IEwdoug

MNapadeiypata PekaoTikoU vAIkoU. MpooEETe TIg Xpovog pong o€ deutepoAenta
UTIOSEIEELG TOU KATAOKEVAOTT)! (DIN-sec)
AacTapla TIou apawwvovTal oe SIaAUTEG/VEPO 25-30
Bepvikia Tou apawwvovtal oe SLIaAUTEG/VEPO 15-30
AoTtdpla Tou apalwvovTtal o SIOAUTEG/VEPD 25-30
Badég mou apawwvovtal og SIaAUTEG/VEPD 20-25
YAka ipootaciag EuAov, Bepvikia, Addia XWwpig apaiwon
AmoAupavTikd XWwpig apaiwon
Badég yia autokivnta 20-25
12. Mivakag avalnintnong arriag BAGBNGg
BAGBn Evéexopevn artia AmnokardaoTtaon
Aev gE€pyxeTtal UAIKO | BouAwpévo akpoduolo. KaBaplopog
aro 10 akpodUolo | BouAwpevog avodikdg CwANvag. KaBaplopog
PUBpIon oAU aploTtepd TG MocOTNTAG
UAKOU (-) 21piPTe TiPog T SEELA (+)
‘Ox1t KaAd oTEPEWHEVOG AVOSIKOG
OWANVvag. KaAr otepewon
Aev dnuoupyeital ieon oto doxeio. 2piguo doyxeiov
MOAU TINKTO UAIKO. Apaiwon

21ddel To VAKKOS ard

Aev gival kKaAd OTEPEWNIEVO TO AKPODUTILO.

KaAr otepéwon

MoAU peyAAn TooOTNTA UAIKOU.
PUBuion UAIKOU TTIOAU 6€€1A (+).
AkaBapoieq oTo akpoduaoto.

MoAVU xapnAn ttieon oto doxeio.

TO aKkpopUoLo DOappévo akpodpualo. AvtikatdoTtaon
DOappévn TooUXa akpoduGiou. AvtikatdoTtaon
2Teped OUoia OTO TIWHA AEPA 1) OTO
akpodualo. Kabaplopog

Xovtpog Yekaopds | MeydAo IEwSES TOU UAIKOU. Apaiwon

ZTpiPTe TN PUBUION TTOCOTNTAG
P0G Ta aplotepd (-)
KaBapiopog

2oi&o doxeiov

Avatapayeg
aKTiveg YeKaopou

TeAelwveL TO UAIKO oTo Soxeio.

ZUMTIANPWOTE UALKO

Emiotpwon oAy
QVOLIKTOXPWHN Kalt
OxL opoldpopdn

Ti TuoTOAL KiveiTal oAU ypriyopa Tiavw ano
v Katepyaldpevn empavela

MewwoTe tnVv Taxutnta Kivnong
oag

TH Badn otdlet
OTO QVTIKEIEVO

WekdAoTnke TIOAU UAIKS

2TpiPte TN PUBUION TOCOTNTAG
TPOG Ta aplotepd (-)

MoAU ekveépwua
Baodrg

MoAU peydAn amoéoTaom TpPog To
QVTIKEIMEVO

MewoTe v andotaon
YEKATHOU

TpiPTe TN PUBUION TTOCOTNTAG
TPOG Ta aplotepd (-)
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M‘

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata®
AvaAwotua VAkd/avaAwotua Tuipata* Akpoduolo, BeAdva akpoduaiou
EAAeipelg

* §ev CUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO ouokevaoiag!
i

2& TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) CPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To opAApa Kat anavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

I dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as
diretiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
fleKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHITIACHO
[Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SNAWVeL TNV ak6AouOn cuppdpdwon cUUWVA HE TNV
Oényia EK kal Ta pdTumna yla To mpoidov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS crieaytowym yaoCTOBEPAETCS, YTO CeAytoLme NpoayKTb!

COOTBETCTBYIOT AUPEKTHBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye Npo 3asHavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

[AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrMacHo

TR

N

IS

EY-A1peKTBaTa U HOPMUTE 3a apTUKIN

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Farbspriihpistole TC-SY 400 P (Einhell)

[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex1v
Notified Body:
[J2014/35/EU Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC
[JAnnexVv
[]2014/32/EU [ Annex Vi
[J2014/53/EC IF\’loisli:V(In?j;ured Ly, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
= N =Ccm
D 2014/68/EU Notified Body:
[[]90/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EU

Standard references: EN 60745-1; EN 50580; EN 62321;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 23.02.2016 ﬂm/

G W

Weichselganner/uenér{al-Manager

Schunk/Product-Management

First CE: 16
Art.-No.: 42.600.05 1.-No.: 11015
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR011426
Documents registrar: Siegfried Roider
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

I dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as
diretiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
fleKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHITIACHO
[Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SNAWVeL TNV ak6AouOn cuppdpdwon cUUWVA HE TNV
Oényia EK kal Ta pdTumna yla To mpoidov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS crieaytowym yaoCTOBEPAETCS, YTO CeAytoLme NpoayKTb!

COOTBETCTBYIOT AUPEKTHBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye Npo 3asHavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

[AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrMacHo

TR

N

IS

EY-A1peKTBaTa U HOPMUTE 3a apTUKIN

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Farbspriihpistole TC-SY 500 P (Einhell)

[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex1v
Notified Body:
[J2014/35/EU Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC
[JAnnexVv
[]2014/32/EU [ Annex Vi
[J2014/53/EC IF\’loisli:V(In?j;ured Ly, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
= N =Ccm
D 2014/68/EU Notified Body:
[[]90/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EU

Standard references: EN 60745-1; EN 50580; EN 62321;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 23.02.2016 ﬂm/

G W

Weichselganner/uenér{al-Manager

Schunk/Product-Management

First CE: 16
Art.-No.: 42.600.10 1.-No.: 11015
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR011535
Documents registrar: Siegfried Roider
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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