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ENGLISH

Explanation of general view

1. Knob 22. Heel of adjusting plate 43. Screw (B)
2. Pointer 23. Set plate 44. Edge fence
3. Lock button / Lock-off button 24. Inside flank of gauge plate 45. V groove (medium amount of
4. Switch trigger 25. Back side of gauge base chamfering)
5. Planer blade 26. Mini planer blade 46. V groove (small amount of
6. Rear base 27. Groove chamfering)
7. Foot 28. Set plate 47. V groove (great amount of
8. Socket wrench 29. Hex. Flange head bolt chamfering)
9. Bolt 30. Stopper 48. Chamfering rule
10. Drum 31. Chip discharge opening 49. Edge of chamfering rule
11. Drum plate 32. Recessed part 50. Sharpening holder
12. Adjusting plate 33. Protrusion 51. Wing nut
13. Inside edge of gauge plate 34. Dust bag 52. Blade (A)
14. Blade edge 35. Fastener 53. Blade (B)
15. Screws 36. Vacuum cleaner 54. Side (D)
16. Heel 37. Elbow 55. Side (C)
17. Back side of gauge base 38. Start 56. Limit mark
18. Gauge plate 39. End 57. Screwdriver
19. Gauge base 40. Cutting line 58. Rear cover
20. Pan head screw 41. Depth guide 59. Carbon brushes
21. Planer blade locating lugs 42. Screw (A)
SPECIFICATIONS
Model KP0810 KP0810C
Planing width 82 mm
Planing depth 4 mm
Shiplapping depth 25 mm
No load speed (min'1) 16,000 | 12,000
Overall length 290 mm
Net weight 3.2kg | 3.3kg
Safety class (=L

» Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.
» Note: Specifications may differ from country to country.

Symbols END201-3
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

............... Read instruction manual.

................ DOUBLE INSULATION

ﬁ ................ Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on
waste electrical and electronic equipment and its
implementation in accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Intended use

ENEO001-1

The tool is intended for planing wood.

Power supply

ENF002-1

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.



GENERAL SAFETY RULES

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury. The term “power tool” in all of the
warnings listed below refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Work area safety

1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids,
gases or dust. Power tools create sparks which may
ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

GEA001-3

Electrical Safety

4. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

8. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

Personal Safety

9. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

10. Use safety equipment. Always wear eye
protection. Safety equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

11. Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off-position before plugging in. Carrying power
tools with your finger on the switch or plugging in
power tools that have the switch on invites accidents.

12. Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left

attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

13. Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

14. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

15. If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used. Use of these
devices can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

16. Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

17. Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

18. Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

19. Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

. Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

. Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

22. Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

SERVICE

23. Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

24. Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

25. Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.
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SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained

from repeated use) replace strict adherence to planer

safety rules. If you use this tool unsafely or

incorrectly, you can suffer serious personal injury.

1. Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed cutter may engage the surface
leading to possible loss of control and serious injury.

2. Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by hand or against your body leaves it
unstable and may lead to loss of control.

3. Rags, cloth, cord, string and the like should never
be left around the work area.

4. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

5. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

6. Be sure the blade installation bolts are securely
tightened before operation.

7. Hold the tool firmly with both hands.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

10. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

11. Wait until the blade attains full speed before
cutting.

12. Always switch off and wait for the blades to come
to a complete stop before any adjusting.

13. Never stick your finger into the chip chute. Chute
may jam when cutting damp wood. Clean out
chips with a stick.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

16. Use only Makita blades specified in this manual.

17. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting depth of cut (Fig. 1)

Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.

GEB010-2

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

» Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button from either side.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button from either
side and pull the switch trigger. Release the switch trigger
to stop.

Electronic function

For Model KP0810C only
The tool equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start
Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

Foot (Fig. 3)

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

CAUTION:

« Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation bolt
can be dangerous. Always check to see they are
tightened securely.

« Handle the blades very carefully. Use gloves or rags to
protect your fingers or hands when removing or
installing the blades.

* Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

For tool with standard planer blades (Fig. 4 - 6)

To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.



To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum oscillation/vibration
will result, causing poor planing action and, eventually,
tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade edge
is perfectly flush with the inside edge of the gauge plate.
Place the adjusting plate on the blade, then simply press
in the heel of the adjusting plate flush with the back side of
the gauge base and tighten two screws on the adjusting
plate. Now slip the heel of the adjusting plate into the
drum groove, then fit the drum cover on it.

Tighten all the installation bolts evenly and alternately with
the socket wrench.

For tool with mini planer blades

1. Remove the existing blade, if the tool has been in use,
carefully clean the drum surfaces and the drum cover.
To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades. (Fig. 7)

2. To install the blades, loosely attach the adjusting plate
to the set plate with the pan head screws and set the
mini planer blade on the gauge base so that the
cutting edge of the blade is perfectly flush with the
inside flank of the gauge plate. (Fig. 8)

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge base so
that the planer blade locating lugs on the set plate rest
in the mini planer blade groove, then press in the heel
of the adjusting plate flush with the back side of the
gauge base and tighten the pan head screws.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

=

Nicks in surface

Gouging at start

=

Gouging at end

E=——TF

Change of chip discharge direction
(Fig. 10)

Chip discharge direction can be changed to the right or
left. To change the direction, pull out the stopper while
turning it slightly backward and fit in it in one of two
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4. ltis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating lugs
sit in the blade groove and the heel of the adjusting
plate is flush with the back side of the gauge base.
Check this alignment carefully to ensure uniform
cutting.

5. Slip the heel of the adjusting plate into the groove of
the drum.

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so that a
gap exists between the drum and the set plate to slide
the mini planer blade into position. The blade will be
positioned by the planer blade locating lugs on the set
plate. (Fig. 9)

7. The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are clear
and equidistant from the housing on one side and the
metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to check
clearances between the blade ends and the tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot show it, the
edges of the blades run perfectly parallel to

(A) \ () the rear base surface.
Era ”

Cause: One or both blades fails to have edge
parallel to rear base line.

Cause: One or both blade edges fails to
protrude enough in relation to rear
base line.

Cause: One or both blade edges protrudes
too far in relation to rear base line.

openings on the opposite side of chip discharge so that
the recessed part fits to protrusion. (Fig. 11)

Dust bag (accessory) (Fig. 12)
Attach the dust bag onto the chip discharge opening.



The chip discharge opening is tapered. When attaching
the dust bag, push it onto the chip discharge opening
firmly as far as it will go to prevent it from coming off
during operation.

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag
of its contents, tapping it lightly so as to remove particles
adhering to the insides which might hamper further
collection. (Fig. 13)

NOTE:

 If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.

Connecting a vacuum cleaner (Fig. 14)
When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the chip
discharge opening as shown in the figures.

Elbow (optional accessory) (Fig. 15)

Use of elbow allows change of chip discharge direction to
perform cleaner work.

Install the elbow (optional accessory) on the tool by just
slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION
Planing operation (Fig. 16)

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch on
and wait until the blades attain full speed. Then move the
tool gently forward. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and at the back at the end of planing.
Planing will be easier if you incline the workpiece in
stationary fashion, so that you can plane somewhat
downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.

The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should

reduce the depth of cut and advance the tool more slowly.

Shiplapping (Rabbeting) (Fig. 17)

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Adjust the shiplapping depth using a depth guide
(accessory).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line. (Fig. 18)

Install the edge fence on the tool and secure it with the
washer and thumb screw (A). Loosen the thumb screw (B)
and adjust the edge fence until it comes in contact with
the side of the workpiece. Then tighten the thumb screw
(B) securely. (Fig. 19)

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result.

CAUTION:

« The blade edge should be made to protrude outside
slightly (0.2 mm - 0.4 mm) for shiplapping. (Fig. 20)
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You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).
(Fig. 21)

Chamfering (Fig. 22)

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
one of three “V” grooves in the front base with the edge of
the workpiece and plane it. (Fig. 23)

Use of chamfering rule (optional accessory) assures more
tool stability when shiplapping. (Fig. 24)

To install the chamfering rule, remove two screws on both
sides of the front of the tool and set the depth of cut to

4 mm. And then install it on the front base of the tool and
secure it the screws as shown in the figure.

When doing a great amount of chamfering, place an edge
of chamfering rule so that it contacts workpiece and make
many passes of planing as shown in the figure. (Fig. 25)

MAINTENANCE

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

Sharpening the planer blades

For standard blades only

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge. (Fig. 26)

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts. (Fig. 27)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both blades
contact the dressing stone for simultaneous sharpening at
the same angle. (Fig. 28)

Replacing carbon brushes (Fig. 29)
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep the
carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the rear cover. (Fig. 30)
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the rear cover. (Fig. 31)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.



If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

« High-speed steel Planer blade
» Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade life)
« Mini planer blade

« Sharpening holder assembly

* Blade gauge

« Set plate set

+ Edge fence (Guide rule)

« Dressing stone

* Dust bag assembly

» Elbow

« Socket wrench

* Chamfering rule assembly

For Model KP0810
For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 87 dB (A)
sound power level: 98 dB (A)
Uncertainty: 3 dB (A)

Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s2.

These values have been obtained according to EN60745.

ENGO005-2

For Model KP0810C

For European countries only

Noise and Vibration

The typical A-weighted sound pressure level is 84 dB (A).

Uncertainty is 3 dB (A).

The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration value

is not more than 2.5 m/s2.

These values have been obtained according to EN60745.

ENGO003-2

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; KP0810/ KP0810C

We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of
standardized documents;

EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.

ENH101-7

CE 2006

i

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN

Authorized Representative in Europe:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
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DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1. Knopf 21. Positionierhilfen fir Hobelmesser 41. Tiefenfiihrung
2. Zeiger 22. Absatz der Einstellplatte 42. Schraube (A)
3. Arretiertaste / Entsperrungstaste  23. Feststellplatte 43. Schraube (B)
4. Ein/Aus-Schalter 24. Innenflanke der Messplatte 44. Parallelanschlag
5. Hobelmesser 25. Ruckseite des Messsockels 45. V-Nut (mittlerer Anfasungsgrad)
6. Hintere Sohle 26. Wendemesser 46. V-Nut (geringer Anfasungsgrad)
7. FuB 27. Rille 47. V-Nut (hoher Anfasungsgrad)
8. Steckschllssel 28. Feststellplatte 48. Anfasungsflihrung
9. Bolzen 29. Sechskantflanschschraube 49. Kante der Anfasungsfihrung
10. Hobelwelle 30. Anschlag 50. Schleifvorrichtung
11. Druckplatte 31. Offnung fiir Spanauswurf 51. Fligelmutter
12. Einstellplatte 32. Abgestufter Bereich 52. Messer (A)
13. Innenkante der Messplatte 33. Vorsprung 53. Messer (B)
14. Messerkante 34. Staubbeutel 54. Seite (D)
15. Schrauben 35. Verschluss 55. Seite (C)
16. Absatz 36. Staubsauger 56. VerschleiBmarkierung
17. Rickseite des Messsockels 37. Bogenrohr 57. Schraubendreher
18. Messplatte 38. Anfang 58. Hintere Abdeckung
19. Messsockel 39. Ende 59. Kohlebiirsten
20. Flachkopfschraube 40. Schnittlinie
TECHNISCHE ANGABEN
Modell KP0810 KP0810C
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 4 mm
Falztiefe 25 mm
Leerlaufgeschwindigkeit (min™") 16.000 I 12.000
Gesamtlange 290 mm
Nettogewicht 3,2kg | 3,3kg
Sicherheitsklasse [Blm

+ Aufgrund unserer fortschreitenden Forschungen und Entwicklungen sind Anderungen an den hier wiedergegebenen

Angaben ohne Vorankiindigung vorbehalten.

* Hinweis: Technische Daten kénnen in den einzelnen Landern unterschiedlich sein.

Symbole END201-3
Im Folgenden sind die Symbole dargestellt, die im
Zusammenhang mit diesem Werkzeug verwendet
werden. Es ist wichtig, dass Sie deren Bedeutung vor
dem Einsatz des Werkzeugs kennen.

....... Lesen Sie die vorliegende Betriebsanleitung.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro-
und Elektronik- Altgerate und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

12

Verwendungszweck

ENEO001-1

Dieses Werkzeug wurde fiir das Hobeln von Holz

entwickelt.

Stromversorgung

ENF002-1
Das Werkzeug darf nur an Stromquellen mit der auf dem

Typenschild angegebenen Spannung und einphasigem
Wechselstrom angeschlossen werden. Aufgrund der

Doppelisolierung nach europaischem Standard kann das

Werkzeug auch an Steckdosen ohne Erdungskabel

betrieben werden.



ALLGEMEINE
SICHERHEITSREGELN

WARNUNG! Lesen Sie alle Anweisungen. Werden
nicht alle der unten aufgefiihrten Anweisungen befolgt,
besteht die Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder
das Risiko schwerer Verletzungen. Der Begriff
+Elektrowerkzeug" bezieht sich in allen unten
aufgefiihrten Warnhinweisen auf |hr netzbetriebenes
Elektrowerkzeug (mit Kabel) oder lhr akku- bzw.
batteriebetriebenes Elektrowerkzeug (ohne Kabel).

BEWAHREN SIE DIESE _
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.

Sicherheit am Arbeitsplatz

1. Achten Sie auf ein sauberes und gut beleuchtetes
Arbeitsumfeld. In unordentlichen und dunklen
Bereichen kdnnen schnell Unfélle passieren.

2. Betreiben Sie keine Elektrowerkzeuge in
explosionsgefahrdeter Umgebung, wie etwa in der
Nahe von brennbaren Fliissigkeiten, Gasen oder
Staub. Bei Elektrowerkzeugen treten Funken aus, die
Staub und Dampfe entziinden kénnen.

3. Halten Sie Kinder und Zuschauer auf Abstand,
wenn Sie ein Elektrowerkzeug bedienen.
Ablenkung kann zum Verlust der Beherrschung des
Werkzeugs flihren.

Elektrische Sicherheit

4. Die Stecker des Elektrowerkzeugs miissen zur
Steckdose passen. Nehmen Sie niemals
Anderungen am Stecker vor. Verwenden Sie keine
Adapterstecker bei geerdeten Elektrowerkzeugen.
Originalstecker und passende Steckdosen reduzieren
das Risiko eines Stromschlags.

5. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie Rohren, Kiihlern, Heiz- und
Kiihlelementen. Wenn |hr Kérper geerdet ist, besteht
ein erhohtes Risiko eines Stromschlags.

6. Das Elektrowerkzeug darf weder Regen noch
Feuchtigkeit ausgesetzt werden. Wenn Wasser in
ein Elektrowerkzeug eindringt, erhéht dies das Risiko
eines Stromschlags.

7. Gehen Sie richtig mit dem Stromkabel um.
Verwenden Sie nie das Kabel, um das
Elektrowerkzeug zu transportieren, heranzuziehen
oder den Stecker herauszuziehen. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten und
beweglichen Teilen fern. Beschadigte oder
verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines
Stromschlags.

8. Verwenden Sie ein dafiir geeignetes
Verlangerungskabel, wenn Sie das
Elektrowerkzeug im Freien betreiben. Die
Verwendung eines flir den Gebrauch im Freien
vorgesehenen Verlangerungskabels vermindert das
Risiko eines Stromschlags.

GEA001-3

Personliche Sicherheit
9. Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie
tun, und gebrauchen Sie lhren gesunden

Menschenverstand, wenn Sie ein Elektrowerkzeug
benutzen. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit kann beim Umgang mit
Elektrowerkzeugen zu schweren Personenschaden
fuhren.

10. Verwenden Sie eine Sicherheitsausriistung.
Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Den
Umstanden angepasste Sicherheitsausriistungen, wie
Staubmasken, rutschfreie Sicherheitsschuhe, Helme
und Hoérschutz, vermindern das Risiko persénlicher
Verletzungen.

11. Vermeiden Sie einen versehentlichen Start des
Werkzeugs. Vergewissern Sie sich, dass das
Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie es anschlieRen.
Der Transport des Elektrowerkzeugs mit dem Finger
auf dem Schalter und das AnschlieBen
eingeschalteter Elektrowerkzeuge an das Netz
kénnen zu Unfallen fihren.

12. Entfernen Sie alle Einstell- und sonstigen
Schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Auf den rotierenden Teilen des
Elektrowerkzeugs belassene Schliissel kénnen zu
Verletzungen fuihren.

13. Bleiben Sie innerhalb Ihres Standbereichs. Achten
Sie jederzeit auf sicheren Stand und Balance. Dies
ermoglicht die bessere Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

14. Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Weite Kleidung, Schmuck und langes Haar
kénnen sich in den beweglichen Teilen verfangen.

15. Falls Gerate zum Absaugen und Sammeln von
Staub vorhanden sind, schlieBen Sie diese an und
verwenden Sie sie ordnungsgemaR. Die
Verwendung dieser Gerate reduziert
staubverbundene Gefahren.

Verwendung und Pflege von Elektrowerkzeugen

16. Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Benutzen Sie das fiir die jeweilige Anwendung
geeignete Elektrowerkzeug. Das richtige Werkzeug
erfillt seinen Zweck am besten und sichersten in dem
Leistungsbereich, fiir den es hergestellt wurde.

17. Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, dessen Schalter nicht
funktioniert, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

18. Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose bzw.
den Akku aus dem Gerét, bevor Sie Einstellungen
am Elektrowerkzeug vornehmen, Zubehor
wechseln oder das Gerét lagern. Diese praventiven
SicherheitsmaRnahmen reduzieren das Risiko eines
versehentlichen Starts.

19. Lagern Sie Elektrowerkzeuge, die nicht in
Gebrauch sind, auBerhalb der Reichweite von
Kindern und erlauben Sie niemandem, der mit
dem Betrieb oder der Bedienungsanleitung des
Elektrowerkzeugs nicht vertraut ist, dieses zu
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benutzen. In den Handen ungelbter Benutzer sind
Elektrowerkzeuge gefahrlich.

20. Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Priifen Sie das
Elektrowerkzeug auf fehlerhafte Verbindungen,
festsitzende bewegliche Teile, Defekte und alle
andere Bedingungen, die die Funktionsweise des
Gerats beeintrachtigen konnen. Lassen Sie bei
einer Beschadigung das Elektrowerkzeug vor dem
Gebrauch reparieren. Viele Unfalle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

. Halten Sie Schneidwerkzeug scharf und sauber.
Ordentlich gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verhaken nicht so schnell und sind
einfacher in der Handhabung.

22. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das
Zubehor, die Werkzeugeinsatze usw. in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und in
einer dem Verwendungszweck des Werkzeugs
angemessenen Weise, und beachten Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die durchzufiihrende
Arbeit. Die Verwendung eines Elektrowerkzeugs fur
Arbeitsgange, fiir die es nicht konzipiert wurde, kann
zu Gefahrensituationen fiihren.

SERVICE

23. Lassen Sie das Elektrowerkzeug ausschlieBlich
von Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen warten. Auf diese Weise ist die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

24. Befolgen Sie die Anweisungen hinsichtlich
Schmiermittel und Austauschzubehor.

25. Achten Sie darauf, dass die Griffe trocken, sauber
und frei von Ol und Schmiermittel sind.

BESONDERE
SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Gerat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fiir den Hobel zu missachten. Wenn dieses Werkzeug
fahrldssig oder nicht ordnungsgemaR verwendet
wird, kann es zu schweren Verletzungen kommen.

1. Warten Sie, bis die Schneidevorrichtung zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Werkzeug
ablegen. Eine herausstehende Schneidevorrichtung
kann sich in der Oberflache verkanten und
moglicherweise zu einem Verlust der Beherrschung
des Werkzeugs und zu schweren Verletzungen
fuhren.

2. Verwenden Sie Klammern oder andere geeignete
Gerate, um das Werkstiick an einer stabilen
Unterlage zu sichern. Wenn Sie das Werkstiick von
Hand halten oder gegen lhren Kérper pressen, kann
dies zu Unstabilitat und Kontrollverlust fiihren.

3. Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Seile,
Schniire usw. im Arbeitsbereich liegen.

4. Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.

5. Verwenden Sie ausschlieBlich scharfe Messer.
Gehen Sie sehr sorgféltig mit den Messern um.
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6. Achten Sie darauf, dass die Bolzen zur
Befestigung der Messer vor dem Betrieb fest
angezogen sind.

7. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.

8. Halten Sie Ihre Hande von den beweglichen Teilen
fern.

9. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie dieses einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss liber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

10. Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Messer das Werkstiick nicht
beriihrt.

11. Warten Sie mit der Arbeit, bis das Messer seine
volle Drehzahl erreicht hat.

12. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und warten
Sie, bis die Messer zum Stillstand gekommen
sind, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

13. Stecken Sie niemals den Finger in die Rinne des
Spanauswurfs. Bei der Bearbeitung von feuchtem
Holz kann die Rinne verstopft werden. Saubern
Sie die Rinne mit einem Stock von den Spénen.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Das Werkzeug darf nur dann in Betrieb
sein, wenn es festgehalten wird.

15. Wechseln Sie stets Hobelmesser oder
Messerklemmplatten paarweise aus, um eine
Unwucht der Messerwelle zu vermeiden, die
Vibrationen erzeugt und die Lebensdauer der
Maschine verkiirzt.

16. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Messer von Makita.

17. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann zu
schweren Personenschéaden fiihren.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionspriifung des Werkzeugs vornehmen.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)

Die Schnitttiefe kann einfach durch Drehen des Knopfes
an der Vorderseite des Werkzeugs eingestellt werden, bis
der Zeiger auf der gewiinschten Schnitttiefe steht.

Bedienung des Schalters (Abb. 2)

ACHTUNG:
» Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeug-
Netzsteckers darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter



korrekt bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position ,OFF* (AUS) zuriickkehrt.

Werkzeuge mit Arretiertaste

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Betatigen Sie flir einen Dauerbetrieb den Ein/Aus-
Schalter, und driicken Sie dann die Arretiertaste von der
Seite hinein.

Zur Aufhebung der Arretierung miissen Sie den Ein/Aus-
Schalter bis zum Anschlag betétigen und anschlieBend
loslassen.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit die Ausldseschaltung nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie
Entsperrungstaste von der Seite nach unten und
betatigen den Ein-/Aus-Schalter. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Elektronische Funktion

Nur fiir Modell KP0810C

Das Werkzeug verfligt tber elektronische Funktionen und
ist auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten Drehzahl

Die elektronische Drehzahlregelung erreicht eine
konstante Drehzahl. Dadurch wird auch bei Belastung
eine saubere Schnittflache erreicht.

Sanftstart

Durch die Sanftstart-Funktion wird die Erschitterung beim
Start minimiert, sodass das Werkzeug sanft gestartet
wird.

FuB (Abb. 3)

Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein Full unter die
Flache der hinteren Sohle. Auf diese Weise wird eine
Beschadigung der Werkzeugmesser verhindert.

MONTAGE

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug durchfihren.

Montage und Demontage der
Hobelmesser

ACHTUNG:

« Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung beim
Anbringen der Messer am Werkzeug fest an. Ein locker
sitzender Befestigungsbolzen kann gefahrlich sein.
Uberpriifen Sie stets, ob die Bolzen fest sitzen.

* Gehen Sie sehr sorgféltig mit den Messern um.
Schiitzen Sie lhre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.

* Verwenden Sie nur den Schraubenschliissel von
Makita zum Demontieren oder Montieren der Messer.
Andernfalls kann es vorkommen, dass Sie die

Befestigungsbolzen zu fest oder zu locker anziehen.
Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Werkzeuge mit Standardhobelmessern (Abb. 4 - 6)
Losen Sie zur Demontage der Messer an der Hobelwelle
die Befestigungsbolzen mit dem Steckschlissel. Die
Druckplatte 16st sich gemeinsam mit den Messern.

Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und
sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer mit
identischen MaRen und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle auftreten,
die zu einer mangelhaften Hobelleistung und letztendlich
zu einem Ausfall des Werkzeugs flihren.

Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der Messplatte
biindig ist. Positionieren Sie die Einstellplatte am Messer,
und druicken Sie dann einfach den Absatz der
Einstellplatte eng an die Riickseite des Messsockels an,
und ziehen Sie die beiden Schrauben an der Einstellplatte
an. Schieben Sie jetzt den Absatz der Einstellplatte in die
Nut der Hobelwelle, und montieren Sie dann die
Druckplatte darauf.

Ziehen Sie alle Befestigungsbolzen gleichmaRig und
wechselweise mit dem Steckschlussel an.

Werkzeuge mit Wendemesser

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer. Falls das
Werkzeug im Betrieb war, reinigen Sie die
Oberflachen der Hobelwelle sowie die Druckplatte
sorgféltig. Losen Sie zur Demontage der Messer an
der Hobelwelle die drei Befestigungsbolzen mit dem
Steckschlissel. Die Druckplatte 16st sich gemeinsam
mit den Messern. (Abb. 7)

2. Zur Montage der Messer missen Sie die Einstellplatte
mit den Flachkopfschrauben lose an der
Feststellplatte befestigen und das Wendemesser so
auf den Messsockel setzen, dass die Schnittkante des
Messers mit der Innenflanke der Messplatte biindig
ist. (Abb. 8)

3. Setzen Sie die Einstell-/Feststellplatte so auf den
Messsockel, dass die Positionierhilfen fiir das
Hobelmesser auf der Feststellplatte in der Rille des
Wendemessers sitzen, und driicken Sie dann den
Absatz der Einstellplatte biindig an die Riickseite des
Messsockels, und ziehen Sie die Flachkopfschrauben
an.

4. Das Messer muss unbedingt biindig an der
Innenflanke der Messplatte ausgerichtet sein.
AulRerdem ist es wichtig, dass die Positionierhilfen fir
das Hobelmesser in der Messerrille sitzen und der
Absatz der Einstellplatte blindig an der Ruickseite des
Messsockels ausgerichtet ist. Uberpriifen Sie diese
Positionen sorgfaltig, damit ein gleichmaRiger
Schnittvorgang gewabhrleistet ist.

5. Schieben Sie den Absatz der Einstellplatte in die Rille
der Hobelwelle.

6. Setzen Sie die Druckplatte Uber die Einstell-/
Feststellplatte, und schrauben Sie die drei
Sechskantflanschschrauben so fest, dass zwischen
Hobelwelle und Feststellplatte ein Abstand besteht,
um das Wendemesser in die richtige Position zu
bringen. Das Messer wird Giber die Positionierhilfen fir
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das Hobelmesser auf der Feststellplatte positioniert.
(Abb. 9)

7. Die Langeneinstellung des Messers muss manuell so
erfolgen, dass die Messerkanten frei liegen und
jeweils den gleichen Abstand zum Gehéause auf der
einen Seite und der Metallklammer auf der anderen
Seite haben.

8. Ziehen Sie (mit dem mitgelieferten Steckschliissel) die
drei Sechskantflanschschrauben an, und drehen Sie
die Hobelwelle, um die Abstande zwischen den
Messerkanten und dem Werkzeugkérper zu
Uberprifen.

(A) Vordere Sohle (Beweglicher Schuh)
(B) Hintere Sohle (Unbeweglicher Schuh)

Richtige Einstellung

=1

Kerben in der
Oberflache

Furchen am Anfang

)

Ee———

Furchen am Ende

=

Anderung der Richtung des
Spanauswurfs (Abb. 10)

Die Anderung der Richtung des Spanauswurfs kann in
rechts oder links gedndert werden. Wenn Sie die
Richtung dndern méchten, ziehen Sie den Anschlag
heraus, wahrend Sie ihn gleichzeitig leicht zurlickdrehen,
und setzen Sie ihn in eine der beiden Offnungen auf der
gegeniber liegenden Seite des Spanauswurfs ein, und
zwar so, dass der abgestufte Bereich auf dem Vorsprung
sitzt. (Abb. 11)

Staubbeutel (Zubehor) (Abb. 12)
SchlieRen Sie den Staubbeutel an die Offnung fiir den
Spanauswurf an.

Die Offnung fiir den Spanauswurf verjiingt sich. Driicken
Sie den Staubbeutel beim AnschlieRen bis zum Anschlag
in die Offnung fiir den Spanauswurf, damit er sich
wahrend des Betriebs nicht 16st.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
|6sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen. (Abb. 13)
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9. Uberpriifen Sie noch einmal, ob die drei
Sechskantflanschschrauben fest sitzen.

10. Wiederholen Sie die Schritte 1 - 9 fur weitere Messer.

Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist lhre
Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das
Messer muss so montiert werden, dass die Schnittkante
absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache der
hinteren Sohle.

Nachfolgend finden Sie einige Beispiele fir richtige und
falsche Einstellungen.

In dieser Seitenansicht ist es zwar nicht
ersichtlich, die Kanten der Messer verlaufen

——— )
(A) \\ (/) jedoch genau parallel zur Flache der hinteren

Sohle.

Ursache: Die Kanten eines oder beider
Messer verlaufen nicht parallel zur
Flhrung der hinteren Sohle.

Ursache: Die Kanten eines oder beider
Messer stehen nicht weit genug
Uber die Fiihrung der hinteren
Sohle.

Ursache: Die Kanten eines oder beider
Messer stehen zu weit Uiber die
Flhrung der hinteren Sohle.

HINWEIS:

* Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das Werkzeug
anschlieRen, konnen Sie effizienter und sauberer
arbeiten.

AnschlieBen eines Staubsaugers

(Abb. 14)

Um groRere Sauberkeit bei der Hobelarbeit zu erzielen,
schlieRen Sie einen Makita-Staubsauger an Ihr Werkzeug
an. SchlieRen Sie dann den Schlauch des Staubsaugers
an die Offnung fiir den Spanauswurf wie in der Abbildung
dargestellt an.

Bogenrohr (optionales Zubehor) (Abb. 15)
Mit Hilfe eines Bogenrohrs kann die Richtung des
Spanauswurfs gedndert und somit eine erhdhte
Sauberkeit bei der Arbeit erzielt werden.

Befestigen Sie das Bogenrohr (optionales Zubehor) am
Werkzeug, indem Sie es einfach aufstecken. Zur
Entfernung muss es lediglich herausgezogen werden.

BETRIEB
Hobelbetrieb (Abb. 16)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle flach auf das
Werkstiick, ohne dass die Hobelmesser irgendwelchen



Kontakt haben. Schalten Sie das Werkzeug ein, und
warten Sie, bis die Messer ihre volle Drehzahl erreicht
haben. Schieben Sie dann das Werkzeug langsam
vorwarts. Uben Sie am Anfang des Hobelvorgangs Druck
auf die vordere Hobelsohle, und am Ende des
Hobelvorgangs Druck auf die hintere Hobelsohle aus. Das
Hobeln kann durch schrages Einspannen des Werkstlicks
erleichtert werden, so dass Sie leicht abwarts hobeln
kénnen.

Vorschubgeschwindigkeit und Schnitttiefe bestimmen die
Oberflachenglite.

Der Elektrohobel halt eine Messerdrehzahl aufrecht, die
gewabhrleistet, dass Holzspane keine Blockierung
verursachen. Fir einen Grobschnitt kann die Schnitttiefe
vergrofiert werden, wahrend fiir eine hohe
Oberflachengite die Schnitttiefe reduziert und das
Werkzeug langsamer vorgeschoben werden sollte.

Falzen (Abb. 17)
Um einen Stufenschnitt wie in der Abbildung auszufiihren,
verwenden Sie den Parallelanschlag (Fihrungslineal).

Stellen Sie die Falztiefe mit Hilfe einer Tiefenfiihrung
(Zubehor) ein.

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werksttick an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in die Offnung an der
Vorderseite des Werkzeugs ein. Richten Sie die
Messerkante an der Schnittlinie aus. (Abb. 18)

Bringen Sie den Parallelanschlag am Werkzeug an, und
befestigen Sie diesen mit der Unterlegscheibe und der
Fligelschraube (A). Lésen Sie die Flligelschraube (B),
und stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er an der
Seitenkante des Werkstiicks anliegt. Ziehen Sie
anschlieRend die Fligelschraube (B) fest an. (Abb. 19)

Achten Sie beim Hobeln darauf, dass der
Parallelanschlag eng an der Seitenkante des Werkstiicks
anliegt. Andernfalls erhalten Sie mdglicherweise ein
ungleichmaRiges Bearbeitungsergebnis.

ACHTUNG:

« Fur Falzverbindungen ist die Messerschneide so
einzustellen, dass sie leicht vorsteht (0,2 — 0,4 mm).
(Abb. 20)

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste

verlangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste bzw. einer

(separat erhaltlichen) Verlangerungsfiihrung dienen die

im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen. (Abb. 21)

Anfasen (Abb. 22)

Um einen Anfasungsschnitt wie in der Abbildung
auszufiihren, richten Sie eine der drei V-Nuten in der
vorderen Sohle an der Werkstiickkante aus, und fiihren
Sie den Hobel. (Abb. 23)

Durch die Verwendung einer (separat erhaltlichen)
Anfasungsfiihrung wird die Werkzeugstabilitat beim
Falzvorgang erhéht. (Abb. 24)

Entfernen Sie zur Anbringung der Anfasungsfiihrung die
beiden Schrauben auf den beiden Seiten vorne am
Werkzeug, und stellen Sie die Schnitttiefe auf 4 mm.
Bringen Sie die Fiihrung anschliefend an der vorderen
Sohle des Werkzeugs an, und befestigen Sie diese mit
den Schrauben wie in der Abbildung dargestellt.

Platzieren Sie bei einem hohen Anfasungsgrad eine
Kante der Anfasungsfiihrung so, dass sie das Werkstiick

beriihrt, und fihren Sie viele Hobeldurchgénge aus (siehe
Abbildung). (Abb. 25)

WARTUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Priifungen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug durchflihren.

Schleifen der Hobelmesser

Nur bei Standardmessern

Achten Sie stets auf scharfe Messer, damit ein optimales
Ergebnis erzielt werden kann. Entfernen Sie mit Hilfe der
Schleifvorrichtung Kerben, und schleifen Sie eine feine
Kante. (Abb. 26)

Losen Sie zunachst die beiden Fliigelmuttern an der
Haltevorrichtung, und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, dass sie die Seiten (C) und (D) berlhren. Ziehen
Sie dann die Fligelmuttern an. (Abb. 27)

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder 3
Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass
beide Messer den Schleifstein beriihren. So werden die
Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschliffen.
(Abb. 28)

Ersetzen der Kohlebiirsten (Abb. 29)
Entfernen und liberpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelméaRigen Abstanden.

Ersetzen Sie diese, wenn sie bis zur VerschleiRgrenze
abgenutzt sind. Halten Sie die Kohlebirsten sauber und
sorgen Sie dafiir, dass sie locker in den Halterungen
liegen.

Beide Kohlebirsten sollten gleichzeitig ersetzt werden.
Verwenden Sie nur identische Kohlebiirsten.

Entfernen Sie die hintere Abdeckung mit Hilfe eines
Schraubendrehers. (Abb. 30)

Entnehmen Sie die verbrauchten Kohleblirsten, legen Sie
die neuen ein und bringen Sie die hintere Abdeckung
wieder fest an. (Abb. 31)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT des
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Servicecenter durchgefihrt und immer
Makita-Ersatzteile verwendet werden.

ZUBEHOR

ACHTUNG:

» Fir das in diesem Handbuch beschriebene Makita-
Werkzeug werden folgende Zubehor- und Zusatzteile
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehor- und
Zusatzteile kann zu Personenschéaden fiihren.
Verwenden Sie Zubehdr- und Zusatzteile nur fir den
vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehér erhalten Sie bei einem

Makita-Servicecenter in lhrer Nahe.

* Hobelmesser aus Hochgeschwindigkeitsstahl

* Hobelmesser aus Wolframkarbid (fiir eine langere
Lebensdauer des Messers)

* Wendemesser

» Schleifvorrichtungsset
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* Messerstarken-Set

» Feststellplatten-Set

» Parallelanschlag (Fihrungslineal)
» Schleifstein

+ Staubbeutel-Set

« Bogenrohr

« Steckschlissel

» Set fUr Anfasungsfiihrung

Fiir Modell KP0810 ENGO005-2
Nur fiir européische Lander
Gerausche und Vibrationen
Die typischen effektiven Gerduschpegel betragen fiir
Schalldruck: 87 dB (A)
Schallleistungspegel: 98 dB (A)
Abweichung: 3 dB (A)

Tragen Sie Gehodrschutz.
Der typische effektive Beschleunigungswert betragt
héchstens 2,5 m/s?.

Diese Werte wurden entsprechend der Norm EN60745
gewonnen.

Fiir Modell KP0810C ENG003-2
Nur fiir européische Lander
Gerausche und Vibrationen
Der typische Schalldruck betragt 84 dB (A).
Die Abweichung betragt 3 dB (A).
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruck 85 dB (A)
Uberschreiten.

Tragen Sie Gehodrschutz.
Der typische effektive Beschleunigungswert betragt
héchstens 2,5 m/s?.
Diese Werte wurden entsprechend der Norm EN60745
gewonnen.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG ENH101-7
Modell; KP0810/ KP0810C

Wir erklaren unter unserer alleinigen Verantwortlichkeit,
dass sich dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
folgenden Normen der Normdokumente

EN60745, EN55014, EN61000 befindet sowie in
Ubereinstimmung mit den Ratsverordnungen
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE 2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor

Verantwortlicher Hersteller:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisierte Vertretung in Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
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POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1. Pokretto 21. Wpusty noza 42. Sruba (A)
2. Noniusz 22. Zderzak ptytki dociskajacej néz 43. Sruba (B)
3. Przycisk blokady spustu 23. Krawedz ustalacza 44. Prowadnica
przefacznika / Przycisk 24. Zderzak ptytki sprawdzianu 45. V-ksztaltny rowek (ukosowanie
bezpieczenstwa 25. Krawedz tylna podstawy $rednie)
4. Spust przetacznika sprawdzianu 46. V-ksztaltny rowek (ukosowanie
5. Noz strugarki 26. Ostrze niewielkie)
6. Tylna podstawa 27. Rowek ustalacza 47. V-ksztalttny rowek (ukosowanie
7. Dzwignia zabezpieczajgca n6z 28. Krawedz ustalacza bardzo duze)
8. Klucz nasadowy 29. Sruba z gniazdem szesciokatnym 48. Prowadnik ukosowania
9. Sruba 30. Zaslepka 49. Krawedz prowadnicy ukosowania
10. Watek 31. Kierunek blokowania wyrzutu 50. Uchwyt do ostrzenia
11. Ostona (watka) widrow 51. Nakretka motylkowa
12. Ptytka dociskajaca n6z 32. Wgtebienie w zaslepce 52. Ostrze (A)
13. Zderzak ptytki sprawdzianu 33. Wypust 53. Ostrze (B)
14. Miejsce przylegania noza 34. Worek na wiéry 54. Stop (D)
15. Sruby 35. Zamykacz worka 55. Stop (C)

16. Zderzak ptytki dociskajacej n6z 36. Odkurzacz

56. Znak granicy zuzycia

17. Krawedz tylna podstawy 37. Kanat wylotowy 57. Srubokret
sprawdzianu 38. Poczatek 58. Ostona tylna

18. Ptytka sprawdzianu 39. Koniec 59. Szczotki weglowe

19. Plytka ustalacza 40. Kierunek strugania

20. Sruba z tbem stozkowym $cietym 41,

Prowadnica gtebokos$ci wregownika

DANE TECHNICZNE
Model KP0810 KP0810C
Szerokos$¢ strugania 82 mm
Gtebokos$é strugania 4 mm
Gtebokos$é wregowania 25 mm
Predkos$é bez obcigzenia (min.'1) 16 000 | 12 000
Catkowita dtugos¢ 290 mm
Ciezar netto 3,2 kg | 3,3 kg
Klasa bezpieczenstwa (=L

» Ze wzgledu na stale prowadzone prace badawczo-rozwojowe, podane tu dane techniczne mogq ulec zmianie bez

powiadomienia.

+ Uwaga: W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne.

Symbole END201-3
Ponizej przedstawiono symbole stosowane w przypadku
omawianego urzadzenia. Przed przystapieniem do
uzywania narzedzia nalezy koniecznie zapozna¢ sie z ich
znaczeniem.

@ ............... Nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi.
\

n ................ PODWOJNA IZOLACJA

Ef ................ Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/ WE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego,zuzyte
urzadzenia elektryczne nalezy posegregowac i
zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla sSrodowiska.

Przeznaczenie ENE001-1
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania wzdtuznego
drewna

Zasilanie ENF002-1
Narzedzie wolno podtaczacé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Zgodnie z normg obowigzujaca w
Unii Europejskiej urzadzenie posiada podwadjng izolacje i
w zwigzku z tym mozna je réwniez podtgczaé do gniazdek
bez uziemienia.
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OGOLNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami. Niezastosowanie si¢ do podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujace we wszystkich
wymienionych ponizej ostrzezeniach, odnosi si¢ do
elektronarzedzi zasilanych z sieci energetycznej (z
przewodem zasilajagcym) lub do elektronarzedzi
akumulatorowych (bezprzewodowych).

INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY
ZACHOWAC.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

1. W miejscu pracy nalezy utrzymywac czystos¢ i
zadbac¢ o dobre oswietlenie. Nieporzadek i stabe
os$wietlenie sprzyjajg wypadkom.

2. Elektronarzedzi nie wolno uzywaé w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w obecnosci
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga,
spowodowac zapalenie sie pytu lub oparéw.

3. Nie nalezy uruchamiac¢ elektronarzedzia, gdy w
poblizu znajdujq si¢ dzieci lub osoby postronne.
Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli.

GEA001-3

Zasady bezpieczenstwa dotyczace urzadzen

elektrycznych

4. Wtyczka przewodu zasilajacego elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda elektrycznego. Nie
wolno dokonywa¢ zadnych przerébek wtyczki. W
przypadku elektronarzedzi wymagajacych
uziemienia nie wolno stosowac przejsciowek.
Oryginalne wtyczki i wtasciwie dopasowane gniazda
zmniejszajg ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

5. Unika¢ kontaktu z powierzchniami uziemionych
przedmiotow, jak rury, grzejniki, kuchenki, czy
lodéwki. Gdy ciato jest uziemione, wzrasta ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

6. Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem i
wilgocia. Woda, ktéra dostanie sie do $rodka,
zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

7. Przewodu zasilajacego nalezy uzywac wytacznie
zgodnie z jego przeznaczeniem. Nie wolno
wykorzystywa¢ go do przenoszenia lub
przyciagania narzedzia, ani do wyciagania wtyczki
z gniazda elektrycznego. Przewod nalezy trzymac
z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
znajdujacych sie w ruchu podzespotow.
Uszkodzone lub poplatane przewody zasilajace
zwigkszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

8. W przypadku eksploatacji elektronarzedzia na
dworze, nalezy korzystac z przedtuzacza do
zastosowan zewnetrznych. Tylko taki przedtuzacz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

9. Podczas pracy z elektronarzedziem zachowac¢
czujnos¢, obserwowaé wykonywane operacije i
kierowac sie zdrowym rozsadkiem. Nie wolno
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uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
albo pod wplywem narkotykéw, alkoholu, badz
lekéw. Chwila nieuwagi podczas pracy moze
spowodowac¢ powazny wypadek.

10. Nalezy uzywa¢ sprzetu ochronnego. Zawsze
nalezy nosi¢ okulary ochronne. Maska
przeciwpytowa, buty przeciwposlizgowe, kask lub
ochraniacze na uszy uzywane w odpowiednich
warunkach zmniejszajg ryzyko obrazen.

11. Unikaé przypadkowego uruchomienia urzadzenia.
Przed podtaczeniem zasilania sprawdzic, czy
przelacznik znajduje sie w pozycji wylaczenia.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na
przetaczniku lub podiaczanie przewodu zasilajgcego
przy wiaczonym przetgczniku grozi wypadkiem.

12. Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé¢
wykorzystywane do regulacji klucze. Klucz
pozostawiony na obracajacym sig elemencie
elektronarzedzia moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.

13. Nie wolno sigga¢ narzedziem zbyt daleko. Nalezy
sta¢ pewnie, aby nie straci¢ rownowagi. Taka
postawa gwarantuje lepsze opanowanie narzedzia w
niespodziewanych sytuacjach.

14. Ubranie powinno by¢ wiasciwie dobrane. Nie
wolno nosi¢ luznych czesci garderoby ani
bizuterii. Wlosy, ubranie i rekawice trzymac z dala
od ruchomych czesci. Luzne czesci ubrania,
bizuteria i dlugie wlosy moga zosta¢ pochwycone
przez znajdujace sig¢ w ruchu podzespoty.

15. Jezeli narzedzia przystosowane sa do wspoétpracy
z urzadzeniami do usuwania i zbierania pytu,
nalezy upewni¢ sie, czy sa one podtaczone i
prawidtowo uzywane. \Wspomniane urzadzenia
obnizajg poziom zagrozen wynikajacych z zapylenia.

Uzytkowanie elektronarzedzi i dbatos¢ o nie

16. Elektronarzedzi nie wolno przecigza¢. Nalezy
uzywac tylko wtasciwego narzedzia
przeznaczonego do danego zastosowania. Pozwoli
ono wykonaé prace lepiej i bezpieczniej, w
przewidzianym przez projektanta tempie.

17. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z
uszkodzonym przetacznikiem zasilania. Narzedzia
z uszkodzonym przetacznikiem sg niebezpieczne i
wymagajg naprawy.

18. Przed przystapieniem do przeprowadzenia
regulacji, wymiany osprzetu lub przed odtozeniem
narzedzia na swoje miejsce nalezy zawsze wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda i/lub
odtaczy¢ akumulator. Takie dziatania prewencyjne
zmniejszaja ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

19. Nieuzywane elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed
dzie¢mi. Nie wolno zezwala¢ na korzystanie z
elektronarzedzia osobom nie zaznajomionym z
danym narzedziem albo osobom, ktére nie
zapoznaly sie z jego instrukcja obstugi.
Elektronarzedzia w rekach uzytkownikéw bez
przeszkolenia moga by¢ niebezpieczne.

20. O elektronarzedzia trzeba dbac. Nalezy sprawdzaé
je pod katem nieprawidiowego ustawienia lub



zablokowania elementéw ruchomych, peknie¢ lub
innych usterek, ktére moga mie¢ wptyw na
dziatanie urzadzenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia zleci¢ naprawe narzedzia.
Niedbalstwo jest przyczyna wielu wypadkdw.

. Narzedzia do ciecia powinny by¢ zawsze czyste i
naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia do
ciecia z ostrymi krawedziami tnacymi rzadziej sie
zakleszczajq i tatwiej je prowadzic.

22. Elektronarzedzie, osprzet, koncowki robocze itp.

nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcjq i w

sposob wlasciwy dla danego typu narzedzia,

majac na uwadze warunki i rodzaj pracy do
wykonania. Uzywanie elektronarzedzia do innych,
niezgodnych z przeznaczeniem celéw moze stwarza¢
niebezpieczng sytuacje.

SERWIS

23. Naprawe elektronarzedzi nalezy zleca¢
wykwalifikowanemu personelowi technicznemu,
ktéry stosuje wylacznie oryginalne czesci
zamienne. Pozwoli to zachowac¢ niezmienny, wysoki
poziom bezpieczenstwa elektronarzedzia.

24. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi smarowania i wymiany elementéw
wyposazenia.

25. Uchwyty powinny by¢ zawsze suche, czyste, bez
pozostatosci oleju lub smaru.

SZCZEGOLQWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna (nabyta
w wyniku wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastapily Sciste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
dotyczacych obstugi strugarki. Uzywanie narzedzia w
sposo6b niebezpieczny lub niewtasciwy grozi
powaznymi obrazeniami ciata.

1. Zanim odlozysz narzedzie, zaczekaj az n6z sie
zatrzyma. Nieostonigte i poruszajgce sie ostrze noza
moze sie zetkng¢ z podtozem powodujac utrate
panowania nad narzedziem i powazne obrazenia
ciata.

2. Nalezy uzywa¢ zaciskéw lub innych praktycznych
sposoboéw podparcia obrabianego przedmiotu i
mocowania go do stabilnej podstawy.
Przytrzymywanie obrabianego przedmiotu rekg lub
opieranie go o ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze
prowadzi¢ do utraty panowania.

3. W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢ zadnych
szmat, sznurkow, itp.

4. Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.

5. Uzywaj wylacznie ostrych ostrzy. Z ostrzami
obchodz sie bardzo ostroznie.

6. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy sruby
mocujace ostrze sa silnie dokrecone.

7. Narzedzie nalezy trzymac silnie oburacz.

8. Nie wolno zbliza¢ rak do obracajacych sie¢ czesci.

9. Przed rozpoczeciem pracy pozwol, aby narzedzie
dziatato przez chwile bez obcigzenia. Zwracaj
uwage na ewentualne drgania lub bicie osiowe,
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ktore moga wskazywac¢ na nieprawidtowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie ostrza.

10. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie,
czy ostrze nie dotyka obrabianego elementu.

11. Rozpocznij prace dopiero, gdy ostrze osiagnie
swoja maksymalng predkosc¢.

12. Przed przystapieniem do dokonywania
jakiejkolwiek regulacji narzedzia zawsze je wylacz
i zaczekaj, az ostrza zatrzymaja sie catkowicie.

13. Nigdy nie wktadaj palcow do wylotu odciagu
wiorow. Podczas obrabiania wilgotnego drewna
odciag wioréw moze sie zakleszczaé. Usun wiéry
patyczkiem.

14. Nie wolno pozostawia¢ uruchomionego narzedzia.
Narzedzie wolno uruchomi¢ dopiero, gdy jest
przytrzymywane regkoma.

15. Nalezy zawsze wymienia¢ obydwa ostrza lub
ostony walka - nie spetnienie tego warunku
spowoduje, ze narzedzie bedzie nie wywazone,
bedzie drgato, a ostrza beda si¢ przedwczesnie
zuzywaly.

16. Wolno uzywac tylko ostrzy firmy Makita,
okreslonych w tej instrukcji.

17. Powinno sie zawsze zaktada¢ maske lub
respirator wtasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY
ZACHOWAC.

UWAGA:

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

UWAGA:

* Przed przystapieniem do regulacji lub sprawdzenia
dziatania narzedzia, nalezy zawsze upewni¢ sie, czy
jest ono wytgczone i odtgczone od zasilania.

Regulacja glebokosci ciecia (Rys. 1)
Gtebokos¢ ciecia mozna tatwo regulowac obracajac
pokretto znajdujace sie z przodu narzedzia, ustawiajac
wskaznik na wymagang warto$¢ gtebokosci ciecia.

Mechanizm przetacznika (Rys. 2)

UWAGA:

* Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania nalezy
zawsze sprawdzi¢, czy jezyk spustowy przetacznika
dziata prawidtowo i po zwolnieniu wraca do potozenia
“OFF” ("WYLACZONE”).

W przypadku narzedzia z przyciskiem blokady spustu
przetacznika

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

Aby narzedzie pracowato w sposob ciagly, nalezy
pociagna¢ za jezyk spustowy przetacznika, a nastgpnie
wcisng¢ przycisk blokady spustu przetgcznika.
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Aby zatrzymac narzedzie z wigczong blokada, wystarczy
pociggna¢ do oporu jezyk spustowy przetacznika, a
nastepnie zwolnic go.

W przypadku narzedzia z przyciskiem bezpieczenstwa
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk bezpieczenstwa,
ktory zapobiega przypadkowemu pociagnigciu za jezyk
spustowy przetgcznika.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, wystarczy wcisna¢ z dowolnej
strony przycisk bezpieczenstwa i pociagna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania narzedzia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

Funkcja elektroniczna

Tylko w przypadku modelu KP0810C
Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa tatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy:

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg,
predko$¢. Mozna uzyskac bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predko$¢ obrotowa jest
utrzymywana na statym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.

Funkcja tagodnego uruchamiania

Funkcja ta minimalizuje wstrzas powstajacy podczas
normalnego uruchamiania, dzigki czemu rozruch
narzedzia jest ptynny.

Stopa (Rys. 3)

Po zakonczeniu ciecia nalezy unies¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie si¢ stopa. Zapobiega to
uszkodzeniom ostrzy.

MONTAZ

UWAGA:

* Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek
prac przy narzedziu nalezy zawsze upewni¢ sie, czy
jest ono wytaczone i odtgczone od zasilania.

Demontaz lub montaz ostrzy strugarki

UWAGA:

* Podczas montowania w narzedziu ostrzy, nalezy
doktadnie zaciska¢ mocujace je $ruby. Poluzowana
$ruba mocujaca moze byé niebezpieczna. Zawsze
sprawdzaj, czy te $ruby s silnie dokrecone.

« Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie. Podczas
usuwania lub zaktadania nowych ostrzy nalezy uzywaé
rekawiczek lub szmat chronigcych palce.

* Do usuwania lub zaktadania ostrzy uzywaj wytacznie
dotaczonego klucza firmy Makita. Nie stosowanie sig
do tego zalecenia moze spowodowaé nadmierne lub
niedostateczne dokrecenie srub mocujacych. Moze to
spowodowac zranienie.

W przypadku strugarki ze standardowymi ostrzami
(Rys. 4 - 6)

Aby wymontowac ostrza z watka, nalezy odkrecié¢
kluczem nasadowym Sruby mocujgce. Razem z ostrzami
odtacza sie ostona watka.

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usunaé
wszystkie widry i inne czastki przywierajace do watka lub
ostrzy. Nalezy montowac ostrza o identycznych
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wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku beda
powstawaty oscylacje/drgania powodujace niskg jako$¢
strugania, a w koncu nawet uszkodzenie narzedzia.

Umie$¢ néz na podstawie sprawdzianu nastawczego
noza, aby jego ostrze znajdowato si¢ idealnie réwno ze
zderzakiem plytki sprawdzianu. Umies$¢ plytke
dociskajaca n6z na nozu, a potem po prostu docisnij
zderzak plytki na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ obydwie $ruby ptytki. Nastepnie
wsun zderzak plytki dociskajacej néz do rowka w watku i
zatéz ostone.

Dokre¢ kluczem nasadowym réwno i na przemian
wszystkie $ruby mocujace

W przypadku narzedzia z matymi nozami

dwustronnymi

1. Jesli narzedzie byto uzywane, usun zamontowany
néz, doktadnie wyczy$¢ powierzchnie watka i ostony.
Aby wymontowac¢ noze z watka nalezy odkreci¢
kluczem nasadowym trzy $ruby mocujace. Razem z
nozami odtgcza sie ostona watka. (Rys. 7)

2. Aby zamontowa¢ noze, nalezy luzno przymocowac
$rubami z tbami stozkowymi ptytke dociskajaca n6z do
krawedzi ustalacza i utozy¢ néz dwustronny na
podstawie sprawdzianu, tak aby krawedz tngca noza
znalazta sie idealnie rowno ze zderzakiem ptytki
sprawdzianu. (Rys. 8)

3. Umies$¢ plytke dociskajaca noz/krawedz ustalacza na
podstawie sprawdzianu, aby wpusty noza w krawedzi
ustalacza weszty do rowka noza dwustronnego, a
nastepnie wcisnij zderzak plytki dociskajacej na rowno
z tylng krawedzig podstawy sprawdzianu i dokre¢
Sruby mocujace.

4. Wazne jest, aby n6z spoczywat rowno ze zderzakiem
ptytki sprawdzianu, aby wpusty noza w krawedzi
ustalajacej spoczywaty w rowku noza, a zderzak ptytki
dociskajgcej znajdowat sig na réwno z tylng krawedzig
podstawy sprawdzianu. Doktadnie sprawdz te
ustawienia, aby narzedzie strugato réwno.

5. Wsun zderzak ptytki dociskajacej w rowek watka.

6. Zaldz ostone na ptytke dociskajaca noz/krawedz
ustalacza i dokrec¢ trzy Sruby o szesciokatnych tbach z
kryzami, tak by pomigdzy watkiem a krawedzig
ustalacza pozostata szczelina, pozwalajaca na
wsuniecie noza dwustronnego w jego wlasciwe
potozenie. N6z jest ustalany w tym potozeniu
wpustami w krawedzi ustalacza. (Rys. 9)

7. Wzdtuzna regulacja noza polega na recznym
ustawieniu, tak aby konce noza znalazty sie w réwnej
odlegtosci — po jednej stronie od korpusu i od
metalowego wspornika po drugiej stronie.

8. Dokre¢ (dostarczonym z narzedziem kluczem
nasadowym) trzy Sruby o szesciokatnych tbach z
kryzami i obré¢ watek, by sprawdzi¢ odstepy
pomiedzy korncami noza a korpusem strugarki.

9. Na koniec doktadnie sprawdz, czy wymienione trzy
Sruby sg silnie dokrgcone.

10. Aby zamontowa¢ drugi n6z, powtérz czynnosci od 1
do 9.

Prawidlowe ustawianie nozy strugarki
Jesli noze nie sg ustawione prawidtowo i pewnie,
obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna. N6z



musi by¢ zamontowany tak, aby jego krawedz tngca byta
bezwzglednie réwnolegta do powierzchni tylnej podstawy.

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie
prawidtowe

E=——1F

Szczerby na
powierzchni

NG

Ziobienie na
poczatku pracy

)

=

Ztobienie na koniec
pracy

=T

Zmiana kierunku wyrzutu wioréw

(Rys. 10)

Kierunek wyrzutu wiéréw moze by¢ ustawiany na prawo
lub na lewo. Aby zmieni¢ kierunek nalezy wyciagnaé
zaslepke obracajac jg nieco wstecz i umiesci¢ na otworze
wylotowym, ktéry ma zosta¢ zablokowany, tak by wpust
trafit we wgtebienie i zatrzasna¢. (Rys. 11)

Worek na wiory i pyt (wyposazenie
dodatkowe) (Rys. 12)

Zamocuj worek na koncoéwce kanatu wyrzutu wioréw.

Koncéwka kanatu wyrzutu wiéréw ma ksztatt stozka.
Zaktadajac worek naciagnij go mocno na koncowke
kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunaf si¢ w czasie
pracy.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdejmij
go z urzadzenia i $ciagnij zamykacz. Opréznij worek i
lekko go wytrzep, aby usuna¢ z wnetrza czagstki, ktére
mogg pogarszac¢ skutecznos¢ odbierania pytu i widréw.
(Rys. 13)

UWAGA:
« Bardziej wydajng i czystg prace mozna osiagnaé
podtaczajac do strugarki odkurzacz firmy Makita.

Podtaczanie odkurzacza (Rys.14)

W celu zachowania czystosci podczas strugania, podtacz
do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Nastepnie podtacz
waz odkurzacza do koncowki wyrzutu wiéréw, jak
pokazano na rysunkach.

Kolanko (wyposazenie dodatkowe)

(Rys. 15)

Zastosowanie kolanka zmienia kierunek wyrzutu wiéréw
pozwalajac na zachowanie wigkszej czystosci podczas
pracy.

N
N
——

N

Ponizej widzimy przyktady prawidtowych i
nieprawidtowych ustawien.

Cho¢ nie wida¢ tego na tym rzucie bocznym,
to krawedzie nozy obracajq sie absolutnie
réwnolegle do powierzchni tylnej podstawy.

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie sg
réwnolegte do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego lub
obydwu nozy nie wystajg
dostatecznie w stosunku do
podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego lub
obydwu nozy wystajg nadmiernie
w stosunku do podstawy.

Zamontuj kolanko (wyposazenie dodatkowe) po prostu
nasuwajac je na koncéwke wyrzutu. Aby je odtgczy¢
wystarczy pociggnac.

OBSLUGA
Struganie (Rys. 16)

Najpierw oprzyj przednig podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wiacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggna petng predkos¢. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku strugania naciskaj na
przoéd strugarki, na pod koniec strugania — na tyt.
Struganie bedzie sig odbywat tatwiej, jesli obrabiany
materiat bedzie nachylony tak, by posuwac¢ narzedzie
nieco w dét.

Rodzaj wykonczenia zalezy od predkosci i gtebokosci
strugania.

Strugarka elektryczna pracuje z predkoscia, przy ktorej
nie zakleszczy sie widrami. Kiedy wymagamy strugania
zgrubnego, mozemy zwiekszy¢ gtebokos$é strugania,
natomiast aby uzyska¢ gtadka powierzchnig, nalezy
zmniejszy¢ gtebokos¢ i wolniej przesuwac strugarke.

Wregowanie (Rys. 17)

Aby uzyskaé wreg w ksztatcie schodka, tak jak na
rysunku, nalezy zastosowaé prowadnice.

Gtebokos$é wregowania nalezy regulowaé wykorzystujac
prowadnice gtebokos$ci wregownika (wyposazenie
dodatkowe).

Narysuj na obrabianym materiale lini¢ kierunku strugania.
Wsun prowadnice do otworu z przodu narzedzia. Ustaw
krawedz noza na réwno z linig kierunku strugania.

(Rys. 18)

Zamontuj prowadnice na strugarce mocujac za pomocg
podkiadki i Sruby motylkowej (A). Poluzuj $rube
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motylkowg (B) i wyreguluj tak, aby stopa prowadnicy
dotkneta boku obrabianego materiatu. Nastepnie silnie
dokre¢ $rube motylkowa (B). (Rys. 19)

Podczas strugania przesuwaj narzedzie, tak aby stopa
prowadnicy stykata sie z bokiem obrabianego materiatu.
Bez tego struganie bedzie nieréwne.

UWAGA:

» Krawedzie nozy powinno sig¢ ustawi¢ tak, aby nieco
wystawaty na zewnatrz (0,2 — 0,4 mm) ze wzgledu na
wregowanie. (Rys. 20)

Dlugos¢ stopy prowadnika mozna zwiekszy¢ mocujac

dodatkowy kawatek drewna. W prowadniku znajdujg sie

otwory przeznaczone do tego celu, a takze do mocowania
prowadnika przedtuzonego (wyposazenie dodatkowe).

(Rys. 21)

Ukosowanie (Rys. 22)

Aby wykonaé pokazane na rysunku ukosowanie, nalezy
ustawié trzy V-ksztaltne rowki w przedniej podstawie na
réwno z krawedzig obrabianego materiatu i strugaé.
(Rys. 23)

Zastosowanie prowadnicy ukosowania (wyposazenie
dodatkowe) zapewnia wieksza stabilno$é narzedzia
podczas wregowania. (Rys. 24)

Aby zamontowaé prowadnice ukosowania nalezy usunaé
dwie $ruby znajdujace sig po obydwu stronach z przodu
strugarki i ustawi¢ gtebokos$¢ strugania na 4 mm.
Nastepnie prowadnice nalezy przymocowac do przedniej
podstawy strugarki i unieruchomi¢ $rubami, jak na
rysunku.

Podczas wykonywania duzych prac z ukosowaniem,
nalezy umiesci¢ krawedz prowadnicy ukosowania tak,
aby spoczywata na obrabianym materiale i wielokrotnie
przesuwac narzedzie strugajac, jak pokazano na rysunku.
(Rys. 25)

KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystapieniem do przegladu narzedzia lub jego
konserwacji nalezy zawsze upewni¢ sie, czy zostato
wylgczone i odtgczone od zasilania.

Ostrzenie nozy strugarki

Tylko w przypadku standardowych nozy

Aby uzyskiwa¢ mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
powinny by¢ zawsze ostre. Do usuwania zadzioréw i
tworzenia réwnej krawedzi ostrza stuzy specjalny uchwyt
do ostrzenia. (Rys. 26)

Nalezy najpierw poluzowa¢ dwie nakretki motylkowe
uchwytu i wsuna¢ noze (A) i (B), tak by dotykaty bokow
(C) i (D). Nastepnie nalezy nakretki dokrecié. (Rys. 27)
Przed ostrzeniem osetke nalezy przez 2 — 3 minuty
trzymaé w wodzie. Uchwyt nalezy trzymac¢ w ten sposéb,
aby obydwa noze dotykaty osetki i w ten sposob bedg
ostrzone jednoczesnie. (Rys. 28)

Wymiana szczotek weglowych (Rys. 29)
Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w razie
potrzeby wymieniac¢.
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Potrzebe wymiany szczotek sygnalizuje znak granicy
zuzycia. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby
mozna je byto swobodnie wsung¢ do opraw.

Obie szczotki weglowe nalezy wymienia¢ réwnoczesnie.
Nalezy uzywaé wytacznie identycznych szczotek
weglowych.

Zdejmij ostone tylng - za pomoca $rubokreta. (Rys. 30)
Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wsadz nowe i zatdz
ponownie nasadki opraw szczotek. (Rys. 31)

Aby zachowaé¢ BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC,
naprawy,

oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢
wykonywane przez autoryzowane przez firmg Makita
warsztaty serwisowe, stosujace wylacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Makita.

WYPOSAZENIE DODATKOWE

UWAGA:

* Z opisanym w niniejszym podreczniku z narzedziem
marki Makita wspétpracujg zalecane ponizej akcesoria
i przystawki. Stosowanie innych akcesoriéw lub
przystawek grozi obrazeniami ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywaé¢ wytacznie do celéw,
do ktérych zostaty przeznaczone.

Wiecej szczegdtéw na temat podanego wyposazenia

dodatkowego mozna uzyska¢ w miejscowym punkcie

serwisowym narzedzi Makita.

* N6z do strugarki ze stali szybkotnacej
* N6z do strugarki z wegliku wolframu (bardziej trwaty)
* Noz dwustronny (maty)

» Uchwyt do ostrzenia (komplet)

« Sprawdzian noza

* Plytka ustalacza

» Prowadnica

+ Osetka

* Worek na widry i pyt (komplet)

+ Kolanko

* Klucz nasadowy

* Prowadnica ukosowania (komplet)



Model KP0810 ENG005-2
Dotyczy tylko krajow europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowe A-réwnowazne poziomy dzwieku wynoszg
poziom ci$nienia akustycznego: 87 dB (A)
poziom mocy akustycznej: 98 dB (A)
Niepewnos¢: 3 dB (A)

Nalezy nosi¢ ochraniacze na uszy.
Typowa wazona $rednia kwadratowa przyspieszenia nie
przekracza wartosci 2,5 m/s2.

Powyzsze wartosci uzyskano w oparciu 0 norme
EN60745.

Model KP0810C ENG003-2
Dotyczy tylko krajow europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy poziom ci$nienia akustycznego A wynosi 84 dB
(A).
Niepewnos$¢ wynosi 3 dB (A).
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB
(A).

Nalezy nosi¢ ochraniacze na uszy.
Typowa wazona $rednia kwadratowa przyspieszenia nie
przekracza wartosci 2,5 m/s2.
Powyzsze wartosci uzyskano w oparciu o norme
EN60745.

DEKLARACJA ZGODNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNEJ ENH101-7
Model KP0810/ KP0810C

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialno$¢, ze omawiany
wyrob jest zgodny z nastepujacymi normami dokumentéw
normalizacyjnych:

EN60745, EN55014, EN61000 zgodnie z Dyrektywami
Rady, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE 2006

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor

Odpowiedzialny producent:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autoryzowany przedstawiciel na Europe:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, WIELKA BRYTANIA
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MNoAcHeHUA K oblemy BUAY

Jnnva pacnuna
[ny6ruHomepHanA HanpaenAoLwan
BuHT (A)

BuHT (B)

KpaitHee orpaxaeHune

V obpasHbiil nas (cpeaHAn
BEMNMYMHa ckoca)

V o6pasHblil na3 (HebonbLuaa
BEMMYMHa ckoca)

V o6pasHblil a3 (6onbluan
BENMYMHa ckoca)

Tnneika ana dacku

Kpait nuHeiiku ana cacku
3aTaumBatoLmin fepxarens
BapaukoBas raika
Nessue (A)

TlesBue (B)

CropoHa (D)

CropoHa (C)
OrpaHniuTenbHan MeTka
OtBepTka

3aaHAA KpbIlwKa

YronbHble WeTku

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogensb KP0810 KP0810C
LnpuHa cTporaHuAa 82 MM
nybuHa cTporaHna 4 mm
[nybuHa cTporaHuA Ha chanbu 25 Mm
CkopocTb 6e3 Harpy3ku (MUH 1) 16000 I 12000
ObwanA annHa 290 mm
Macca HeTTO 3,2 kr | 3,3 kr
Knacc 6e3onacHocTn [Bl/m

e Brarofaps Halein NOCTOAHHO AeWCTBYIOLLEl NporpaMMe UCCNefoBaHNiA U pa3paboToK, yKasaHHble 3Aech
TEXHUYECKME XapaKTEepPUCTUKU MOTYT 6biTb U3MEHeHb! 63 NPeaBapuTeSibHOrO YBEAOMITEHMA.
¢ [MpumeyaHue: TexHUYECKNE XapaKTepPUCTUKN MOTYT OTNINYATLCA B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.

CumBonbl

Hwe npvBeneHbl CUMBOSIbI, UCMONb3yeMble AnA
[laHHOTO 3MIeKTPOUHCTPYMeHTa. Mepea ncnonb3oBaHnem
y6eamnTech, YTO Bbl MOHUMAETE X 3HAYEeHMe.

....... MpounTanTe pyKoBOACTBO NOMb30BATENA.

He BblknapiBanTe anekTpudeckoe obopynosaHne
BMecCTe C 06bl4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickor AvpekTnsomn 2002/96/
EG 06 yTunusauman ctaporo aeKTPUYECKoro n
3NEeKTPOHHOro 060pyAOBaHNA 1 €€ NPUMEHeHNA B
COOTBETCTBUN C MECTHbIMU 3aKOHaMW AfieKTpu4eckoe
obopynoBaHue, 6biBLIEE B IKCMNyaTaumm, AOMKHO
YTUNN30BbIBaTbCA OTAENbHO 6e3onacHbIM AanAa
OKpy>KatoLLew cpeapl Cnocobom.
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END201-3

HasHa4yeHune

ENEO001-1

MHCprMeHT npenHasHa4yeH asAa CTporaHuA aepesa.

MutaHue

ENF002-1

[laHHbIN MHCTPYMEHT AOSKEH NoAKNIYaTbCA K
VCTOYHUKY NUTAHUA C HAanpAXXeHNeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpAXeHUIo, yKa3aHHOMY Ha MAEHTUMVKALIMOHHON
nnacTuHKe, 1 MOXeT paboTaTb TOMbKO OT 0AHOA3HOro
MCTOYHUKA NepeMeHHOoro Toka. B cooTBeTcTBumM
€BPONeriCKUM CTaHAAPTOM AaHHbIA MHCTPYMEHT UmeeT
[OBOVHYIO M30MNALMIO U NO3TOMY MOXET MOAKIoHAaThCA K
po3eTkam 6e3 NpoBoaa 3a3eMieHuA.



OBUWMUE NMPABUJIA TEXHUKU
BE30OMNMACHOCTHU GEA001-3

NPEAOCTEPEXXEHME! MpouuTaiiTe NONHOCTbIO BCe
WUHCTPYKUMK. HecobniofeHne BCcex NHCTPYKLMIA,
YKa3aHHbIX HUXXE, MOXET NPUBECTU K MOPaXKeHUIO
ANEKTPUHECKMM TOKOM, NOXapy /MmN cepbe3Hon
TpaBme. TepMUH "3NeKTPONHCTPYMEHT" BO BCEX
npeaynpexXaeHnaAX, yKasaHHbIX HUXKe, OTHOCUTCA KO
BCEMY UHCTPYyMeHTY, paboTaloLlemy OT CeTu Unmn Ha
aKKyMynATopax.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUW.

BesonacHocTb B mecTe BbINONHEHUA paboT

1. TMoppep)xuBanTe YNCTOTY U obecneyuBainTe
XOpOLUYI0 OCBELEeHHOCTb Ha pabouem mecTe.
3axnamneHHoe 1 TemHoe paboyee MecTo
€nocobCTBYET HECHACTHBIM CIy4anAM 1 TpaBmam.

2. He nonb3yntecb 311€KTPONHCTPYMEHTOM BO
B3pblBOOMNACHON aTMocdepe, Hanpumep, B
NPUCYTCTBUM JIerko BocnjiaMeHAILWMUXCA
YXMAKocTen, ra3oB unu nbinu. MNpu paboTe
3ANEKTPOVMHCTPYMEHTA BO3HUKAIOT UCKPbI, KOTOpPblEe
MOTYT NPUBECTU K BOCMIAMEHEHUIO NbINW UK ra3os.

3. MNpu paboTe c 9NEKTPOMHCTPYMEHTOM He
ponyckanTe aeter U NOCTOPOHHUX K MecTy
npou3BoAcTBa paboT. He oTBnekanTech Bo BpemA
paboThl, Tak Kak 3TO NpPMBEAET K NoTepe KOHTponA
Haf 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

AnekTpobesonacHOCTb

4. Bunka aneKTpoMHCTPyMEHTa AO0/KHa
cooTBeTCTBOBaTb ceTeBom po3eTke. Hukorpa He
BHOCUTE HUKAKUX M3MEHEHUN B KOHCTPYKLIMIO
BUNKU n/unu posetku. Mpu ncnonb3osaHum
9N1eKTPOUHCTPYMEHTa C 3a3eMJIEHUeM He
ucnonb3yinTe nepexoagHUKn. CTaHaapTHbIE
PO3ETKM 1 BUIIKW, HE NOABEPraBLUMECA U3MEHEHUAM,
CHUXKAIOT PUCK MOPaXKEHUA 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

5. W3beraiTe KOHTaKTa y4acTKOB TeJsia C TaKumu
3a3eMJIEHHbIMU MOBEPXHOCTAMU, KaK prﬁbl,
paanaTopbl, 6aTapeV| oTonJsIeHUA n
XonoaunbHUKU. Mpy KOHTaKTe Bawero Tena ¢
3aseMiieHHbIMU npegMmeTamMmn ysenmineaeTcA pUCK
nopa>keHNA ANTIEKTPNUYECKUM TOKOM.

6. He noaBepraitTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT
BO3JENCTBUIO AOXAA unu Bnaru. Monaaaqve
BOZAbl HA 3NEKTPOMHCTPYMEHT MOBLILIAET PUCK
MOPaXKeHUA 3MEKTPUHECKUM TOKOM.

7. AKKypaTHO o6paljaiTech CO LIHYPOM MUTaHUA.
Hukoraa He UCnonb3yiATe WHYP NUTAHUA ANA
nepeHOCKU, NepeMeLleHUA WU U3BIIeYeHUA
BUNKM U3 po3eTku. Pacnonaraiite WHyp Ha
PaccTOAHWM OT UCTOYHMKOB TenJa, macna,
OCTpbIX KpaeB U ABUXYLIMXCA AeTanei.
MoBpeXxeHHbIE UK 3anyTaHHbIE CETEBbIe LUHYPbI
YBENUYMBAIOT PUCK NOPaKEHUA SNEKTPUHECKUM
TOKOM.

8. TMpu ucnonb3oBaHUN 3NEKTPONHCTPYMEHTA BHE
NOMeLLEeHUA, UICMONb3YiITe YANMHUTESb,
noaxoAAWMIA ANA 3TUX Lenei. Vcnonb3oBaHue

COOTBETCTBYIOLWEero wHypa CHUXxXaeT pUuck
nopaXkeHNA ANIEKTPUHECKUM TOKOM.

JlnyHana 6e3onacHoCTb

9. MMpu ucnonb3oBaHUU INEKTPOMHCTPYMEHTa
6yabTe 6QMTENbHbI, CNeauTe 3a Tem, YTO Bbl
Aenaete, U pyKOBOACTBYMTECHb 3ApaBbIM
cmbicniom. He nonb3yiitech
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOM, €C/v Bbl yCTanu,
HaxoAuTecb Nof BO3AeiCTBMEM HAPKOTUKOB,
anKorosifA UM feKapcTBEHHbIX NpenapaTos.
[laxke MrHoBEHHaA HEBHUMATENBbHOCTb MpU
MCMOJb30BaHNUUN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET
npuBecTU K cepbesHoPl TpaBwme.

10. Ucnonb3yiTe cpeacTBa MHAUBUAYaANbHON
3awmThbl. Bcerpa HapeBaiTe 3alWUTHbIE OYKMU.
Takve cpefcTBa MHAVBUAYANBHON 3aWMThI, Kak
Macka OT Mbifnu, 3alMTHaA HeCKoNb3nALwwan obyBb,
Kacka WUn HayLWHWUKW, UCMoSib3yemble B
COOTBETCTBYIOLUMX YCMOBUAX, MO3BOMAT CHU3UTb
PYCK MOJyYeHUs TpaBMbl.

11. U3beranTe cnyyanHoro 3anycka. Mepen
noaknioyeHmem ybeaurech, 4TO BbiKfovaTenb
HaxoAWUTCA B BbIKJIIOYEHHOM MOJIOXXEHUM.
MepeHocKa 3NeKTPOMHCTPYMEHTA C narnbLem Ha
BbIK/OYaTENe UM BKIIOYEHNE BUIKU B PO3ETKY C
BK/IOYEHHbBIM BbIKIHOYATENEM MHCTPYMEHTa MOXET
MPVBECTU K HECHACTHOMY Cryyalo.

12. NMepep BKNIOYEHUEM INIEKTPOUMHCTPYMEHTA
CHUMUTE C Hero Bce perysiupoBoYHble
MHCTPYMEHTbI U rae4Hble Kiouu. [aeyHbiin unu
PEerynMpoBOYHbIA KITHOY, OCTaBLUMNCA 3aKPEnieHHbIM
Ha BpallaroLlenca aetanu, MoXeT NPMBECTU K
TpaBme.

13. Mpwm akcnnyaTaumm MHCTpPyMeHTa cobniopanTte
ycToW4MBOE MNonoXeHue u He TAHUTecb. Beeraa
coXpaHATe yCTONYMBOE NONOXEHNE U
paBHOBecMe. JTO NO3BOMUT fyylle ynpasBnATb
ANEKTPOMHCTPYMEHTOM B HEMpPeABUAEHHbIX
cUTyaLmAXx.

14. OpeBaiiTecb cOOTBETCTBYIOWMM 06pa3om. He
HapeBaiiTe CBOGOAHYIO OAEXAY UMK YKpalueHuA.
Bawwu BOJ1OCbI, 0A4eXXAa U nep4yaTtku AO0J1KHbI
BCerga HaxoAUTLCA Ha PacCTOAHUM OT
Bpallatowmxca aetanei. CsoboaHan onexaa,
YKpaLLEeHVA UK ANWHHbIE BONOCH! MOTYT NOMacTb B
OBUXYLUMECA AeTanu ycTpoiicTaa.

15. ECNu 3NeKTPOMHCTPYMEHT o6opyAoBaH
cuctemon yaaneHua u cbopa nbinu, yéeautecs,
4YTO OHa NOAKIIIOYEHA U UCNONb3YeTCA
COOTBETCTBYlOWMM 06pa3om. Vicnonb3osaHue
Takux cUcTem no3sonfaeT nsbexxaTb BpegHoro
BNMUAHNA NbINA.

Wcnonb3oBaHue 3M1eKTPOMHCTPYMEHTa U YXOA 32 HUM

16. He npunaraiTe U3NULWIHUX YCUNUIA K
3NeKTPOMHCTPYMEHTY. Mcnonb3yiiTe UHCTPYMEHT,
COOTBETCTBYIOWMIA BbINONHAEMON BamMu paboTe.
MpaBunbHO NoA0BPaHHbBIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT
NO3BONUT BbINOMHUTL paboTy ny4we n 6esonacHee ¢
TO NPON3BOANTENEHOCTBIO, HA KOTOPYIO OH
paccumTaH.

17. He nonb3ynTechb aNEKTPOUHCTPYMEHTOM C
HeucnpasHbIM BbiKtovaTenem. Jlio6on
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18.

19.

20.

21,

22.

QNEeKTPONHCTPYMEHT C HencnpaBHbIM
BbIK/lO4aTENeM onaceH u AoMmMKeH 6biTb
OTPEeMOHTUPOBaH.

Mepen BbINONHEHUEM PErySIUPOBOK, CMEHOM
NpUHaANEeXHOCTeN UNu XxpaHeHUem
3N1eKTPOMHCTPYMEHTa BCeraa oTKo4yanTe ero ot
MCTOYHUKA NMUTAHUA W/UIN OT aKKyMyJATopa.
Takue NpeBeHTUBHbIE Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTH
CHUXXAIOT PUCK CITyHalHOTO BKIIOHEHNA
3NEKTPOMHCTPYMEHTa.

XpaHuTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B MecTax,
HeAOCTYMNHbIX ANA AeTeld, U He Nno3BonATe
nvuam, He 3HaKOMbIM ¢ pa6oToi Takoro
MHCTPYMEHTa UJIN He NPOYUTABLLMM AaHHblEe
WHCTPYKLIMK, NONb30BaTbCA UM.
ONeKTPOMHCTPYMEHT OnaceH B pyKax HeombITHbIX
nonb3oBaTenewn.

CofiepXXuTe MHCTPYMEHT B nopaake. Y6eautecb B
COOCHOCTM, OTCYTCTBUM Aecopmaumin
ABWXYLUMXCA Y3110B, NOJIOMOK KaKux nu6o
[eTane unu apyrux aeeKkToB, KOTopblie MOFyT
NOBJIMATL Ha paboTy aNEKTPOUHCTPYMeHTa. Ecnu
MHCTPYMEHT NoBpeXX/AeH, OTPEMOHTUpPYiATe ero
nepen ucnonb3oBaHueMm. Bonbluoe Yncno
Hec4acCTHbIX Ciny4YaeB NPOMCXoanT U3 3a NJioxoro
coaep>XKaHNA 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

PeXxyluin MHCTPYMEHT Bceraa AosHKeH 6biTb
OCTpbIM 1 YuCTbIM. COOTBETCTBYIOLEe obpalleHne
C PEXYLUNM UHCTPYMEHTOM, MMEIOLLMM OCTpble
pexylume KpOMKH, AeNaeT ero MeHee
noABePXKEHHbIM AehopMaLMAM, YTO NO3BONAET
Nyulle ynpaBnATb UM.

Mcnonb3yitTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT,
npUHaANeXxHoCTU U Hacaaku B COOTBETCTBUU C
AaHHBIMU UHCTPYKLMAMM U B LeNAX, ANnA
KOTOPbIX OH NpeaHa3Ha4eH, y4uTbiBaA Npu 3TomM
YCNOBUA U BUA BbINONHAEMOW paboTbl.
Vcnonb3oBaHne aneKTponHCTPYMeHTa Ana
,Cl,el?lcTBI/II?I, oTnnvarLwmMxcAa oT Tex, AnA KOTOPbIX OH
npeaHasHayeH, MOXeT NPUBECTU K CO3AaHMI0
OMacHoM CUTyaLum.

OBCJTY>XUBAHUE

23.

24.

25.

0O6cny)xMBaHue 3/1IEKTPOMHCTPYMEHTa AOSKHO
NPOBOAUTBLCA TOJNIbKO KBaNU(ULMPOBaHHbIM
crneuuanucTom no PeMOHTY U TONbKO C
Mcnonb3oBaHWEM UAEHTUYHbIX 3anacHbIX YacTeMn.
3710 no3BonuT obecneunTb 6€30NacHOCTb
3NEeKTPONHCTPYMEHTa.

CnenyinTe MHCTPYKLUMAM MO cMa3Ke U 3ameHe
nNpuHaaneXXHocTen u npucnocobneHun.

Py4kun mHCTpymMeHTa BCceraa Ao/MKHbI 6bITh
CYXUMMU U YACTbIMU M He AOMKHbI ObITb M3MasaHbl
MacsioMm Uan CMa3Kou.

CNEUNDOUYECKUE NPABUJIA
TEXHUKW BESONACHOCTU

GEB010-2

HE JOMYCKAWTE, 4To6bi yAao6CcTBO MK onbIT
aKcnyaTauuMm AaHHOro yCTPoMcTBa (NONYy4YeHHbIN OT
MHOIFOKPaTHOro UCMOJiIb30BaHMA) AOMUHMPOBaNu
Haf cTporum cobsitoaeHnem npaBus TEXHUKN
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6e3onacHoCTH. HapyweHue TeXHUKu 6e3onacHocTH
WU HenpaBuJibHOe UCnoJsib3oBaHUe gaHHOro
UHCTPYMEeHTa MOryT NpUBeCTU K Cepbe3HbIM
TpaBMaMm.

1

Mepea Tem Kak NOMOXUTb UHCTPYMEHT,
y6eauTech, YTO nie3aBue OCTaHOBUNOCH.
BbicTynatoLiee nes3sne MOXeT 3auenuTb
NOBEPXHOCTb, YTO MOXET NPUBECTU K NoTepe
KOHTPONA Haj MHCTPYMEHTOM U Cepbe3HON TpaBMe.

[Ana ¢mkcauum pa3pe3aemoi geTanu Ha
YCTOMYMBOW NOBEPXHOCTU UCMOSb3YHATE 3aXKUMbI
WIn Apyrvue cooTBETCTBYOLWME NPpUCnocobneHus.
Hukorga He fepXxuTe pacnunueBaemMble AeTanu B
pyKax 1 He NpuxumaiiTe Ux K Teny, Tak Kak 3To He
06eCneymnT YCTOMYMBOrO NOSIOXKEHUA AeTanu n
MOXET MPUBECTU K NOTepe KOHTPONA Han
WNHCTPYMEHTOM.

TpANKW, TKaHb, WWHYPbl, BEPEBKM U T.A. HE
AOJDKHbI HAXOAUTLCA PAAOM C MECTOM
BbINOJSIHEHUA paborT.

N36eraitTe nonagaHuA ne3BUA Ha rBO3aM.
Mpexxae 4yem NpUCTYNUTbL K paboTe, ocmoTpuUTe
obpabaTbiBaemylo feTanb U yaanute u3 Hee Bce
rso3au.

Wcnonb3yiiTe TONbKO OCTPble NIe3BUA.
Ob6palyaiTech C N1Ie3BUAMU O4E€Hb OCTOPOXKHO.
Mpe>xxae yem npuctynaTb K paboTe, ybeantech,
YTO YCTaHOBO4HbIE€ BUHTbI PEXXYLLEro NoNoTHa
HageXHo 3aTAHYTbI.

[ep>Xxute UHCTPYMEHT 06enMmMmn pyKamu.

PyKu fOMKHbI HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUMU OT
Bpaljalolmxca geTanein.

MNepep ucnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa
HenocpeacTBEeHHO Ha Tpebyemon aeTanu panTte
emy nopaboTaTb HEKOTOpOE BPpeMA BXOJIOCTYIO.
Cnepaute 3a BUbpauuei unu 6ueHnem, kotopble
MOryT cBuageTesibCTBOBaThb O Henpaaunbuoﬁ
ycTaHOBKe UNnu nnoxou 6anaHcupoBKe NONoTHa.

. Mepen BkNoyeHnem BbiktoyaTena ybeaurecs,

4YTO NOJZIOTHO He KacaeTcA AeTanu.

. Mpexxae 4em NpucTynaTtb K pe3aHuio, AOXAUTECD,

nokKa NosfioTHO HaﬁepeT MaKCUMalsibHYy CKOPOCTb
BpalleHuUA.

. Mpexxae 4yem perynupoBaTb UHCTPYMEHT,

BbIKJ1IO4UTE ero U 4oXXAuTecb, NoKa ne3BuA
MOJSIHOCTbIO HE OCTAHOBATCA.

. He nbiTanTech npoyvuiaTtb nanbuem oTBepcTue

ANA oTBOAA CTPYXXKU. OTBepcTUE MOXKET
3a6UTbCA CTPYXKKOW Npu 06paboTke MOKpOW
ApeBecuHbI. MpoyniiaiiTe oTBepcTUE LLENKOMN.

. He octaBnsiiTe paboTalowwmin UHCTPYMeHT 6e3

npucmoTpa. BknioyaiiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TOrAa, KOrAa OH HaXOAUTCA B pyKax.

. Bcerna 3ameHAwTe 06a ne3suAa unu KPbIWKK

6apabaHa, B NPOTMBHOM Crly4yae HapyLlieHue
6anaHca npuBeAeT K BO3HMKHOBEHUIO BUGpauum
1 COKpALLEHMIO CPpoKa CNYXK6bl UHCTPYMEHTa.

. UcnonbayiiTe Tonbko Te ne3sua Makita, koTopbie

YKa3aHbl B HacTofAlleM pyKkoBoaCTBe.

. Bcerga ucnonb3ayiiTe COOTBETCTBYIOLLYIO

nbINe3aWuTHYI0 MacKy/pecnmpaTtop ANA 3aWuTbl
AbIXaTenbHbIX MyTei OT NbIfIM pa3pe3aemblx
martepuanos.



COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUW.

NPEOOCTEPEXEHUE:

HEMNPABWUJIbHOE MCNOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
Unu HecobniogeHne npaBun TeXHUKK 6e3onacHoOCTH,
yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TAXKESION TpaBme.

OMUCAHUE ®YHKLUN

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ [epen perynMpoBKOMN UM NPOBEPKON hyHKLMI
MHCTPYMEeHTa 06A3aTesibHO y6eanTech, H4To OH
BbIKJTO4YEH U €ro BUMKA BblHyTa U3 PO3ETKU.

PerynuposaHue rny6uHbl nuneHnA
(Puc. 1)

[Ny6uHy pe3aHna MOXHO OTPerynMpoBaTb NPoCTbIM
NOBOPOTOM PYKOATKMN Ha NepeaHeit CTOpoHe
VHCTPYMEHTa: CTpesika ykasbiBaeT Heobxoanmyto
rny6uHy cpesa.

BknioyeHue (Puc. 2)

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ [lepen BK/OYEHMEM UHCTPYMEHTA B CeTb
o6A3aTenbHo yb6eanTech, HTO ero KypkoBblii
BbIK/oYaTeNb HOPManbHO paboTaeT 1 Bo3BpaLlaeTcA
B nonoxexue "OFF" (BbIK/1) npu oTnyckaHuw.

[ANA MHCTPYMeHTa ¢ KHONKOMN chukcaumm

[nA BKNIOYEHUA MHCTPYMEHTA AOCTaTOYHO NPOCTO
HaXkaTb Ha KypKOBbI BbIKMo4aTenb. [1nA ocTaHOBKN
MHCTPYMEHTa OTMNYCTUTE KYPKOBbIV BbIKMOYaTeNb.
[inA HenpepbIBHOW paboTbl MHCTPYMEHTa HaXKMUTE Ha
KYPKOBBIW BblK/OYaTENb U 3aTEM HaXKMUTE KHOMKY
dmkcaumm ¢ Apyron CTOPOHbI.

[nA oTKNO4YeHNA (OUKCMPOBAHHOTO MOMOXEHNA
BbIK/lO4aTeNA [0 KOHLA HaXXMUTE Ha KypKOBbIA
BbIK/IlO4aTENb U 3aTEM OTNYCTUTE €ero.

[ANA MHCTpYMeHTa C KHOMNKOMN pa36ioKUpPOBKYU

[lnA npenoTBpalleHnA Cny4aitHoro BKNIOYEHNA
KYPKOBbIW BblKtoyaTenb 060pynoBaH KHOMKON
pas3broKMpoBKM.

[InA BKNIOYEHUA MHCTPYMEHTa HaXKMUTE Ha KHOMKY
pPa3bnoKMpOBKM C APYroi CTOPOHbI M HAXXMUTE Ha
KYPKOBbIN BbIKNtoYaTenb. [inA 0CTaHOBKWU UHCTPYMeHTa
OTNYCTUTE KYPKOBbI BbIKNOYATENb.

BNOK 3N1EKTPOHHOrO ynpaBneHus

Tonbko ana moaenu KP0810C

MHCTpYMEHT, OCHALLEHHbI 3NEeKTPOHHBIMMU (PyHKLMAMY,
yno6eH B aKcnlyaTaumv BBUAY Crneayowmx
XapaKTepuUCTUK.

KOoHTponb NOCTOAHHOW CKOPOCTH

OneKTPOHHOEe yrpaBneHne CKOPOCThbI0 HCTPYMeHTa
CNY>XWT AOCTVKEHWNIO MOCTOAHHOWM ckopocTu. B aTom
cnyyae CTaHOBUTCA BO3MOXHbIM MOMYYUTb BbICOKOE
Ka4ecTBO paboThl, TaK Kak CKOPOCTb BpaLLeHnA
noaaepXKMBaeTcA NOCTOAHHOW, HECMOTPA Ha pasnnynA
YCNOBWIA HAarpy3Ku.

MnaBHbIN 3anyck
DyHKLMA NNaBHOTO 3anycka yMeHbLUaeT NycKOBOW yaap.

Onopa (Puc. 3)

Mocne pe3kun, NOAHMMUTE 3aAHIOK YacTb MHCTPYMEHTA,
npu 3Tom onopa 6yaeT Noa ypoBHEM 3aAHErO
OCHOBaHuA. JTO NPefoTBPaTUT NOBPEXAEHUE Ne3Bui
MHCTPYyMeHTa.

CBOPKA

NPEAYNPEXAEHMUE:

¢ [lepen BbiNONHEHMEM Kakux nmbo paboT Ha
VHCTPYMeHTe 06A3aTenbHo ybeanTech, Y4TO OH
BbIKJIIOYEH, W €ro BUNKa BblHyTa U3 PO3ETKW.

CHATHe 1 yCTaHOBKa nessumn
CTporanbHOro ctaHka

NMPEAYNPEXAEHUE:

¢ [Npu 3aKpenneHun nes3sui yaoenanTe ocoboe
BHVMaHWe 3aTAXKe YCTaHOBOYHbIX 6ONTOB.
HesaTAHYTbIN YCTAHOBOYHbIA BUHT MOXET
npencTaBnATbL onacHoCcTb. Beeraa nposepaiiTe
HaeXHOCTb X 3aTAXKMW.

e O6pallaiiTech C Ne3BMAMN O4EHb OCTOPOXHO.
Mcnonb3yinTe nepyaTku Unv TPANKK ANA 3alUnTbl
nanbLeB Unu pyk nNpu CHATAK N YCTaHOBKE Ne3BUIA.

e [InA CHATMA U YCTAHOBKW NE3BUiA NONb3yNTECh
TONbKO CrneumnanbHbiM kntovom Makita. B npoTmeHOM
cny4ae yCTaHOBOYHbIE BUHTbI MOXHO M60
nepeTAHYTb, MO0 He [OTAHYTb. ATO MOXET NPUBECTN
K TpaBme.

[ANnA MHCTPYMeHTa CO CTaHAAPTHbIMKU CTPOranbHbIMU
nessuaAvu (Puc. 4 - 6)

[inA cHATMA ne3Buin c 6apabaHa OTBEpHUTE
YCTaHOBOYHbIE BUHTbI NMPY MOMOLLM TOPLIEBOTO Krtoya.
Kpbiwka 6apabaHa CHUMETCA BMECTE C NTe3BUAMM.

Mepen ycTaHOBKOI NNAcTWH CHaYana yaanute sce
ONWIKW UM MHOPOAHbIE YacTuLibl, MPUANMLLNE K
6apabaHy unu nnactuHam. Micnonb3yinTe ne3BunA Tex xe
pa3mepoB 1 Beca, MHaye MOXeT BO3HUKHYTb BUbpaumA
6apabaHa, 4TO NpMBeaeT K YXYALIEHNIO KayecTsa
CTPOraHuA, 1, B UTOre, K NoflOMKe UHCTPYMeHTa.

YcTaHoBUTE Nne3Bue Ha ocHoBaHMe WwabnoHa, 4Tobbl
Kpar ne3susA 6bin NOMHOCTHIO 3aNOAMLO C BHYTPEHHNM
KpaeM LWabnoHHOWM NNacTuHbl. YcTaHoBUTE
perynmpoBO4HYIO MNACTUHY Ha Ne3Bue, 3aTem NpocTo
HaXXMUTE Ha ThifIbHYIO CTOPOHY PerynimpoBOYHOA
NNacTuHbI, 4TO6bI OHa 6bina 3anoAnuLo ¢ obpaTHon
CTOPOHOWN OCHOBaHWA LWabnoHa, u 3aTAHUTE ABa BUHTA
Ha perynupoBoYHOI NnacTuHe. Tenepb 3aABUHbTE
TbINTbHYIO CTOPOHY PErynMpoBOYHONM NNACTUHBI B BIEMKY
6apabaHa 1 HafeHbTe Ha Hee KpblWwKy 6apabaHa.

PaBHOMepHO 1 nonepemMeHHo 3aTAHUTe BCe
YCTaHOBOYHbI€ BMHTbI C NMOMOLLbIO TOPLOBOrO Krito4a.

[NA MHCTpPYMeHTa C MUHMW NIe3BUAMM CTPOranbHOro

cTaHka

1. CHuMUTe cyllecTBylOLLEE NE3BUE, €CNIN MHCTPYMEHT
ucnonb3oBancAa, TwaresibHO O4YUCTUTE NOBEPXHOCTU
6apabaHa u KpblKy 6apabaHa. nA cCHATWA Ne3BuiA
¢ 6apabaHa OTBEpPHMTE TPU YCTAHOBOYHbIX BUHTA
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npu NoMoLLUm TopueBoro Kntoya. Kpbiwka 6apabaHa
CHUMeTCA BMecTe ¢ ne3suAmu. (Puc. 7)

2. [inA ycTaHOBKM Ne3BUI Cnerka npucoeanHuTe
perynmpoBOYHYIO MNACTUHY K YCTaHOBOYHOWM
nnacTUHe C MOMOLLBIO BUHTOB C NSTOCKOW FONOBKOWA U
yCTaHOBUTE MUHU NEe3BME ANA CTPOrasibHoro cTaHka
Ha WwabnoHHoe ocHoBaHMWe, YTO6bl OTPE3HON Kpan
1e3BuA 6blS1 NONHOCTbLIO 3aMOANNULO C BHYTPEHHUM
Kpaem wabnoHHon nnactuHbl. (Puc. 8)

3. YcTaHoBUTE perynnpoBOYHYHO/YyCTaHOBOYHYIO
nnacTuHy Ha WwabnoHHoe OCHOBaHWe, YTobbI
BbICTYrMbl PACNONOXEeHNA ne3BuA CTporanbHOro
CTaHKa Ha yCTaHOBOYHOW NnacTuHe ocTaBanucb B
nase MUHWN Ne3BUA CTPOorasibHOro CTaHka, 3aTtem
HaaaBuTe Ha ThiNbHYIO CTOPOHY PerynnmpoBO4HO
nnacTuHbl, 4To6bl OHa 6bina 3anoanunuo ¢ obpaTHom
CTOPOHON WabnoHHOrO OCHOBAHWA, U 3aTAHNUTE
BWHTbI C NJIOCKUMW FONOBKaMW.

4. BaxHo YCTaHOBUTbL Jie3Bue 3anoanuuo ¢ BHyTpeHHeI7I
CTOPOHOW LIabnoHHOW NNACTUHOW, YTOObI BbICTYMbI
pacnonoXxeHuA nNe3BuA CTporanbHOro cTaHka 6binv B
BbleMKe Ne3BWA, a TblflbHaA CTOpoHa
perynMpoBoYHOI NacTuHbI Bbina 3anoanuuo ¢
obpaTHON CTOPOHOM WabnoHHOrO OCHOBaHMWA.
TwaTenbHO NpoBepbTE BbipaBHUBaHWE ANA
obecrneyeHna OaHOPOAHON PEe3KH.

5. 3aABWHbTE ThINbHYIO CTOPOHY PerynnpoBOYHO
nacTuHbI B BblIEMKY B 6apa6aHe.

6. YcTtaHoBUTe KpbllKy 6apabaHa Ha perynmpoBoYHYH/
YCTaHOBOYHYIO NNACTUHY W 3aKpyTUTE Tpn
cbnaHueBbix 60nTa C WeCTUrPaHHON rofIoBKOM,

(A) MepenHee ocHoBaHWe (NOABWXXHbIN HalMak)
(B) 3apHee ocHoBaHWe (HEMOABWXKHBIN Halimak)

MpaBunbHanA
ycTaHOBKa

=1
<=

3ayceHubl Ha
NOBEPXHOCTY

3apesaHue
NMOBEPXHOCTU B
MOMEHT 3arycka

)

=

3apesaHue
NoBEPXHOCTU B
MOMEHT OKOHYaHUA

paboTbl % >‘ ?

N3meHeHne HanpasJ/ieHUA BbixoAa
cTpy>Xku (Puc. 10)

OTBOA CTPY>KKU MOXHO OCYLLECTBAATL B NPaByto UNn B
neBylo CTOPOHY. [InA M3MeHeHWA HanpaBfeHMA oTBoAa
CTPY>XKU U3BJTIEKUTE CTOMNOP, Clerka noBepHyB ero, u
BCTaBWTb B OAHO U3 OTBEPCTUI HA MPOTUBOMONOXHOMN
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4T06bI Mexay 6apabaHOM 1 YCTaHOBOYHOW
nnacTuHou 6bin 3a30p A4N1A BCTABKW HA MECTO MUHU
nes3BWA ANA CTPOranbHOro ctaHka. Jleasve bynet
YCTaHOBMEHO Ha MECTO C MOMOLLbIO BbICTYNOB
pacnonoXeHVA Ne3BMA CTPOranbHOro cTaHka Ha
yCTaHOBOYHOM nnacTuHe. (Puc. 9)

7. PerynupoBky nessuaA no AnvHe Heob6xoanmo
BbINOMHATL BPYYHY'0, 4TOBbI KpaA ne3suA 6binn
cBO6OAHBIMM 1 pacronaranmcb Ha OAVHaKOBOM
pPacCTOAHWK OT KOpryca C OAHON CTOPOHbI U
MeTanImM4eckon CKobbl C APYroil CTOPOHbI.

8. 3artAHuTe Tpu naHueBblx 6onTa ¢ WecTUrpaHHbIMK
rofnoBKamMu (C MOMOLLIbIO BXOAALLETO B KOMMNEKT
NnocTaBKu TOPLIEBOro Knto4a) 1 nosepHuTe 6apabaH
[NA NPOBEPKYM 3a30p0OB MeXAY KpaAMU Ne3BuA 1
KOPMYCOM UHCTPYMEHTA.

9. [poBepbTe OKOHYATENbHYIO 3aTAXKY Tpex
chnaHLeBbIX 60NTOB € WECTUrPaHHbLIMU FONIOBKaMM.

10. MosTOpUKTE Npoueaypbl ¢ 1 o 9 AnA Apyroro nessus.

[inA npaBUNbHOI YCTaHOBKM Ne3BUA CTPOrasibHOro
cTaHka

MoBepXHOCTb CTporaHnA GyneT HEPOBHOW 1
HepaBHOMEPHON, eCn He YCTaHOBUTL Nne3Bue
NpaBuWIbHO 1 NPOYHO. Jle3Bue Heo6XoaNMO
yCTaHaBnNMBaTb Tak, YTOObI peXxyLmnii Kpaw 6bin
abCoMIOTHO POBHbLIM, TO €CTb, NapanienbHbIM No
OTHOLLEHWIO K 3aHEMY OCHOBaHMIO.

Huke NpuBOAATCA HECKONBKO NPUMEPOB NPaBUIBLHON 1
HenpaBWIbHOW YCTAHOBKMU.

Tle3BunA Hoxell ABMXKYTCA CTPOro
napannesnbHO NOBEPXHOCTU 3aAHEN HacTm

o\ j’ 6
OCHOBaHUA, XO0TA AaHHaA OokoBaA NpoekunAa
2/ ® R P

9TOro He oTobparkaet.

Mpuunna: OpaHo unn oba nesBmA ABUXKYTCA
He napannenbHo NOBEPXHOCTW
3a/iHeii 4acTW OCHOBaHWA.

Mpuunna: Jle3BmA ogHOrO NN 060UX HOXEN
He [OCTaTOYHO BbICTynaloT
OTHOCWTENbHO NMOBEPXHOCTMN
3a4Hel 4acTn OCHOBaHMA.

Mpuunna: Jle3BmA ogHOrO NN 060UX HOXeN
CUIbHO BbICTYNAOT OTHOCUTENBHO
NOBEPXHOCTMW 3aHeN 4YacTu
OCHOBaHWA.

CTOPOHE OKHa Bblbpoca CTPYXKK, 4TOObI yrnybneHve
cosnano ¢ BbicTyrnom. (Puc. 11)

Mblnec6opHbIA MeLoK
(npuHagnexxHocTb) (Puc. 12)

anIerI'IVITe MbIIEBOM MELLOK K BbIMYCKHOMY OTBEPCTUIO
ANA CTPYXKWN.



BbinyckHoe oTBEpPCTHE AM1A CTPYXKKM Cy>KeHo. Mpu
NPUKPENEHWV NbINIEBOrO MeLKa NAOTHO HAAEHLTE ero
[0 ynopa Ha BbiNyCKHOe OTBEPCTUE ANA CTPYXKU ANnA
NpefoTBpPaLLEHUA OTCOeaNHEHUA BO BpeMA paboTbl.

Koraa nbinectopHblii MELLOK HanonHUTCA NPUMEPHO
HarnonoBWHY, CHUMUTE €ro C UHCTPYMEHTA U U3BfeKuTe
3aXuM. YaanuTe coaep>XXumoe nblnec6opHOro MeLlka,
cnerka ynapvs ro Hemy, 4Tobbl yaanuTb YacTulbl,
NpUIUnLWne K BHyTPEHHEN YacTu, KOTopble MOTyT
yXyoWmnTb fanbHeiiwee kadyecTso cbopa nbinu. (Puc. 13)

NMPUMEYAHME:

e [1na Toro 4To6bl 06ECcneunTb 6onee ahheKTUBHOE U
UYNCTOE UCMOMNb30BaHNE MHCTPYMEHTa, NOACOEANHUTE
K Hemy nbinecoc Makita.

MopknioyeHue K nbinecocy (Puc. 14)
[inA "yncToro" cTporaHWA NOACOEAMHUTE K Ballemy
MHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. 3atem noacoeanHuTe
LUNaHr nblfiecoca K BbiNyCKHOMY OTBEPCTUIO AnA
CTPY>KKM, KaK NOKa3aHo Ha pUCYHKax.

KoneHo (noctaBnAeTcA oTAeNbHO)
(Puc.15)

Mcnonb3oBaHne KoneHa no3BonuT U3MEHATb
HanpasneHne o0TBoAa CTPY>XXKW ANA BbINONHEHNA 6onee
4ncTon paboThbl.

YcTaHoBUTE KONMEHO (MOCTaBNAETCA OTAENbHO) Ha
VNHCTPYMEHT, NPOCTO Hacaaue ero. YTobbl CHATbL KONEHO,
NpoCTO NOTAHUTE ero.

SKCIJTYATALIMA

CrtporaHue (Puc. 16)

CHauvana onycTuTe nepeaHee 0OCHOBaHWe MHCTpyMeHTa
Ha NoBepXHOCTb obpabaTbiBaeMol AeTanu, He Kacafachb
ee nessuAMU. Bknounte n AoXAUTEeCb AOCTUXEeHNA
Ne3BMAMU MOSTHOM CKOpoCTy. Mocne 3Toro 0CTOPOXXHO
nopavTe MHCTPYMeHT Brneped. HapasnusainTe Ha
nepegHo 4acTb MHCTPYMEHTa B Havane CTporaHuA, n
Ha 3a[HI0l0 YacTb NPY OKOHYaHUM CTPOraHuA.
CTporaHue 6yneT npoucxoauTb nierye, ecnv Bbl
3akpenuTe obpabaTbiBaemyto AeTanb crnerka HaknoHHo,
4TO6bI OCYLECTBNATL CTPOraHne No HanpaBneHuio
KHU3Y.

Tin 06paboTKu onpeaenAeTcA CKOPOCTLIO U FMy6UHOM
pesaHuA.

CTporanbHbifi CTaHOK 6yaeT npoaonkaTb pe3aTb CO
CKOPOCTbIO, KOTOpasA He NMO3BONUT eMy 3abnBaTbcA
cTpy>XKon. [inA rpy6oi 06paboTkm rnybrHa pesa MoxeT
6bITb YBENMYeHa, B TO BPEMA Kak ANA XopoLuei
YMCTOBOW 06pabOTKM NOBEPXHOCTU Bam cremyeT
YMeHbLWUTL MyBuHY pesa u MeaneHHee nepemellaTtb
VHCTPYMEHT.

CrtporaHue Ha cdanby (PanbueBaHue)
(Puc. 17)

[lnA cTyneH4aToro Bblpesa, kak nokasaHo Ha PUCYHKe,
ucnonb3yinTe 60KOBOE OrpaXaeHVe (HanpaBnAoLLy
NVHeViKY).

OTperynupyvTte rybuHy cTporaHuA Ha danbl,
ncnonb3ya rmybuHoMep (MPMHaANEXHOCTb).

MpoyepTuTe NUHUIO CTPOraHuA Ha AeTanu. BctaBbTe
60KOBOE OrpaXkaeHue B 0TBEpCTME NepeaHen Yyactu
MHCTpymMeHTa. COBMECTUTE KPOMKY pexkyLlel NacTuHbl
C nuHnen ctporanua. (Puc. 18)

YcTaHoBKUTe 6OKOBOE OrpaxkAeHne Ha UHCTPYMEHT 1
3acukcupyiiTe ero npy NOMOLLM LIanbbl M BUHTA C
HakaTaHHoW ronoBkoi (A). OcnabbTe BUHT C
HakaTaHHOW ronoBKoW (B) 1 oTperynupyiTe nonoxeHue
60OKOBOrO OrpaXkAeHNA TaK, YToBbl OHO ConpUKacanoch ¢
6okoBOW YacTb obpabaTbiBaeMol AeTanu. XopoLwo
3aTAHMTE BUHT C HakaTtaHHom ronoskon (B). (Puc. 19)

Mpu cTporaHuy nepemeLlanTe MHCTPYMEHT, yaepxuBas
60OKOBOE OrpakaeHne 3anoanmuo ¢ 6OKOBOW CTOPOHOM
obpabaTbiBaemor AeTanu. B npotuBHom cnyyae
cTporaHue MoXeT 6bITb HEPOBHbIM.

NPEAYNPEXAEHUE:
e [InA cTporaHvA JOCKM Ha chasibly HEMHOTO BblABUHbTE
Kpan nessua Hapyxy (0,2 — 0,4 mm). (Puc. 20)
MoxeT noTpeboBaTbcA yBENUYUTL ANVHY OrpaxkaeHusa
3a cyeT pobaBneHns Kycka aepesa. [inAa atoro B 60pTy
nmMetoTcA yaobHble OTBEPCTUA; TakXKe eCTb OTBEPCTMA
KpenneHna yanuHUTENbHON HanpaBnatoLwen
(mononHuTenbHaA NpuHaanexHocTb). (Puc. 21)

CHAaTtue cacok (Puc. 22)

[inA cHATMA hackmn (CM. pUCYHOK) COBMECTUTE C
3aroToBKOW 0AMH 13 Tpex V o6pasHbix Nasos B
nepenHen 4YacT OCHOBAHWA W BbINOMHUTE Cpes.

(Puc. 23)

Mcnonb3oBaHue nuHenku ana dacku (noctaBnaeTcA
oTAenbHO) obecneumBaeT GOSbLLYIO YCTONYMBOCTb
VHCTPyMeHTa npm cTporanuu. (Puc. 24)

[InA yCTaHOBKM NIMHENKMN ANA CHATUA (acoK, U3BNEKUTE
C 06enx CTOPOH MHCTPYMEHTa ABa BMHTA U YCTAHOBUTE
my6uHy pe3aHus 4 MM. 3aTeM yCTaHOBUTE ee Ha
nepenHee OCHOBaHWE MHCTPYMEHTa M 3akpenute
BMHTaMM, Kak NokasaHo Ha PUCYHKe.

Mpw ocyLiecTBNEeHNM 60MbLLLOTO KONMYecTBa onepauui
no obpaboTke hacku ycTaHOBUTE Kpaw JIMHENKM Tak,
4TOObI OHa comnpuKacanach C 3aroTOBKOW, U BbIMONHNTE
MHOXECTBO NPOXOA0B UHCTPYMEHTOM, KaK NokasaHo Ha
puicyHke. (Puc. 25)

OBCINY)XWBAHUE

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ [epen BbINONHEHUEM KAKOro IM60 OCMOTpa Unn
06Cny>XMBaHUA UHCTPYMEHTa yoeamuTech, YTo
YCTPOWCTBO BbIKJ/IIOYEHO U €r0 LUHYP BbIHYT 13
po3eTKu.

3aToyka nes3Bun cTporasibHOro ctaHka

TonbKko ANA cTaHAAPTHbIX Ne3BUin

[lnA LOCTWXXEHNA HauBbICLLIE NPOU3BOAUTENBHOCTY
BCerga cneauTe 3a Tem, 4Tobbl ne3BnA H6blIn OCTPbIMU.
Mcnonb3ayinTe 3aTaumsalowwnin aep>xatenb AnA yoaneHua
3a3y6puH 1 3aTo4KM KpaA. (Puc. 26)

CHavana ocnabbTe [Be 6apallKoBble raiiku Ha
nepxarene n sctaebTe ne3suA (A) u (B), 4Tobbl OHM
conpukacanuce co ctopoHamu (C) u (D). 3atem
3aTAHMTE 6apallkoBble ranku. (Puc. 27)
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Mepen 3aTo4KoM Norpy3vTe WNNoBanbHbIA KAMEHb B
BOAY Ha 2 unu 3 MMHYThI. YaepXuBanTe aepxaresb Tak,
4T06bI 062 N1e3BUA Kacanuch WNGOBabHOTO KaMHA,
AnA obecrnevyeHna 04HOBPEMEHHON 3aTOYKW NOL4 OAHUM
yrnom. (Puc. 28)

3ameHa yronbHbIX WweTok (Puc. 29).
PerynAapHo cHUManTe yronbHble WeTKN 1 NpoBepAnTe Ux
WU3HOC.

3ameHuTe KX, Korga M3HOC AOCTUrHET OI'paHM"II/ITeJ'IbHOVI
METKW. YronbHble WEeTKN Bceraa A0MKHbI 6biTb YNCTbIMU
1 cBo60AHO nepemMeliaTtbCA B Aepxxarenax.

O6e yronbHble LWeTKW AOMKHbI 3aMEeHATLCA
OQHOBPEMEHHO. VICnonb3yiiTe TONbKO UAEHTUYHbIE
YrOfibHbIE LEeTKMU.

[nA cHATWA 3a4Hel KPbILWKK UCTIONb3YATE OTBEPTKY.
(Puc. 30)

3BneKnTe N3HOLWEHHbIE YrOfbHbIE LWEeTKMW, YCTAHOBUTE
HOBbIE, U 3aKpenuTe 3aAHI0 KpbIwKy. (Puc. 31)

[inAa obecneyvennAa BE3OMNACHOCTU n HAOEXXHOCTU
obopynosaHusa

BbINOSHANTE €ro PEMOHT, 06CNyXUBaHWe nnn
PerynupoBKy TONbKO B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX
LUeHTpax koMmnaHum Makita n ¢ ncnonb3oBaHneM TONMbKO
OpUrMHasbHbIX 3anacHbIx YacTew komnaHum Makita.

NMPUHALONEXXHOCTU U
NMPUCMNOCOBJIEHUNA

NPEAYNPEXXAEHMUE:

¢ [laHHble NpyHaANEeXHOCTN UNK NpucnocobneHna
peKoMeHAYIOTCA ANA UCMOMNb30BaHNA C
MHCTpyMeHToM Makita, yka3aHHbIM B HacToALLEM
pykoBoacTBe. Vicnonb3oBaHue Kakux nnbo apyrmx
NpUHaANEeXHOCTEN NN NPMCMOCOONEHNA Bbi3biBaeT
puCK TpaBmaTuama. icnonb3ayiTe NpUHaAneXHoCTH
U1 NpucnocobneHna ToNbKO ANA Tex Luenew, anAa
KOTOPbIX OHW MpeAHa3Ha4eHsbl.

Ecnn Bam Heobxoamma nomoLLb B NonyYeHnm

[OMONMHUTENbHOM MHbopMaumm 06 aTnx

NpyYHaANeXHOCTAX U npucnocobneHnaAx, obpaTuTech B

MECTHbIN CePBUCHbIN LIeHTP KomMnaHun Makita.

® BbICOKOCKOPOCTHOE CTasnbHOE fIe3BMe CTPOranbHOro
cTaHka

e Kapbuao BonbppaMoBoe ne3sne CTporanbHoro

cTaHka (AnA NPoANeHNA CpoKa Cry>6bl Ne3snA)

MwHn nesBue cTporanbHOro cTaHka

3atauvBatowmin gepxarenb

LWkana nessua

KoMnnekT ycTaHOBOYHON NNacTuHbI

KpanHee orpaxxaeHve (HanpaenAowwan Nn1Henka)

LnnchoBanbHbIA KaMeHb

Bnok meLka anA nbian

KoneHo

TopLOBbIN KoY

TNvHenka anA cdacku B cbope
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Ana mogenu KP0810 ENG005-2
TonbKo ANA eBpOnelcKnX cTpaH

YpoBeHb Wwyma n Bubpauuu

TMNUYHBIV YPOBEHL B3BELLEHHOMO 3BYKOBOTO AABMEHUA
(A) cocTtaBnAaeT

ypoBeHb 3ByKOBOro gasnexusa: 87 ab (A)

YypOBEeHb 3ByKOBOW MoLHoCTH: 98 Ab (A)

OTknoHexusa: 3 b (A)

Wcnonb3yitTe cpeacTBa 3almMThi cnyxa.
TunuyHoe B3BELLEHHOE CpefHeKBaapaTUYHOE 3Ha4YeHe
YCKOPEHUA He npeBblwaeT 2,5 m/cek?.

3T 3Ha4eHnA BbIK NoNyyYeHbl B COOTBETCTBUMN C
EN60745.

Ona mopenu KP0810C

TonbKo ANA eBPONeNCKUX cTpaH
YpoBeHb Wwyma u Bubpauum
TWNUYHBIV YPOBEHb B3BELLEHHOMO 3BYKOBOTO AABMNEHUA
(A) cocTtaBnAet 84 b (A).

Koneb6aHua coctaBnatoT 3 ab (A).

YpoBeHb Lyma npu BbINONHEHUM paboT MOXeT
npesblwaTb 85 b (A).

Ucnonb3yiiTe cpeacTBa 3alymMThl cryxa.
TMNMYHoe B3BELLEHHOE CpefHeKBaApaTUYHOE 3HaYeHne
YCKOPEHUA He MpeBbIaeT 2,5 M/cek?.
3Tu 3Ha4eHnA 6bIn NomnyYeHbl B COOTBETCTBUM C
EN60745.

ENG003-2

OEKJIAPALIMA O COOTBETCTBUU EC
Mogenb; KP0810/ KP0810C

Mopa Hawy co6CTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb Mbl
3aABnAeM, YTO JaHHOE U3aenne COOTBETCTBYET
cneaylowWMM cTaHAapTam JOKYMEHTOB cTaHAapTM3aumm;
EN60745, EN55014, EN61000 B cCOOTBETCTBMUMU C
HvpekTneammn CoseTta 2004/108/EC, 98/37/EC.

ENH101-7

CE 2006

i

Tomoyasu Kato (TomorAwwy Kato)
OvpekTop

OTBETCTBEHHbI U3rOTOBUTEND:

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi cho, Anjo, Aichi, JAPAN
YnonHomo4eHHbI NnpeacTasnTens B EBpone:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
884693A201
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